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Grazie per aver scelto il nostro smontagomme

Gentile cliente

CORGHI

Grazie per aver acquistato uno smontagomme Corghi.

Questo smontagomme & stato realizzato per offrire un servizio sicuro e affidabile neglianni,
purché venga utilizzato e conservato secondo le istruzioni fornite nel presente manuale.
Tutti coloro che utilizzeranno e/o eseguiranno la manutenzione dello smontagomme
devono leggere, comprendere e osservare tutte le avvertenze e le istruzioni fornite nel
presente manuale oltre ad essere adeguatamente addestrati.

Il presente Manuale di istruzioni deve essere considerato parte integrante dello smonta-
gomme e accluso allo stesso. Tuttavia, nulla di quanto & contenuto nel presente manuale
e nessun dispositivo installato sullo smontagomme sostituisce un’adeguata formazione,
un funzionamento corretto, un’attentavalutazione e delle procedure dilavoroin sicurezza.
Assicurarsi che lo smontagomme sia sempre in condizioni ottimali di esercizio. Nel caso
in cui si osservino eventuali malfunzionamenti o probabili situazioni di pericolo, arrestare
immediatamente lo smontagomme e porre rimedio a tali condizioni prima di proseguire.
Pereventualidomande riguardantiil corretto uso olamanutenzione dello smontagomme,
si prega di contattare il rappresentante autorizzato Corghi di zona.

Cordialmente,
Corghi SpA

INFORMAZIONI SULLUTENTE

Nome del
proprietario

Indirizzo del
proprietario

Numero di
modello

Numero di
serie

Data
Acquisto

Data
Installazione

Rappresentante
Manutenzione e ricambi
Numero di

tel.:

Rappresentante
commerciale

Numero di
tel.:
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VERIFICA DELLA FORMAZIONE

Qualificato Respinto
Misure di sicurezza
Adesivi di avvertenza e precauzione O O
Zone ad alto rischio e altri potenziali pericoli O O
Procedure operative di sicurezza O O

Manutenzione e controlli delle prestazioni
Ispezione montaggio testina

Regolazione e lubrificazione
Manutenzione, errori e istruzioni

aood
aood

Bloccaggio
Ruote in acciaio / lega

Ruote con canale rovesciato
Ruote a canale cieco

OOonO
OOonO

Stallonatura
Ruote standard
Ruote ribassate

ad
ad

Smontaggio

Lubrificazione tallone durante la rimozione di pneumatici
ribassati

Ruote con canale rovesciato

Posizionamento e regolazione testina di montaggio e
smontaggio

O
O

Montaggio
Ruote standard

Montaggio di pneumatici ribassati rigidi

Ruote con cerchio con canale rovescio
Lubrificazione del tallone per un corretto montaggio
Procedura WDK

OooOooa
OooOooa

Accessori

O
O

Istruzioni per l'uso corretto degli accessori

Gonfiaggio
Misure di sicurezza
Lubrificazione e rimozione dell’inserto valvola

ad
aood

Tenuta e sede del tallone
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Soggetti e date della formazione
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1. MESSA IN FUNZIONE

1.1 INTRODUZIONE

1.1.a. SCOPO DEL MANUALE

Lo scopo del presente manuale € quello di fornire le istruzioni necessarie per un funzionamento,
un utilizzo e una manutenzione ottimali della macchina. Qualora la macchina fosse rivenduta,
consegnare questo manuale al nuovo proprietario. Inoltre, chiedere al nuovo proprietario di com-
pilare e inviare a Corghi il modulo di trasferimento di proprieta allegato alla pagina precedente
del manuale, in modo che Corghi sia in grado di fornire al cliente tutte le informazioni necessarie
sulla sicurezza. In alternativa, il nuovo proprietario puo inviare un messaggio di posta elettronica
a service@corghi.com.

Il manuale presuppone che i tecnici possiedano una piena comprensione relativa all'identifica-
zione e alla manutenzione di cerchi e pneumatici. Essi devono anche possedere una conoscenza
approfondita del funzionamento e delle caratteristiche di sicurezza di tutti i relativi utensili
(quali la cremagliera, il ponte o il cric) che si utilizzano, oltre che degli utensili manuali o elettrici
necessari per eseguire il lavoro in sicurezza.

La prima sezione fornisce le informazioni di base per impiegare in condizioni di sicurezza la
famiglia di smontagomme ARTIGLIO UNIFORMITY. Le sezioni che seguono contengono informa-
zioni dettagliate sull'attrezzatura, le procedure e la manutenzione. Il “corsivo” & utilizzato per
fare riferimento a parti specifiche del presente manuale che offrono informazioni aggiuntive o
chiarimenti. Tali riferimenti devono essere letti per ottenere delle informazioni aggiuntive alle
istruzioni presentate.

Il proprietario dello smontagomme € il solo responsabile dell’osservanzaalle procedure disicurezza
e dell'organizzazione della formazione tecnica. Lo smontagomme deve essere azionato esclusiva-
mente da un tecnico qualificato e addestrato allo scopo. La conservazione della documentazione
relativa al personale qualificato € esclusiva responsabilita del proprietario o della direzione.

La famiglia di smontagomme ARTIGLIO UNIFORMITY & destinata al montaggio, smontaggio e
gonfiaggio di pneumatici di veicoli leggeri (automobili, non autocarri né motocicli) aventi un
diametro massimo di 47 pollici e una larghezza massima di 16 pollici.

E possibile richiedere a Corghi delle copie del presente manuale e della documentazione allegata
alla macchina specificando il tipo di macchina e il numero seriale.

NOTICE: I dettagli del design sono soggetti a variazioni. Alcune illustrazioni possono risultare
leggermente diverse dalla macchina in vostro possesso.

1.2 PER LA VOSTRA SICUREZZA

DESCRIZIONE DEL PERICOLO
Questi simboli identificano delle situazioni che potrebbero risultare dannose per la sicurezza
personale e/o arrecare danni all’attrezzatura.

A PERICOLO

PERICOLO: Indica una imminente situazione di pericolo che, se non evitata, puo
portare a gravi lesioni o al decesso.
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A ATTENZIONE: Indica una potenziale situazione di pericolo che, se non evitata, puo
portare a gravi lesioni o al decesso.

/\ AVVERTENZA

A AVVERTENZA: Indica una potenziale situazione di pericolo che, se non evitata, puo
portare a lesioni lievi o medie.

ATTENZIONE: Utilizzato senza il simbolo di pericolo per la sicurezza indica una potenziale
situazione di pericolo che, se non evitata, pu6 provocare danni materiali.

1.2.a. AVVERTENZE E ISTRUZIONI GENERALI

Fare attenzione ad eventuali lesioni. Leggere, comprendere e osservare con attenzione gli
avvertimenti e le istruzioni fornite nel presente manuale. Questo manuale & parte integrante
del prodotto. Conservarlo insieme alla macchina in luogo sicuro per riferimento futuro.

1. In caso di esecuzione non corretta delle procedure di manutenzione fornite nel presente
manuale, o di mancata osservanza delle altre istruzioni in esso contenute, potrebbero ve-
rificarsi incidenti. All'interno del presente manuale vengono fatti riferimenti continui alla
possibilita che si verifichino incidenti. Qualsiasi incidente potrebbe provocare infortuni gravi
o mortali per I'operatore o i passanti, o provocare danni materiali.

2. Pneumatici eccessivamente gonfi possono esplodere, provocando la dispersione in aria di
detriti che possono causare incidenti.

3. Pneumatici e cerchi che non sono dello stesso diametro sono “non corrispondenti”. Non
tentare di montare o gonfiare degli pneumatici con dei cerchinon corrispondenti. Ad esempio,
non montare mai uno pneumatico da 16,5” su un cerchio da 16" e viceversa. E molto perico-
loso. Pneumatici e cerchi non corrispondenti potrebbero esplodere provocando incidenti.
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Fare attenzione ad eventuali lesioni. Leggere, comprendere e osservare con attenzione gli
avvertimenti e le istruzioni fornite nel presente manuale. Questo manuale & parte integrante
del prodotto. Conservarlo insieme alla macchina in luogo sicuro per riferimento futuro.

4.Non oltrepassare maila pressione diregolazione dello pneu-
matico fornitadal fabbricante e indicata sul fianco dello stesso.

Controllare con attenzione il calibro sul tubo dell'aria. ‘2(‘;’
5. Se i pneumatici in corso di montaggio richiedono una pres- 8
sione nella sede del tallone maggiore di quella massima /
ammessa dal costruttore, la ruota deve essere rimossa dallo
smontagomme, posta in una gabbia di gonfiaggio, e gonfiata
secondo le istruzioni del costruttore.
6. Luso di dispositivi per il gonfiaggio (ad es. pistole) colle-

gati a fonti di alimentazione esterne alla macchina non &
consentito.

7. Non avvicinare mai la testa o altre parti del corpo ad uno pneumatico durante il gonfiaggio o
durante lasistemazione in sede dei talloni. Questa macchinanon € un dispositivo disicurezza
contro i rischi di un’eventuale esplosione di pneumatici, tubi o cerchi.

8. Mantenere una certa distanza dallo smontagomme durante il gonfiaggio, non avvicinarsi.

A

Lo scoppio dello pneumatico puo causare la spinta dello stesso nelle vicinanze con una forza
sufficiente a provocare gravi lesioni o la morte.

Non montare uno pneumatico se la dimensione dello stesso (incorporato nel fianco) non
corrisponde esattamente alla dimensione del cerchio (stampata all'interno del cerchio) o se il
cerchio o lo pneumatico sono difettosi.

Non superare mai la pressione consigliata dal produttore.

Questo smontagomme non & un dispositivo di sicurezza e non evitera I'esplosione di pneumatici
e cerchi. Mantenere l'area libera da astanti.

9. Pericolo di schiacciamento. Presenza di parti mobili. Il contatto con parti in movimento pud
provocare incidenti.

o E permesso I'uso della macchina ad un solo operatore alla volta.

* Tenere tutti gli astanti lontano dallo smontagomme.

« Tenere mani e dita lontane dal bordo del cerchio durante il processo di
smontaggio e di montaggio.

¢ Tenere mani e dita lontane dalla testina durante il funzionamento.

¢ Tenere mani, piedi e altre parti del corpo lontani dalle parti in movimento.
¢ Non utilizzare utensili diversi da quelli forniti con lo smontagomme.

o Utilizzare del lubrificante per pneumatici adeguato al fine di evitare la
legatura dello pneumatico.

e Prestare attenzione durante lo spostamento del pneumatico/cerchio o
della leva.
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10. Pericolo di scossa elettrica.

¢ Non pulire con acqua o a pressione gli smontagomme elettrici.

e Non mettere in funzione la macchina in presenza di cavo elettrico

danneggiato

¢ Qualora sia necessaria una prolunga, utilizzare un cavo con corrente

nominale uguale o superiore rispetto a quella della macchina. I cavi con

corrente nominale inferiore a quella della macchina possono surriscaldarsi e provocare un
incendio.

e Fare attenzione che il cavo sia sistemato in modo da non inciampare in esso o tiralo.

11. Pericolo dilesioni agliocchi. Durante lasistemazione insede del tallone
e lafase di gonfiaggio, potrebbero essere emessi nell’aria detriti, polvere e
fluidi. Togliere eventuali detriti presenti nel battistrada dello pneumatico
e nella superficie delle ruote. Indossare occhiali di protezione approvati
OSHA, CE o simili durante le procedure di montaggio e smontaggio.

12. Ispezionare sempre con cura la macchina prima di utilizzarla. Equi-
paggiamenti mancanti, danneggiati o logori (compresi gli adesivi di pericolo) devono essere
riparati o sostituiti prima della messa in funzione.

13. Non lasciare dadi, bulloni, utensili o altro materiale sulla macchina. Potrebbero rimanere
intrappolati nelle parti mobili e provocare malfunzionamenti.

14. NON installare o gonfiare pneumatici tagliati, danneggiati, marci o logori. NON installare
pneumatici su cerchi lesionati, piegati, arrugginiti, logori, deformati o danneggiati.

15. Qualora lo pneumatico dovesse danneggiarsi in fase di montaggio, non tentare di portare a
termine il montaggio. Allontanarlo dalla zona di servizio e contrassegnarlo come danneggiato.

16. Gonfiare gli pneumatici poco per volta, controllando nel frattempo la pressione, lo pneu-
matico, il cerchio e il tallone. NON superare mai i limiti di pressione indicati dal fabbricante.

17. Questa attrezzatura presenta parti interne che se esposte a vapori infiammabili possono
provocare contatti o scintille (benzina, diluenti per vernici, solventi, etc.). Non incassare la
macchina o posizionarla al di sotto del livello del pavimento.

18. Non mettere in funzione la macchina quando si € sotto gli effetti di alcool, farmaci e/o
droghe. Qualora si assumano farmaci prescritti o di automedicazione, consultare un medico
per conoscere gli effetti collaterali che tali farmaci potrebbero avere sulla capacita di far
funzionare la macchina in sicurezza. 7

19. Utilizzare sempre dispositivi di protezione individuale (PPE) approvati
e autorizzati OSHA, CE o simili durante il funzionamento della macchina.
Consultare il supervisore per ulteriori istruzioni.

20. Non indossare gioielli, orologi, abiti ampi, cravatte e legare i capelli
lunghi prima di utilizzare la macchina.

21. Indossare calzature protettive antiscivolo durante I'utilizzo dello smon-
tagomme.

22. Durante il posizionamento, il sollevamento o la rimozione delle ruote
dallo smontagomme indossare un sostegno dorsale adeguato e impiegare
una tecnica di sollevamento corretta.
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23. Soltanto personale adeguatamente addestrato puo utilizzare, eseguire

la manutenzione e riparare la macchina. Le riparazioni devono essere f—
eseguite esclusivamente da personale qualificato. Il Responsabile della “
manutenzione CORGHI ¢ il soggetto maggiormente qualificato. Il datore di )
lavoro deve stabilire se un impiegato sia qualificato per eseguire qualsiasi
riparazione della macchinain sicurezza nel caso in cui l'utente abbia tentato
di eseguire la riparazione.

24. Lutente deve riporre particolare attenzione alle avvertenze degli adesivi affissi alla propria
attrezzatura prima della messa in funzione.

25. Bloccare il cerchio sul piatto autocentrante durante il gonfiaggio.

1.2.b. POSIZIONAMENTO ADESIVI

N. Codice Disegno Descrizione

4-103720 ADESIVO, MOVIMENTI BRAC-
| clo

446429 ADESIVO, PRESSIONE IN IN-
) ~® GRESSO MAX. DI 16 BAR

P.max 16 bar

446442 ADESIVO, ATTENZIONE SER-
3 BATOIO SOTTO PRESSIONE

4-119717 ADESIVO, ARTIGLIO UNIFOR-
A UNIFORMITY MITY

R GL 1O

4-113355 ADESIVO, FILTRO
5

418135 ADESIVO, VERSO DI ROTA-
6 ZIONE

4-103881 ADESIVO, LOGO CORGHI
7

4-104346 ADESIVO, COMANDO SOLLE-
8 VATORE RUOTA

446436 ADESIVO, VALVOLA GON-
9 FIAGGIO
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N. Codice Disegno Descrizione

446435 ADESIVO, PERICOLO DI
10 SCHIACCIAMENTO MANI

4-104920 ADESIVO, PERICOLO MOVI-

" MENTO BRACCIO

462081A ADESIVO, PERICOLO DI
12 SCHIACCIAMENTO MANI

446388 TLLLLL L. ADESIVO, RETE DIALIMENTA-
13 O |V s s o o Lo b 1 || *1%{ O| | ZIONE CORRETTA

Ph |1 [3

446430 ADESIVO, ISTRUZIONI DI SI-
14A CUREZZA

462778 ADESIVO, ISTRUZIONIDISICU-
14B REZZA (NORD AMERICA)

461933 ADESIVO, PEDALE DI GON-
15 FIAGGIO

461932 ADESIVO, PEDALE ROTAZIO-
16 NE AUTOCENTRANTE

462080 ADESIVO, PROTEZIONE ACU-
17 STICA E VISIVA

461930 ADESIVO, PERICOLO DI
18 SCHIACCIAMENTO PIEDI

425211 ADESIVO, RISCHIO ELETTRICO
19
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N. Codice Disegno Descrizione
4-109138 POSTER, ISTRUZIONI DI SI-
CUREZZA
20
4-119486 ADESIVO, COMANDI CON-
SOLLE
21
- ADESIVO, MATRICOLA MO-
2 DELLO
1010283 ADESIVO, LASER
23
1010291 ADESIVO, ATTENZIONE LASER
24
346885 ADESIVO, STRISCIA DI SICU-
25 REZZA
4-115872 ADESIVO, OMOLOGATO WDK
26
4-119713 ADESIVO, MOVIMENTI BRAC-
CIO
27
446598 ADESIVO, SCOLLEGARE MAC-
CHINA
28
446665 ﬁ_ ADESIVO, COMANDO PREMI
29 U TALLONE
4-104921 ADESIVO, PERICOLO MOVI-
30 MENTO BRACCIO
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LEGENDA ETICHETTE DI PERICOLO

parte n. 446442, PERICOLO DI ESPLOSIONE. Non perforare.
Pericolo recipiente sotto pressione.

parte n. 446435, Pericolo di schiacciamento.

parte n. 4-104920. Pericolo di schiacciamento.
Un solo operatore ¢ abilitato al funzionamento ed all’'uso della macchina

parte n. 462081A. Pericolo di schiacciamento

parte n. 446430. Istruzioni di sicurezza.

parte n. 462778. Istruzioni di sicurezza.
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parte n. 461930. Pericolo di schiacciamento.

parte n. 425211. Rischio elettrico

parte n. 4-109138. Istruzioni di sicurezza.

parte n. 425083. Terminale di collegamento a terra.

parte n. 1010283. Attenzione radiazione laser.

parte n. 1010291. Attenzione radiazione laser.

parte n. 4-104921. Pericolo di schiacciamento.

1.2.c. ALLACCIAMENTO ELETTRICO E PNEUMATICO

Lallacciamento elettrico utilizzato deve avere delle dimensioni adeguate:
e allapotenzaelettricaassorbitadallamac-

china, specificata nell’apposita targhetta F ~ 42015 - Gorreggio (RE) Italy 1
dati macchina (Fig. 1); a c“HGHI ce

Mod. 1S09001
e alladistanzatralamacchinaoperatrice ed v 2NN B GOSTRUZIONE /
il punto di allacciamento allarete elettrica A T pi
in modo che la caduta di tensione a pienc; g “I“IIIu)I(l!(I!(l!I)(”)I(IJ‘(I)I(ll)IJ!‘M!‘IJIJIH"HHIIH

2 X :

caricorisultinonsuperioreal 4% (10%infase || ™ * g |NMCAW Y
diavviamento) rispetto al valore nominale tPnrt-max o XXXXXXXXX 1
della tensione di targa.
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- Loperatore deve: 7
e montare sul cavo di alimentazione una spina
conforme alle normative vigenti;

¢ collegare la macchina ad una propria connes-
sione elettrica - A Fig.2 - dotata di un apposito
interruttore automatico differenziale con sensi-
bilita 30mA;

e montare dei fusibili di protezione della linea
di alimentazione, dimensionati secondo le indi-
cazioni riportate nello schema elettrico generale
contenuto nel presente manuale;

e collegare la macchina a una presa industriale;
la macchina non deve essere collegata a prese
domestiche.

=

ATTENZIONE

Per il corretto funzionamento della macchina € indispensabile un buon collega-
mento di terra.

Assicurarsi che la pressione disponibile e le prestazioni dell'impianto ad aria compressa
siano compatibili con quelle necessarie al corretto funzionamento dellamacchina-vedere
la sezione “Dati tecnici”. Per il corretto funzionamento della macchina & necessario che
la rete di alimentazione pneumatica fornisca un campo di pressione non inferiore a 8,5
bar e non superiore a 16 bar ed assicuri una portata d’aria superiore al consumo medio
della macchina pari a 100 NI/min.

Per un funzionamento corretto dell'apparecchiatura, I'aria prodotta deve essere
adeguatamente trattata (non superiore a 5/4/4 secondo la norma ISO 8573-1)

Verificare che il gruppo di lubrificazione B Fig. 2a
contenga olio lubrificante; rabboccare se necessario.
Utilizzare olio SAE20.

1l Cliente deve garantire la presenza di una valvola
di intercettazione aria a monte del dispositivo di
trattamento e regolazione aria previsto in dotazione
alla macchina.
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Prima di azionare qualsiasi comando,
osservare le istruzioni apposte alla macchina.
Vedere anche la Sezione 3.3,

“PRIMA INSTALLAZIONE”

1.2.d DATI TECNICI

- Tipi di pneumatico trattati ............ CONVENZIONALE - RIBASSATO - RUN FLAT - BALOON - BSR
- Range dimensioni ruota:

¢ dIAMELIO CEICRIO .. ... s da 12" a 30"

e Diametro massimo PReUMAtiCO............c.oeriiiiiieieieiecee e 1200 mm (47")

¢ Larghezza massima pneumatico.............cccccoevevvereennnnn. 15" (dalla superficie di appoggio ruota)
- Autocentrante:

¢ posizionamento degli utensili rispetto al cerchio............c.ccccovvvveveeericiceieeeese manuale

® [At0 I APPOGGIO ..o flangiato

© CENMETAGEIO ..ot Ssu cono
® DIOCCAGZIO ... meccanico-manuale

e sistema di trasmiSSIONE ............cccovovvveviveveeriereeeeee. gruppo inverter-motore a due velocita
- Gruppo stallonatore:

e Forza cilindro Stallonatore ...............ccoooveiieiiiiecieieece e e 7600N
- Alimentazione:

e potenza di €Sercizio aria COMPIESSA: ..........ccceveveiveveieeieeieeeeeseeee e 8 + 10 bar

e Portata nominale aria MiN. . ........cocooooiiiiiiiieee s 100 NI/min
- Potenza motore elettrico

Motorizzazione Kw Num'er.o di Coppia Pes.o della com.p. elet-
giri Nm trica/elettronica Kg

200-230V/1ph 50/60Hz 0,75 7-20 1200 10,2

115V/1ph 60Hz 0,75 7-20 1200 10,2
- Ponte sollevatore ruota:

o capacita di SOIEVAMENTO...........c.c.oeviieiieiece e 85 kg
= PESO oot 500 kg (con cassetta elettrica)
- Livello di rumorosita

¢ Livello di rumorosita ponderato A (LpA) in posizione di lavoro............c.c.ccccovvvvnnnn. <70dB (A

[ valori di rumorosita indicati sono livelli di emissione e non rappresentano necessaria-
mente livelli operativi sicuri. Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione e
livelli di esposizione, questa non pud essere utilizzata in modo affidabile per stabilire
se siano necessarie 0 meno ulteriori precauzioni. | fattori che determinano il livello di
esposizione a cui & soggetto |'operatore comprendono ladurata dell’esposizione, le carat-
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teristiche del luogo di lavoro, altre fonti di rumore, etc. I livelli di esposizione consentiti
possono inoltre variare da paese a paese. In ogni caso queste informazioni consentiranno
all'utente della macchina di effettuare una migliore valutazione dei pericoli e del rischio.

1.2.e. PRESSIONI DELLARIA

La macchina & dotata di una valvola limitatrice di pressione interna per ridurre il rischio
di gonfiaggio eccessivo dello pneumatico.

A PERICOLO

e PERICOLO DI ESPLOSIONE

*Non superare mai la pressione consigliata dal produttore.
Fare corrispondere sempre le dimensioni di pneumatico e
cerchio.

1. Non superare mai i limiti di pressione seguenti:

¢ La pressione del circuito di alimentazione (dal compressore) & di 220 psi (15 bar).

e La pressione di esercizio (indicatore sul regolatore) € di 150 psi (10 bar).

La pressione di gonfiaggio dello pneumatico (visualizzabile sul manometro) non deve
superare quella indicata dal costruttore sul fianco dello pneumatico stesso.

2. Azionare i getti per il gonfiaggio ad aria soltanto quando si deve intallonare.

3. Azionare i getti di gonfiaggio ad aria soltanto se il cerchio & correttamente bloccato
sullo smontagomme (quando prescritto) e lo pneumatico completamente montato.

1.3. CONSIDERAZIONI CERCHIO/PNEUMATICO

Ruote dotate di sensori di bassa pressione o di pneumatico e cerchio speciali
potrebbero richiedere procedure particolari. Consultare i manuali di assistenza
del fabbricante delle ruote e degli pneumatici.

1.4. USO PREVISTO DELLA MACCHINA

Questa macchina deve essere utilizzata esclusivamente per togliere e sostituire pneuma-
tici per autoveicoli o cerchi per autoveicoli, e utilizzando gli utensili dei quali € dotata.
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Qualsiasi altro utilizzo & da ritenersi inopportuno e puo essere causa di incidenti.
La macchina potrebbe non essere idonea per le ruote dei motocicli.

1.5. FORMAZIONE DEL PERSONALE

1.1l datore dilavoro & tenuto a fornire un programma per laformazione di tutti i dipendenti
che intervengono su ruote con cerchi riguardante i pericoli derivanti dalla manutenzione
di tali ruote e le procedure di sicurezza da osservare. Per Servizio o Manutenzione si
intende il montaggio e lo smontaggio di ruote con cerchi e tutte le attivita a queste corre-
late, quali il gonfiaggio, lo sgonfiaggio, I'installazione, la rimozione e la movimentazione.
e || datore di lavoro & tenuto ad assicurarsi che gli impiegati non lavorino sulle ruote a
meno che gli stessi non siano stati adeguatamente formati e incaricati alle procedure
corrette di manutenzione del tipo di ruota sulla quale stanno intervenendo e alle pro-
cedure operative di sicurezza.

¢ Le informazioni da utilizzare nel programma di formazione includono, come minimo,
le informazioni pertinenti contenute nel presente manuale.

2. 1l datore di lavoro & tenuto ad assicurarsi che ciascun impiegato dimostri e mantenga
la capacita di intervenire sulle ruote con cerchi in sicurezza, compresa l'esecuzione delle
seguenti attivita:

e Smontaggio degli pneumatici (compreso lo sgonfiaggio).

¢ Ispezione e identificazione dei componenti della ruota con cerchio.

e Montaggio ruote

e Utilizzo dei dispositivi di ritegno, gabbie, barriere o altri impianti.

¢ Movimentazione delle ruote con cerchi.

¢ Gonfiaggio ruota.

e Comprensione della necessita di stare lontani dallo smontagomme durante il gonfiaggio
dello pneumatico e di non sporgersi in avanti durante l'ispezione della ruota in seguito
al gonfiaggio.

¢ Installazione e rimozione ruote con cerchi.

3. 1l datore di lavoro valutera la capacita dei propri dipendenti di eseguire tali compiti e
di lavorare sulla ruota in sicurezza e offrira ulteriore addestramento secondo necessita
per assicurarsi che ciascun dipendente mantenga la propria competenza.

1.6. CONTROLLI PRELIMINARI

Prima di avviare il lavoro, verificare con cura che tutti i componenti della macchina, in
particolare le parti in gomma o in plastica, siano al proprio posto, in buone condizioni e
correttamente funzionanti. Se in fase di ispezione si riscontrano danni o usura eccessiva,
indipendentemente dall’entita, sostituire o riparare immediatamente il componente.

1.7. DURANTE LUTILIZZO

Qualora vengano percepiti rumori strani o vibrazioni inconsuete, se un componente o
sistema non funziona correttamente, oppure se si osserva qualcosa di insolito, interrom-
pere immediatamente I'utilizzo della macchina.

e Identificare la causa e prendere i provvedimenti correttivi necessari.
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¢ Se necessario, contattare il supervisore.

Non consentire agli astanti di sostare ad una distanza inferiore a 20 piedi dalla macchina.
Per arrestare la macchina in condizioni d’emergenza:

e scollegare la spina di alimentazione;

e interrompere la rete di alimentazione in aria compressa chiudendo la valvola di inter-
cettazione (innesto rapido).

2. TRASPORTO, STOCCAGGIO E
MOVIMENTAZIONE

Condizioni trasporto macchina

- Dimensioni imballo:

e larghezza ..... .. 1150 mm
e profondita ... .. 1970 mm
e altezza ......... ..2120 mm
=PeSOCONTMDANIO: ... s 680kg

Condizioni dell’ambiente di trasporto e stoccaggio macchina
Temperatura: -25° + +55°C.

Per evitare danneggiamenti non sovrapporre altri colli sull'imballo.

Movimentazione

Per lo spostamento dell'imballo infilare le for-
che di un muletto negli appositi scassi posti sul
basamento dell'imballo stesso (pallet) (Fig.3).
Per lo spostamento della macchina fare riferi-
mento al capitolo SOLLEVAMENTO/ MOVIMEN-
TAZIONE.

Conservare gli imballi originali per eventuali trasporti futuri.
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3. DISIMBALLO/MONTAGGIO

Eseguire con attenzione le operazioni di sballatura, montaggio, sollevamento e
installazione della macchina di seguito descritte.

Linosservanza di tali raccomandazioni puo provocare danneggiamenti alla macchina
e pregiudicare la sicurezza dell'operatore.

ATTENZIONE

Prima di togliere la macchina dal pallet, assicurarsi che dallo stesso siano stati
rimossi gli elementi mostrati qui di seguito.

3.1. DISIMBALLO

Togliere la parte superiore dell'imballo e assicurarsi che la macchina non abbia subito danni
durante il trasporto.

3.2. MONTAGGIO

- Togliere la parte superiore dell'imballo. Accertarsi che la macchina non abbia subito
danni durante il trasporto e individuare i punti di fissaggio al pallet (fig. 4).

r

~
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- La macchina & composta da sei parti principali (fig.4):

1. Corpo macchina.

2. Scatola degli accessori.
3. Centralina elettrica

4. Monitor

5. Stampante

6. Carrello porta coni

- Rimuovere il listello di legno che sostiene il braccio stallonatore superiore.

Sostenere il braccio prima di rimuovere il listello potrebbe abbassarsi con vio-

lenza.

- Rimuovere dal pallet la centralina
elettrica, il monitor, la stampante, gli
accessori e il carrello porta coni.

- Per togliere la macchina dal pallet col-
legarsi alla stessa per mezzo del tassello
disollevamento 1 fornito, comeillustrato
in fig. 5.

Tale punto di sollevamento deve essere
utilizzato ognivoltache siintendavariare
il luogo di installazione della macchina
stessa. Si ricorda che quest’ultima oper-
azione deve essere eseguita solo dopo
aver scollegato la macchina dalla rete

N
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5

elettrica e pneumatica di alimentazione.

-Rimuovere il tassello di sollevamento.
-Togliere il monitor dal suo imballo e fis-
sarlo al supporo di sostegno utilizzando le

quattro viti (1, Fig. 6)

- Fissare il supporto monitor al palo medi-
ante le due apposite viti (2, Fig, 6)
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- Collegare il cavo segnali (3, Fig. 6) ed il
cavo alimentazione (4, Fig. 6) al pannello
posteriore del monitor.

- Rimuovere il perno (1, Fig. 7) dalla boccola.

- Ruotare l'attuatore lineare fino a portare il
motore in posizione verticale

- Rimontare il perno (1, Fig. 7) sulla boccola.

3.3. SPAZIO DI INSTALLAZIONE

Installare la macchina conformemente a tutte le norme sulla sicurezza applicabili,
incluse, ma non limitate ad esse, quelle emesse da OSHA.

PERICOLO DI ESPLOSIONE O DI INCENDIO. Non utilizzare la macchina in aree nelle
quali potrebbe essere esposta a vapori inflammabili (benzina, solventi per vernici, etc).
Non installare la macchina in luoghi incassati o al di sotto del livello del pavimento.

IMPORTANTE: per un corretto e sicuro utilizzo dell’attrezzatura, raccomandiamo un
valore di illuminazione dell'ambiente di almeno 300 lux.

ATTENZIONE

Non installare la macchina in luoghi esterni. E progettata per l'utilizzo in ambienti
chiusi e riparati.

Portare lo smontagomme nella posizione di lavoro desiderata, rispettando le misure minime
indicate in fig.8.
Tale piano deve avere una portata di almeno 1000 kg/m?.
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Condizioni ambientali di lavoro

- Umidita relativa 30% +~ 95% senza condensazione.
- Temperature 0°C + 50°C.

3.4. PRIMA INSTALLAZIONE

Dinorma, lamacchinaviene fornita
nella configurazione illustrata a
lato: braccio portautensili chiuso
e valvola di comando apertura
braccio verso destra braccio stal-
lonatore completamente in avanti.

Tali disposizioni possono subire
spostamenti duranteil trasporto eicilindri pneu-
matici di azionamento potrebbero emettere aria.

Prima di eseguire il collegamento allarete pneu-
matica, controllare la disposizione dei bracci e
dei comandi come descritto precedentemente.
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Con tale operazione non si ottiene alcun movimento, ma la pressione nei cilindri &
ripristinata; & possibile eseguire le operazioni dopo questa fase iniziale.

Ogni volta che la macchina rimane scollegata dalla linea pneumatica per lunghi
periodi verificare il funzionamento diretto dei comandi e del relativo braccio, se-
guendo la procedura di ripristino della pressione. Eseguire la prima operazione di
controllo molto lentamente.

4. DESCRIZIONE ARTIGLIO UNIFORMITY

ARTIGLIO UNIFORMITY € uno smontagomme elettro-pneumatico universale per ruote
di autovetture, veicoli fuoristrada e furgoni.
E progettato per intervenire efficacemente su:
- ruote convenzionali;
- ruote con cerchio a canale rovesciato o ruote senza mozzo centrale - (utilizzando il
kit opzionale);
- pneumatici runflat con fianco rinforzato - pneumatici runflat con supporto interno.

Per questi sistemi di ruote sono state appositamente studiate delle procedure di
lavoro speciali.

N.B. Si possono incontrare difficolta oggettive e a volte proibitive di bloccaggio e/o
di smontaggio di ruote appartenenti al settore Auto d’epoca (fuori produzione da
oltre 30 anni), alcune tipologie di ruote da Rally ed auto omologate esclusivamente
per uso come fuoristrada.

ARTIGLIO UNIFORMITY permette di effettuare in modo estremamente facile le operazioni
di smontaggio e montaggio e di diagnosi di qualsiasi tipo di pneumatico delle suddette
categorie aventi diametro del cerchio compreso tra 12 e 30 pollici.

In ciascuna fase, ARTIGLIO UNIFORMITY opera con ruota orizzontale bloccata e perfet-
tamente centrata sul piatto autocentrante.

Le operazioni di carico e scarico ruota sono facilitate da un ergonomico sollevatore che
riduce lo sforzo dell’'operatore.

Il suo principio di funzionamento, assolutamente innovativo, prevede:

¢ Unsistemadicentraggio e di bloccaggio della ruota composto damaniglia, coni e flange
che consente di operare sia su cerchioni con foro centrale ed a canale dritto, sia su
cerchioni con foro centrale ed a canale rovescio e sia su cerchioni senza foro centrale.

¢ Un gruppo stallonatore pneumatico, composto da due bracci porta disco stallonatore.
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*

Il movimento verticale &€ ad azionamento pneumatico ed indipendente azionato da
consolle, il posizionamento orizzontale dei dischi, € manuale ad azionamento pneu-
matico da consolle e consente il simultaneo posizionamento dei dischi stallonatore. La
fase di stallonatura € garantita dal movimento del disco con penetrazione controllata
a comando ad uomo presente.

Una torretta posizionata su un palo mobile ad apertura posteriore, &€ composta da un
nucleo portante fisso che consente la fase di montaggio ed un nucleo mobile fulcrato
al fisso che consente la fase di smontaggio della copertura in modo ottimale senza
I'impiego della leva alzatallone*

Su limitatissimi casi, un accessorio denominato help manuale fornito in dotazione,
potra essere di aiuto per facilitare I'operazione di smontaggio in presenza di eccessiva
lubrificazione oppure per accoppiamenti di pneu-matici su cerchi particolari.

Un sistema di misurazione composto da un sensore laser che consente di effettuare
misure geometriche siadel cerchione sia dellaruota e daun rullo pressore che consente
di effettuare strutturali della sola ruota.

Un gruppo sollevatore a comando pneumatico tramite pedali che consente di caricare
e scaricare la ruota dalla posizione di lavoro

Con questa macchina si sono raggiunti inoltre i seguenti obiettivi:

Salvaguardare il cerchio e lo pneumatico

Effettuare la diagnosi completa della ruota e I'eventuale conseguente procedura di
ottimizzazione dell’'accoppiamento tra il cerchione e lo pneumatico direttamente su
Uniformity evitando, quindi, passaggi intermedi su un’equilibratrice diagnostica
Ridurre lo sforzo fisico dell’'operatore

Ogni macchina & fornita di una targhetta Fig. 8 sulla quale sono riportati elementi di
identificazione della stessa ed alcuni dati tecnici.

In particolare oltre agli estremi del costruttore sono riportati:

Mod. - Modello della macchina;

V - Tensione di alimentazione in Volt;

A - Corrente assorbita in Ampere;

kW - Potenza assorbita in kW;

Hz - Frequenza in Hz;

Ph - Numero delle fasi;

bar - Pressione di esercizio in bar;

Serial No. - Numero di serie macchina;
ISO 9001 - Certificazione del Sistema Qual-
ita della societ;

CE - Marcatura CE.
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4.1.POSIZIONE DELLOPERATORE

In fig. 9 sono rappresentate le posizioni occupate

dall’operatore durante le varie fasi di lavoro:

A Operazioni sollevatore ruota

B Stallonatore, smontaggio e montaggio
pneumatico, zona di gonfiaggio

In tal modo, I'operatore € in grado di eseguire,
monitorare e verificare I'esito di ciascun cambio
di pneumatico e intervenire in caso di eventi
imprevisti.

4.2. DIMENSIONI D'INGOMBRO

OLUNGNEZZA. ..o A=1569mm
O LArGNEZZA.........cooiiiee e B=1725mm
O AILEZZAIMNAX. ..ottt ettt H=2057mm
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4.3. COMPONENTI DELLATTREZZATURA (PRINCIPALI ELEMENTI
DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA) - FIG. 11

Imparate a conoscere la vostra macchina: conoscere I'esatto funzionamento della
macchina é il modo migliore per garantirne la sicurezza e le prestazioni.

Imparate la funzione e la disposizione di tutti i comandi.

Controllare accuratamente il corretto funzionamento di ciascun comando della macchina.
Per evitare incidenti e lesioni, 'apparecchiatura dev'essere installata adeguatamente,
azionata in modo corretto e sottoposta a periodica manutenzione.

Cassone.

Sollevatore ruota.

Protezione motore.

Maniglia di centraggio.

Testa mobile di montaggio/smontaggio.

Braccio testina portautensili ad oscillazione laterale.
Cilindro comando utensile smontaggio.

Cilindro di discesa testina portautensili.

Palo di supporto.

Pannello con comando oscillazione braccio e manometro.
Gruppo supporto e centraggio ruota.

Console di comando gruppo stallonatore.

Disco stallonatore.

Gruppo stallonatore.

Unita di comando pedaliera.

Contenitore del grasso.

Comando sollevatore ruota.

Gruppo regolatore filtro + lubrificatore.

Targhetta.

Raccordo Doyfe.

21 Leva sollevamento/abbassamento braccio verticale.

A Su
B Gil
C Bloccato

co 9 O V1 A wWwiN —

N — = = o = o = e = = O
S 0O 00 N0 VA WD — O

22 Leva bloccaggio radiale braccio
23 Monitor

24 Rilevatore laser

25 Rullo pressore

26 Centralina elettrica

27 Premitallone
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PERICOLO DI ESPLOSIONE
Per le caratteristiche tecniche, avvertimenti, manutenzione e
qualsiasi altra informazione relativa al serbatoio dell’aria
(opzionale), consultare I'operatore addetto e il relativo manuale
fornito insieme alla documentazione dell’accessorio.

4.4. COMANDI
4.4.a. COSOLLE COMANDI (Fig. 13)

I. : ; Pulsante sblocco bracci stallonatore.

2. U Leva comando traslazione verticale gruppo stallonatore superiore

aiis

3. U Leva comando traslazione verticale del gruppo stallonatore inferiore

Y
g

5. k' Pulsante comando penetrazione # N\
disco stallonatore inferiore. 9 2 1

Pulsante comando penetrazione disco stallonatore superiore.

6. <:”$ Leva comando traslazione orizzon-
tale gruppi stallonatori,

L3

L Leva comando testa di smontaggio

Pulsante di emergenza

8
9 C \\/ Selettore KIS
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4.4.b. COMANDO ROTAZIONE BRACCIO ¢~
PORTAUTENSILI E CONTROLLO PRES-
SIONE (Fig. 14)

1  Manometro visualizzazione pressione gon-
fiaggio pneumatico

’ ® 2 Pulsante di sgonfiaggio
HF 3 Leva comando apertura braccio \.
porta utensili

4.4.c. PEDALIERA (Fig. 15)

)
{9 1 - Pedale di gonfiaggio

(@) 2 - Pedale di rotazione piatto autocentrante

Il pedale presenta 4 differenti posizioni di funzio-

namento, ognuna corrispondente ad unavelocita

di rotazione diversa:

¢ Pedale sollevato (posizione instabile): rotazione lenta in senso antiorario. Se il pedale
viene mantenuto sollevato per pit di 4 secondi, la rotazione diventa piu veloce (sem-
pre in senso antiorario).

¢ Pedale in posizione di riposo (posizione stabile): dispositivo autocentrante fermo.

¢ Pedale leggermente premuto verso il basso (posizione instabile): rotazione lenta in
senso orario.

¢ Pedale premuto a fondo verso il basso (posizione instabile): rotazione veloce in senso
orario.

4.4.d. PEDALE DI COMANDO SOLLEVATORE
RUOTA (Fig. 16)

m] F1 Pedale sollevamento ruota

F2 F2 Pedale abbassamento ruota

—
e
-
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4.4.e. TRASLAZIONE BRACCIO PORTAUTENSILI
(Fig. 17)

1- Comando traslazione braccio orizzontale: per bloccare
e sbloccare il braccio orizzontale

2 - Comando traslazione braccio orizzontale e verticale

Persollevareil braccio verticale e bloccare
il braccio orizzontale.

Per abbassare il braccio verticale.

Perbloccareil braccioverticale ed il
braccio orizzontale.

4.4.f. PREMITALLONI (Fig. 18)
1. Per alzare 'utensile
2. Per abbassare l'utensile

5. PROCEDURE DI BASE

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO:

Alcune parti della macchina, quali la testina,
gli stallonatori ed il gruppo autocentrante si
muovono durante le operazioni.

Non avvicinarsi alle parti in movimento della
macchina.
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FAREATTENZIONEAD EVEN-
TUALI LESIONI

Prima di lavorare sulla mac-
china:

- scollegare l'alimentazione
elettrica (19a);

- scollegare il circuito dell’a-
ria compressa staccando il
tubo di alimentazione da
connettore (fig. 19b).

Evitare movimenti imprevisti della macchina o guasti. Utilizzare soltanto utensili ed
attrezzature originali CORGHI.

5.1. CONTROLLI PRELIMINARI

Verificare sul manometro del gruppo filtro regolatore la presenza di una pressione minima

di 8 bar.

Selapressione & piti bassa, il funzionamento di alcune procedure automatiche non & garantito.

Ripristinata la corretta pressione,la macchina riprendera appieno le funzioni.

Verificare che I'allacciamento dellamacchinaallarete elettrica sia stato eseguito correttamente. n

5.2. ACCENSIONE

Per accendere la macchina occorre ruotare I'apposito interruttore di alimentazione generale
e premere il pulsante marcia posti sulla centralina. All'accensione viene visualizzata a video
la schermata iniziale e dopo 30 secondi viene automaticamente visualizzata la schermata di

selezione del ciclo di misura.

5.3. SPEGNIMENTO

Per spegnere la macchina preservando l'integrita del sistema
operativo installato sul PC di bordo occorre premere il tasto (Fig.
20) presente sulla schermata iniziale della macchina, attendere il
completo spegnimento del PC stessa e scollegare I'alimentazione
elettrica tramite I'apposito interruttore generale posto sulla cen-
tralina elettrica.
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6. PROCEDURE DI SMONTAGGIO E

MONTAGGIO DELLO PNEUMATICO

ATTENZIONE

Per evitare eventuali danni ai cerchi, si racco-
manda di sostituire gli inserti in plastica che si
trovano sotto la testina (fig.21 A-B) ogni 2 mesi
o prima, in caso di usura eccessiva.

Gli inserti di ricambio sono forniti insieme alla
macchina.

6.1. COME STABILIRE DAQUALE LATO DELLARUOTA SMONTARE

IL PNEUMATICO

Vedi fig. 22. Identificare sul cerchio della ruota la
posizione del canale A. Individuare la larghezza mag-
giore B e la larghezza minore C. Lo pneumatico deve
essere montato o smontato con la ruota posizionata
sull’autocentrante e con il lato della larghezza minore
C rivolto verso l'alto.

RUOTE SPECIALI

Ruote con cerchi in lega: alcune ruote con cerchi in
lega presentano un canale del cerchio A minimo o
non presentano alcun canale - Fig. 22a. Tali cerchi non
sono approvati dagli standard del DOT (Department
of Transportation - Dipartimento dei trasporti).

La sigla DOT certifica la conformita del pneumatico
agli standard di sicurezza adottati da Stati Uniti e
Canada (queste ruote non possono essere vendute
in tali mercati).

Ruote ad alte prestazioni (curvatura asimmetrica)-
Fig. 22b: alcune ruote europee presentano cerchi con
curvature molto accentuate C, eccettoin corrisponden-
za del foro della valvola A sul quale lato la curvatura

> —

|
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¢ piu leggera B. Su queste ruote la stallonatura deve
essere eseguitainizialmente in corrispondenzadel foro
dellavalvolasiasullato superiore che sul lato inferiore.

Ruote con sensore di pressione - Fig.22c. Al fine di
operare in maniera corretta su queste ruote e non
danneggiare il sensore (integrato nella valvola, fissato
con cinghia, incollato all'interno dello pneumatico, L i [ 22C
etc.) &€ opportuno attenersi alle corrette procedure di

montaggio/smontaggio (rif. Procedura omologata di montaggio/smontaggio pneumatici
runflat e UHP)

Vedere il paragrafo “TABELLA PER LUTILIZZO DI ACCESSORI PER CENTRAGGIO
E BLOCCAGGIO A SECONDA DEL TIPO DI CERCHIO” nel presente manuale.

FARE ATTENZIONE AD EVENTUALI LESIONI

E vietato accoppiare o utilizzare accessori di centraggio e fissaggio diversi da quelli
specificati nelle “Tabelle per l'utilizzo degli accessori di centraggio e fissaggio in
base al tipo di cerchio”

Quando silavora con cerchi “facilmente deformabili”
(vale a dire, un foro centrale con bordi sottili e spor-
genti - vedere la Fig. 23) si raccomanda di utilizzare
l'autocentrante universale per cerchi ciechi (vedereil
paragrafo “TABELLA PER LUTILIZZO DIACCESSORI
PER CENTRAGGIO E BLOCCAGGIO SECONDO IL
TIPO DI CERCHIO” nel presente manuale).

1l dispositivo TPMS (opzionale) puo essere utilizzato esclusivamente per verificare
il corretto funzionamento dei sensori di temperatura.

Rimuovere eventuali vecchi pesi d’equilibratura presenti sul cerchio.
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6.2. CARICAMENTO E BLOCCAGGIO RUOTA

Caricamento ruota (Fig. 24)

I

>
V
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A - Inserire sull’albero il cono che meglio si adatta al foro centrale della ruota.

B - Posizionare la ruota sul ponte sollevatore.

C - Sollevare la ruota azionando il pedale (1).

D - Trasferire manualmente la ruota sul piatto autocentrante e abbassare il ponte solle-
vatore azionando il pedale (2).

E - Quando si posiziona la ruota sul piatto autocentrante assicurarsi di allineare I'albero
con il foro centrale della ruota ed il perno mobile, posto sul bordo del piatto auto-
centrante, ad uno dei fori di fissaggio dei bulloni del cerchio.

Bloccaggio ruota su autocentrante (Fig. 25)

r
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A - Posizionare la flangia

B - Inserire la maniglia di centraggio nel foro della flangia e nel foro centrale della ruota.

C - Ruotare in senso orario la maniglia di centraggio in modo da agganciare correttamente
I'autocentrante.

D - Serrare il dispositivo di bloccaggio ruotando le leve 2 in senso orario.

6.3. SGONFIAGGIO DELLO PNEUMATICO

Rimuovere il nucleo della valvola per sgonfiare completamente il pneumatico (Fig. 26).

é Ny

6.4. STALLONATURA

Loperazione di stallonatura & un’azione notoriamente pericolosa. Tale operazione
deve essere eseguita secondo le indicazioni sotto riportate.

Posizionamento stallonatore superiore

- Abbassare il gruppo stallonatore
superiore dalla posizione di riposo
alla posizione dilavoro agendo sulla

>
leva G (Fig. 27).
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- Avvicinare il disco al cerchio agendo prima sul pulsante : :: e di seguito sulla leva

<]¢> (Fig. 28).

O i
Q 01 6% 24
)

28

Con questa manovra si ottiene lo spostamento contemporaneo dei due bracci quindi
verificare che il braccio inferiore sia in posizione di riposo, tutto in basso.

- Quando si e raggiunta la distanza prestabilita (&
consigliata una distanza tra il bordo del cerchio
ed il disco stallonatore di 2-3 mm, vedi Fig. 29),

rilasciare il pulsante : :: e laleva <:”$ per

bloccare lo spostamento orizzontale.

Stallonatura superiore (fig.31)

A - Precaricare il disco stallonatore azionando il co-

mando L (Fig. 31) (€ consigliata una precarica
con schiacciamento dello pneumatico di 5mm circa).

B - Azionare la penetrazione del disco U (Fig. 31)
e successivamente avviare la rotazione della ruota
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(comando a pedale , Fig. 30) mentre contemporaneamente si abbassa a colpetti

ol

il disco stallonatore comando G (Fig. 31).

C- Compiere almeno una rotazione completa per ottenere la stallonatura.
E’ consigliato ingrassare il tallone del cerchio durante la rotazione.

Se il tallone rimane incollato durante lo smontaggio lubrificare con cura il disco
stallonatore e la sede del tallone. Inoltre, invertire il senso di rotazione della ruota
(antiorario) mantenendo il disco premuto, in modo analogo a quanto fatto durante
una normale operazione di stallonatura effettuata in senso orario.

D -Riportare inaltoil gruppo N

stallonatore, con questo co-
mando si ottiene anche il ri-
armo della penetrazione del
disco stallonatore (Fig. 31).

Posizionamento stallo-
natore inferiore (fig. 32)

A- Sollevare il gruppo stal-
lonatore inferiore dalla po-
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ol

sizione di riposo alla posizione di lavoro agendo sulla leva <> (Fig. 32).

Non si deve avvicinare orizzontalmente perché nell’avvicinamento del braccio su-
periore si & ottenuta anche quella del braccio inferiore.

Stallonatura inferiore (fig. 34)

aiis

A - Precaricare il disco stallonatore azionando il comando U (Fig. 34) (& consigliata
una precarica con schiacciamento dello pneumatico di 5mm circa).

B-Azionare la penetrazione del disco comando ‘-
(Fig. 34) e successivamente avviare la rotazione del-

la ruota (comando a pedale , Fig. 33) mentre

contemporaneamente si abbassa a colpetti il disco

stallonatore comando G (Fig. 34).

C - Compiere almeno una rotazione completa per ottenere la stallonatura.

\
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E’ consigliato ingrassare il tallone del cerchio durante la rotazione.

D- Riportare in basso il gruppo stallonatore, con questo comando si ottiene anche il
riarmo della penetrazione del disco stallonatore (Fig. 35).

6.5. SMONTAGGIO
Posizionamento dell’'utensile

A- Portare la torretta in posizione di lavoro (co-

H =
mando 1, Fig. 36).

Puo essere utile creare spazio per il posiziona-
mento dell'utensile compri- [[—=
mendo il pneumatico. '\

B- Liberare 'utensile tirando il |-
pulsante (2, Fig. 36) verso di sé

C-Perottenere il corretto posizionamento dell’u-
tensile & necessario che l'inserto (3, Fig. 37) sia
a battuta, dove inizia la parete verticale con il
bordo del cerchio. EN C

W\ =
D- Premere il pulsante (2, Fig. PS\ \

36) per bloccare la posizione
dell'utensile.

Aggancio del tallone superiore

A- Mantenendo la pressione del disco stallonatore sullo pneumatico (Fig. 38), creare lo
spazio sufficiente a consentire I'operazione di basculamento utensile smontaggio.
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B- Azionare il comando 2 (Fig. 39) per
effettuare l'operazione di basculamento
utensile smontaggio

C- Per facilitare I'operazione di aggancio
tallone & importante compiere una piccola
rotazione dell’autocentrante (comando a

Q

pedale , Fig. 40).

D- Portare il disco stallona-
tore superiore fuori dalla
posizione dilavoro (Fig. 41).

E- Per facilitare 'operazione di
aggancio tallone puo risultare
di grande efficacia aiutarsi con il
disco stallonatore agendo sulla
parte inferiore del pneumatico
(Fig. 42)
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Smontaggio del tallone
superiore

A- Verificare che l'utensile
abbia agganciato il tallone
dello pneumatico.

/>

B- Azionare il comando 2
(Fig. 43) per prepararsi alla
successiva operazione di
smontaggio.

Cio va eseguito a ruota ferma e non in rotazione.

C- Solo ora azionare il pedale

Q)
(Fig. 44) fino al com-

pleto smontaggio del tallone

D-Anche in questafase potreb-
be essere diaiuto I'utilizzo del
discostallonatore agendosulla
parte inferiore del pneumatico
(fig.42).

Durante lo smontaggio, un’eccessiva lubrifica-
zione e/o un bordo del cerchio di forma insolita
possono causare lo scivolamento del pneumatico
sul cerchio, rendendo difficile lo smontaggio.
In primo luogo, provare a utilizzare il disco
stallonatore verso l'alto per sollevare il pneu-
matico. Altrimenti, per accelerare la procedura
& sufficiente posizionare I'accessorio PTS tra il
pneumatico eil bordo del cerchio. Cio consentira
di sollevare rapidamente il tallone dal cerchio
in modo da poterlo smontare.
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ATTENZIONE

Durante lo smontaggio, se l'utensile non &
in grado di ribaltare completamente il tal-
lone del pneumatico per consentire I'inizio
dello smontaggio, il tallone del pneumatico
puo essere ancora, 0 essere appena stato,
inserito a 180° nella zona di smontaggio. In
questo caso €& indispensabile ripristinare la
condizione ideale, con il tallone del pneu-
matico all'interno del pozzo del cerchio.
Per effettuare questa operazione ci si puo
aiutare con qualsiasi strumento (morsetto
fornito, pinze, premitallone o leva).

ATTENZIONE

Se, durante lo smontaggio, I'utensile non & in grado di
mantenere il tallone superiore agganciato per consentire
lo smontaggio, il tallone inferiore potrebbe non essere
correttamente stallonato. Utilizzare lo stallonatore in-
feriore sia per stallonare sia per evitare che il tallone
ritorni in sede.

Smontaggio del tallone inferiore
(Smontaggio con utilizzo della torretta porta-utensile)

A- Esercitare una spinta con il disco stallonatore sul tallone inferiore, utilizzando il co-

>
mando G (Fig. 45).

L3

B- Utilizzando il comando 2 (Fig. 45) azionare I'uncino e agganciare il tallone inferiore
del pneumatico.
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C- Agendo sul pedale

(Fig. 46) fare ruota-

re laruota fino al completo
smontaggio del pneumati-
co dal cerchione.

Smontaggio del tallone
inferiore (Sistema rapi-
do quando possibile)

A- Azionare il comando

g

G (Fig. 47) e alzare il
tallone inferiore del pneu-
matico fino a portarlo a li-
vello del tallone superiore
del cerchione

B- Effettuare la penetra-
zione del disco tenendo

2

\

premuto il pulsante ‘r
(Fig. 47).

48
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C- Avviare la rotazione
della ruota agendo sul

pedale (Fig. 48)

e contemporaneamente
alzare a colpetti (comando

ol

G} ildisco.Ruotare fino
al completo smontaggio
del pneumatico.

Smontaggio del tallone inferiore con braccio superiore

Per cerchi rovesci € possibile aumentare il range della macchina utilizzando il gruppo
stallonatore superiore per estrarre il tallone inferiore:

A- aprire il braccio stallonatore superiore Fig. 49a)

B- ruotare di 180° il disco stallonatore (Fig. 49B).

d ™= 1] [ & O)
25‘_\?(\0 - D:A

S -

C-traslare il braccio stallonatore da sopra a sotto la ruota (comando U , Fig. 49¢)
N

D-richiudere il braccio stallonatore (Fig. 49a).
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E-estrarre il tallone infe-
riore (Fig. 49d).

Smontaggio comple-
tato

A-Asmontaggio completa-
to abbassare il disco stal-

aiis

lonatore G (Fig. 50a)

B- Aprire il braccio por-
ta torretta (comando

N

(Fig. 50b) ed
estrarre il pneumatico
(Fig. 50c).

Qualsiasi rumore prodotto quando la testina tocca il pneumatico &€ normale. Il rumore
viene prodotto dal ritorno meccanico dell'utensile e non perché lo strumento abbia colpito
il cerchio. Anche se l'utensile tocca il cerchio quando il pneumatico € impegnato, cio non
danneggia il cerchio in alcun modo. La pressione applicata & molto bassa.
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6.6. MONTAGGIO

PERICOLO DI ESPLOSIONE. Verificare sempre che la combinazione pneumatico
/ cerchio sia corretta in termini di compatibilita (copertura X su cerchio X) e di
dimensioni geometriche (diametro di calettamento, larghezza di sezione, Off-Set e
tipo di profilo della balconata) prima del loro assemblaggio.

FARE ATTENZIONE AD EVENTUALI LESIONI.

Verificare, inoltre, che i cerchi non abbiano subito deformazioni, non presentino
i fori di fissaggio ovalizzati, non siano incrostati o arrugginiti e non abbiano bave
taglienti sui fori della valvola. Assicurarsi che la copertura sia in buono stato e non
presenti danneggiamenti.

Preparazione dello
pneumatico (Fig.
51)

A-Ingrassare entram-
bi i talloni dello
pneumatico.

B- Posizionare lo
pneumatico sul cer-

chione.

Posizionamento della torretta (fig.52)

N =
A- Azionare il comando t (Fig.

52) per portare la torretta in posizione
di lavoro.

Lutensile si trovera gia nella posizione
corretta per il montaggio dello pneuma-
tico, tranne se si € cambiata tipologia di
cerchio.
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Montaggio del tallone inferiore (fig. 53)

A- Posizionare il tallone
inferiore dello pneumatico
al di sotto dell’utensile
e contemporaneamente
esercitare manualmente
una leggera pressione
sullo pneumatico mentre
si avvia la rotazione della
ruota (pedale 1), per fa-
cilitare I'inserimento del
tallone.

B- Ruotare fino al completo
montaggio.

Posizionamento del tallone superiore
(fig.54)

- Posizionare il tallone superiore dello pneu-
matico come evidenziato nella fig.54.

Posizionamento del di-
sco stallonatore (fig.55)

A- Abbassare il disco stal-
“»

lonatore (comando U
Fig. 55).
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Montaggio del tallone superiore

A - Utilizzare il morsetto premitallone (1, Fig. 56) sulla balconata del cerchio ed, eventual-
mente, il premitallone (2, Fig. 56), assicurandosi che il tallone superiore si trovi nel canale.

Fare attenzione ad eventuali lesioni. Assicurarsi che il tallone superiore sia caricato
correttamente sull’'utensile prima di eseguire il montaggio.

Q

B - Avviare la rotazione della ruota agendo sul pedale (Fig. 56) per montare il

tallone fino a che il morsetto non si trova in prossimita dell'utensile.

\

Per ruote di grandi dimensioni (oltre 19”) o particolarmente dure puo essere utile I'utilizzo
di un secondo morsetto.

aiis

C - Esercitare un’ulteriore pressione sullo pneumatico utilizzando il comando U Fig.
57) e portare la testina portautensile in posizione di riposo utilizzando il comando.

D - Avviare di nuovo la rotazione agendo sul pedale . fino a portare il morsetto
(2, Fig. 56) in prossimita del disco stallonatore e rimuovere il morsetto.

E - Dopo aver completato il montaggio, sollevare il disco stallonatore utilizzando il co-

>
mando G Fig. 57) .
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N =
F - Portare il gruppo stallonatore in posizione di riposo premendo il pulsante t )

G - Posizionare il premitallone nella corretta posizione di riposo in modo che non inter-
ferisca con la zona di lavoro.
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6.7. PROCEDURA “STRAORDINARIA” /7 — a
DI MONTAGGIO A

- Una variazione alla procedura di montaggio sopra
esposta puo essere effettuata in presenza di cerchi | |
con canale molto ridotto se non del tutto inesistente | ‘ )
(Fig. 58a). In questi eccezionali casi la procedura L
di montaggio puo essere agevolata adottando una . 58a
variante alla normale procedura.

- Il primo tallone si monta normalmente. Per il mon-
taggio del secondo tallone, posizionare l'utensile
mobile come durante la fase di ricerca per lo smon-
taggio (Fig.58b).

- Questa operazione consente di diminuire le ten-
sioni e di lasciare piu spazio allo pneumatico. Le
successive operazioni illustrate a partire dalla Fig.
54 rimangono invariate.

6.8. PROCEDURA OMOLOGATA DI
SMONTAGGIO EMONTAGGIO PNEUMATICIUHP ERUN FLAT

Per questo tipo di pneumatico fare riferimento alle istruzioni del manuale redatto dalla
WDK (Associazione Tedesca dell'Industria del Pneumatico).

6.9. PROCEDURA NON OMOLOGATA DI SMONTAGGIO E MON-
TAGGIO PNEUMATICI UHP E RUN FLAT

N.B.: se il sensore si trova sulla valvola dello ¢
pneumatico.

\

SMONTAGGIO
¢ Togliere lo spillo dellavalvola e lasciare uscire
tutta 'aria dallo pneumatico.
¢ Nota: Se necessario, rimuovere il dado di
fissaggio della valvola e lasciare che il sensore
cada all'interno dello pneumatico.
¢ Posizionare il sensore a ore 3.
¢ Abbassare il disco stallonatore ed iniziare la
fase di stallonatura in rotazione.
¢ Lubrificandoil tallone continuare I'operazio-
ne di stallonatura superiore in rotazione fino a
portare il sensore a ore 12 e non oltre.
e Sollevare il disco stallonatore.

NG

e Portare il sensore ad ore 6. “‘l\. B
) s (W
¢ Fare pressione con il disco stallonatore ed . J
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inserire la pinza ad ore 2.

¢ Lubrificando abbondantemente eseguire 'operazione di stallonatura inferiore.

® Portare pinza ad ore 2 (sensore ore 6).

® Posizionare gruppo di smontaggio (torretta).

* Abbassare l'utensile basculante per eseguire I'operazione di ricerca tallone.

e Ruotare in senso orario portando la pinza ad ore 6 (sensore orel0).

¢ Ora il tallone & agganciato.

¢ Eseguire I'operazione di carico tallone sulla torretta.

¢ Ruotare in senso orario per eseguire I'operazione di smontaggio aiutandosi con il disco
stallonatore in posizione inferiore.

e Togliere la pinza.

e Smontare poi la parte inferiore dello pneumatico facendo attenzione a non danneg-
giare il sensore.

MONTAGGIO

e Reinstallare il sensore a valvola (se rimosso).

e Lubrificare entrambi i talloni dello pneumatico.

e Posizionare il sensore a ore 5 0 6.

¢ Orientare lo pneumatico ad un angolo di 45 gradi circa

e Girare lo pneumatico in modo che sia a contatto con la torretta di montaggio e cominci
ad essere montato sul cerchio

e Ruotare lo pneumatico fino a quando il tallone inferiore viene montato

¢ Ruotare il sensore a ore 4 0 5.

¢ Abbassare lo stallonatore per consentire I'inserimento di una pinza premitallone a ore 3.
e Abbassare il braccio stallonatore di circa 5 cm (2 o 3 pollici) per mantenere il tallone
superiore dello pneumatico nel canale del cerchio durante la rotazione.

¢ Ruotare lo pneumatico ed effettuare le regolazioni necessarie fino a quando il tallone
superiore & stato montato.

* Pud essere molto utile aiutare I'operazione con una seconda pinza RunFlat e/o se
pre—sente con l'accessorio premitallone

e Utilizzando il disco stallonatore rimuovere le pinze RunFlat utilizzate

e Collegare il tubo di gonfiaggio alla valvola per I'intallonamento.

6.10. GONFIAGGIO RUOTE

6.10.a. INDICAZIONI DI SICUREZZA

FX

£
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*Non superare mai la pressione consigliata dal
produttore. Fare corrispondere sempre le dimensioni di
pneumatico e cerchio.

eEvitare lesioni personali o la morte




Luso di dispositivi per il gonfiaggio (ad es. pistole) collegati a fonti di alimentazione

esterne alla macchina non & consentito.

Rispettare sempre le normative nazionali in materia di sicurezza, che possono essere
ulteriormente restrittive rispetto a quanto indicato nel presente manuale, secondo il
principio per cui la norma pil restrittiva sostituisce quella meno restrittiva.

Se i pneumatici in corso di montaggio richiedo-
no una pressione nella sede del tallone maggio-
re di quella massima ammessa dal costruttore,
la ruota deve essere rimossa dallo smontagom-
me, posta in una gabbia di gonfiaggio e gonfia-
ta secondo le istruzioni del costruttore.

Verificare che i talloni del pneumatico e le sedi del tallone del cerchio superiori ed
inferiori siano stati adeguatamente lubrificati con una pasta per montaggio approvata.
Si raccomanda l'uso di occhiali di sicurezza otticamente neutri e calzature di sicurezza.

Bloccare il cerchio sul piatto autocentrante durante il gonfiaggio.
Togliere il nucleo dello stelo della valvola qualora non fosse gia stato rimosso.
Collegare il tubo di gonfiaggio allo stelo della valvola.

Premere parzialmente il pedale per gonfiare lo pneumatico e fare aderire i talloni me-
diante il tubo di gonfiaggio. Fermarsi frequentemente per controllare la pressione nella

sede del tallone sull'indicatore.

Fare attenzione ad eventuali lesioni. Leggere con attenzione, comprendere e osser-
vare le istruzioni che seguono.

1. Pneumatici eccessivamente gonfi possono esplodere, provocando la dispersione in aria

di detriti che possono causare incidenti.

2. Pneumatici e cerchi che non sono dello stesso diametro sono “non corrispondenti”. Non
tentare di montare o gonfiare degli pneumatici con dei cerchinon corrispondenti. Ad esempio,
non montare mai uno pneumatico da 16” su un cerchio da 16,5” (o viceversa). E molto peri-
coloso. Pneumatici e cerchi non corrispondenti potrebbero esplodere provocando incidenti.
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3. Non oltrepassare mai la pressione di regolazione dello pneu-
matico fornita dal fabbricante e indicata sul fianco dello stesso.

4. Non avvicinare mai la testa o altre parti del corpo ad uno
pneumatico durante il gonfiaggio o durante la sistemazione in
sede dei talloni.

Questa macchina non € un dispositivo di sicurezza contro i
rischi di un’eventuale esplosione di pneumatici, tubi o cerchi.

5. Mantenere una certa distanza dallo smontagomme durante
il gonfiaggio, non avvicinarsi.

‘Q In questa fase dilavoro si possono presentare livelli di rumore valutati a 85 dB(A).
Indossare dispositivi di protezione dell’'udito.

PERICOLO DI ESPLOSIONE. Lo scoppio dello pneumatico puo causare la spinta dello
stesso nelle vicinanze con una forza sufficiente a provocare gravi lesioni o la morte.

Non montare mai uno pneumatico le cui dimensioni (riportate sul fianco) non
corrispondano esattamente alla misura del cerchio (stampata sul cerchio) o se il
cerchio o il pneumatico sono difettosi o danneggiati.

Questo smontagomme non & un dispositivo di sicurezza e non evitera I'esplosione di
pneumatici e cerchi. Mantenere l'area libera da astanti.

6.10.b. GONFIAGGIO PNEUMATICI

1. Assicurarsi che la ruota su cui il pneumatico € montato sia serrata saldamente sul piatto
autocentrante per mezzo della maniglia di centraggio (Fig. 59).

2. Assicurarsi che la testina portautensili e il gruppo stallonatore non si trovino nei pressi
dell’area di lavoro e che siano in posizione di riposo, ove possibile..

3. Togliere il nucleo dello stelo della valvola qualora non fosse gia stato rimosso (Fig. 59).

4. Collegare la testina di gonfiaggio Doyfe del tubo flessibile allo stelo della valvola (Fig. 59).

Premere il pedale (Fig. 59) per gonfiare lo pneumatico. Lo pneumatico si allarga e

i talloni prendono posizione.

Se necessario:

6. Continuare a gonfiare fino al valore massimo di 3,5 bar per posizionare correttamente lo
pneumatico sul cerchio. Durante questa operazione evitare di distrarsi e controllare con-
tinuamente la pressione dello pneumatico sul manometro dell’aria (4, Fig. 43c) al fine di
evitare un gonfiaggio eccessivo. Il gonfiaggio dei pneumatici tubeless richiede un maggior
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flusso d’aria per consentire ai talloni di scavalcare gli
HUMP del cerchio — vedere le tipologie di profili di
cerchi per montaggio senza camera d’aria in Fig. 60.

7. Dalla posizione delle alette di centraggio verifi-
care che i talloni siano posizionati correttamente sul
cerchio; altrimenti, sgonfiare lo pneumatico, eseguire
la stallonatura secondo la procedura descritta nella
relativasezione, lubrificare e fare ruotare lopneuma-
tico sul cerchio. Ripetere I'operazione di montaggio
descritta in precedenza con ulteriore verifica.

8. Sostituire il meccanismo interno della valvola.

9. Portare la pressione al valore di esercizio pre-
mendo il pulsante di sgonfiaggio (1, Fig. 59).

10. Mettere il cappuccio della valvola.

6.11. SBLOCCAGGIO RUOTA E SCA-
RICAMENTO

Rimuovere la ruota dall’autocentrante

A - Liberare il dispositivo ruotando le leve in senso
antiorario (Fig. 61a).

B - Premere i fermi e rimuovere manualmente la
flangia di fissaggio dal cerchio (Fig. 61b).
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C - Ruotare il dispositivo di bloccaggio in senso
antiorario per liberarlo dal piatto autocentrante
(Fig. 61c).

D-Rimuovereil dispositivo dal cerchio (Fig. 61c).

Scarico dello pneumatico (Fig. 62)

A - Portare il sollevatore u]] e posizionare manualmente la ruota su di esso.

UN

B - Abbassare il sollevatore DI. Y‘ il

C - Togliere la ruota dal sollevatore.

D - Rimuovere il cono di centraggio
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7. PROCEDURA DI DIAGNOSI DELLA RUOTA

Questa funzione € usata per investigare le cause di eventuali vibrazioni generate da di-
fetti geometriche del cerchione e\o da difetti geometrici e\o strutturali dello pneumatico.
Nel caso in cui sia montata una ruota e siano state rilevati difetti geometrici del cerchione
e dello pneumatico, & possibile minimizzare gli effetti di tali difetti sull’assieme ruota
compensando le difetti del cerchione con quelli dello pneumatico.

Per procedere alla misura occorre selezionare uno tra i quattro seguenti programmi:

- MISURA CERCHIONE

- MISURA RUOTA

- MISURA CERCHIONE E PNEUMATICO

- MISURA COMPLETA

2

e premere il tasto avanti

Lo scoppio dello pneumatico puo causare la spinta dello stesso nelle vicinanze con
una forza sufficiente a provocare gravi lesioni o la morte. Non superare mai l'indice
di carico riportato sul fianco dello pneumatico. Questo smontagomme non € un di-
spositivo di sicurezza e non evitera I'esplosione di pneumatici e cerchi. Mantenere
I'area libera da astanti.

Qualora vengano percepiti rumori strani o vibrazioni inconsuete, se un componente
o sistema non funziona correttamente, oppure se si osserva qualcosa di insolito,
interrompere immediatamente l'utilizzo della macchina premendo il pulsante di
emergenza o rilasciando il pedale di rotazione.

La pressione del pulsante di emergenza arresta la macchina in posizione.

Il rilascio del pedale di rotazione riporta la macchina nella configurazione iniziale.
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7.1 MISURA CERCHIONE

- selezionare la ruota da misurare e premere il tasto avanti
- montare il cerchione sull’autocentrante, ruotare il cerchione fino a portare la valvola ad

ore 3 e premere il tasto avanti
- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante ed attendere la fine del ciclo di misura
del cerchione

Al termine del ciclo di misura la macchina visualizzera i seguenti valori:
- eccentricitaradiale dellasede di appoggio del tallone interno dello pneumatico sul cerchio
- eccentricitaradiale dellasede di appoggio del tallone esterno dello pneumatico sul cerchio

i

- Premendo il tasto grafici ., & possibile visualizzare i grafici relativi alle grandezze

misurate.

Premendo il tasto stampa ., se collegata una stampante omologata, & possibile
stampare un report delle misure effettuate.

Premere il tasto avanti a per passare alla misura della ruota successiva.

Nota: la barra mobile verticale che compare rappresenta I'asse verticale delle ore 3.
Nota: i sensori laser su superfici particolarmente riflettenti potrebbero non misurare

correttamente le difettosita del cerchio, in tal caso ripetere la misura effettuando un
nuovo lancio. Se il problema persiste abortire la misura.
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7.2 MISURA RUOTA

- selezionare la ruota da misurare e premere il tasto avanti

Nota: prima di smontare le ruote dal veicolo, contrassegnare ciascuna ruota con il
numero corrispondente alla posizione.

- inserire I'indice di carico dello pneumatico e premere il tasto avanti ,
- montare la ruota sull’autocentrante, ruotare la ruota fino a portare la valvola ad ore 3

e premere il tasto avanti

- gonfiare lo pneumatico alla pressione di 2.4 bar e premere il tasto avanti

- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante ed attendere la fine del ciclo di
misura della ruota.

Al termine del ciclo di misura la macchina visualizzera i seguenti valori:
- deriva della ruota,

- variazione di forza radiale (Radial Force Variation) della ruota,

- eccentricita radiale della ruota,

- altezza del battistrada dello pneumatico,

- raggio di rotolamento sotto carico.

Premendo il tasto grafici
misurate.

, € possibile visualizzare i grafici relativi alle grandezze

Premendo il tasto stampa , se collegata una stampante omologata, & possibile
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stampare un report delle misure effettuate.

Premere il tasto avanti per passare alla misura della ruota successiva.

Se dall’elaborazione delle misure effettuate sulla ruota emerge che il valore della
variazione di forza radiale & fuori tolleranza, & possibile procedere alla misura del
cerchione (fare riferimento al programma MISURA CERCHIONE) ed, eventualmente, al
matching cerchione-pneumatico (fare riferimento al paragrafo PROGRAMMA MATCHING
CERCHIONE-PNEUMATICO).

7.3 MISURA CERCHIONE E PNEUMATICO

- selezionare la ruota da misurare e premere il tasto avanti

Nota: prima di smontare le ruote dal veicolo, contrassegnare ciascuna ruota con il
numero corrispondente alla posizione,

- montare il cerchione sull’autocentrante, ruotare il cerchione fino a portare la valvola
ad ore 3 e premere il tasto avanti,

- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante ed attendere la fine del ciclo di
misura del cerchione.

Al termine del ciclo di misura la macchina visualizzera i seguenti valori:

- eccentricita radiale della sede di appoggio del tallone interno dello pneumatico sul
cerchio

- eccentricita radiale della sede di appoggio del tallone esterno dello pneumatico sul
cerchio

Premendo il tasto grafici , & possibile visualizzare i grafici relativi alle grandezze
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misurate.

Premendo il tasto stampa , se collegata una stampante omologata, & possibile
stampare un report delle misure effettuate.

- inserire I'indice di carico dello pneumatico e premere il tasto avanti !
- montare lo pneumatico sul cerchione, gonfiare lo pneumatico alla pressione di 2.4 bar

e premere il tasto avanti !
- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante ed attendere la fine del ciclo di
misura della ruota.

Al termine del ciclo di misura la macchina visualizzera i seguenti valori:
- variazione di forza radiale (Radial Force Variation) della ruota

- variazione di forza laterale (Lateral Force Variation) della ruota

- eccentricita radiale della ruota

- altezza del battistrada

- raggio di rotolamento sotto carico

Se dall’elaborazione delle misure effettuate emerge la possibilita di migliorare I'accop-
piamento tra il cerchione e lo pneumatico per minimizzare la variazione di forza radiale,

)
viene preselezionata avideo laseguente icona ININTIIM e visualizzata la percentuale

di miglioramento massimo ottenibile seguendo la procedura consigliata.

Premere il tasto avanti per passare alla misura della ruota successiva.

Nota: 'operatore puo, comunque, decidere di effettuare la procedura di matching
anche se non espressamente consigliata dalla macchina.
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7.4 MISURA COMPLETA

- selezionare la ruota da misurare e premere il tasto avanti

Nota: prima di smontare le ruote dal veicolo, contrassegnare ciascuna ruota con il
numero corrispondente alla posizione.

- montare il cerchione sull’autocentrante, ruotare il cerchione fino a portare la valvola

ad ore 3 e premere il tasto avanti )
- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante ed attendere la fine del ciclo di
misura del cerchione.

Al termine del ciclo di misura la macchina visualizzera i seguenti valori:

- eccentricita radiale della sede di appoggio del tallone interno dello pneumatico sul
cerchio

- eccentricita radiale della sede di appoggio del tallone esterno dello pneumatico sul
cerchio

Premendo il tasto grafici , & possibile visualizzare i grafici relativi alle grandezze

misurate; inoltre premendo il tasto stampa , se collegata una stampante omolo-
gata, & possibile stampare un report delle misure effettuate.

Nota: la barra mobile verticale che compare rappresenta I'asse verticale delle ore 3.

- inserire I'indice di carico dello pneumatico e premere il tasto avanti )
- montare lo pneumatico rovescio sul cerchione, gonfiare lo pneumatico alla pressione
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di 2.4 bar e premere il tasto avanti ,

- sollevare il pedale dirotazione dell’autocentrante (imprimendo unarotazione antioraria
alla ruota) ed attendere la fine del ciclo di misura della ruota,

- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante (imprimendo una rotazione oraria
alla ruota) ed attendere la fine del ciclo di misura della ruota,

- montare lo pneumatico dritto sul cerchione, gonfiare lo pneumatico alla pressione di

2.4 bar e premere il tasto avanti )

- sollevare il pedale dirotazione dell'autocentrante (imprimendo unarotazione antioraria
alla ruota) ed attendere la fine del ciclo di misura della ruota,

- premere il pedale di rotazione dell’autocentrante (imprimendo una rotazione oraria
alla ruota) ed attendere la fine del ciclo di misura della ruota.

Al termine del ciclo di misura la macchina visualizzera i seguenti valori:
- plysteer dello pneumatico,

- variazione di forza laterale (Lateral Force Variation) della ruota

- eccentricita radiale della ruota

- altezza del battistrada dello pneumatico

- conicita dello pneumatico

Se dall’elaborazione delle misure effettuate emerge la possibilita di migliorare I'accop-
piamento tra il cerchione e lo pneumatico per minimizzare la variazione di forza radiale,

C
N/
viene preselezionata avideo laseguente icona ININTIM e visualizzata la percentuale
di miglioramento massimo ottenibile seguendo la procedura consigliata.

Premere il tasto avanti per passare alla misura della ruota successiva.

Nota: I'operatore puo, comunque, decidere di effettuare la procedura di matching
anche se non espressamente consigliata dalla macchina.
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7.5 MATCHING CERCHIONE-PNEUMATICO

Per accedere al programma di matching cerchione-pneumatico occorre:

- premere sul tasto matching
- ruotare la ruota fino a quando il cursore e la ruota a video diventano verdi e premere

il tasto avanti )
- fare un segno con un gesso sullo pneumatico in corrispondenza delle ore 3 e premere

il tasto avanti ,
- ruotare lo pneumatico rispetto al cerchione fino a far coincidere il segno sullo pneu-
matico con la valvola del cerchione, gonfiare lo pneumatico alla pressione di 2.4 bar e

premere il tasto avanti ,
- effettuare un lancio di misura per verificare I'effettivo miglioramento dell’accoppia-
mento.

Nota: in qualsiasi momento l'operatore puo uscire dalla procedura premendo il tasto

uscita

7.6 PROGRAMMA IPOS TC

Con questo programma la macchina, dopo aver verificato lo stato di ogni ruota, suggerisce
automaticamente la disposizione ottimale delle ruote sul veicolo scegliendo uno tra i
criteri di seguito indicati:

- eccentricita radiale

- usura dei battistrada

-angolo di conicita (nel caso siastato utilizzato il programma MISURA COMPLETA)

- raggio della ruota sotto carico (in tutti gli altri casi)

Per accedere al programma IPos TC occorre:
- portarsi nella schermata di selezione della ruota,
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- premere il tasto IPos ,
- selezionare uno tra i tre criteri proposti
- montare le ruote come consigliato a video.

8. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Fare attenzione ad eventuali lesioni.

Il libretto “Pezzi di ricambio”, non autorizza I'utente ad intervenire sulle macchine
ad esclusione di quanto esplicitamente descritto nel manuale d’'uso, ma consente
all’'utente di fornire informazioni precise all’assistenza tecnica, al fine di ridurre i
tempi di intervento.

Lautocentrante non gira
Filo di linea a massa.
= Controllare fili.

Motore in corto.

= Sostituire motore.

= Sostituire la scheda dell'inverter motore.

= Controllare il microinterruttore della pedaliera.

Cinghia rotta.
= Sostituire cinghia.

Pedale comando rotazione non ritorna in posizione centrale

Molla comando rotta.
= Sostituire molla.

Gruppo stallonatore non funziona

Traslazione verticale assente

= Controllare che non vi siano tubi piegati.

= Verificare il funzionamento della valvola di sollevamento/abbassamento.
= Controllare che non vi siano rullini inceppati.

11 gruppo stallonatore ha poca forza, non stallona e perde aria
Eseguire le verifiche del punto sopra: “Gruppo stallonatore non funziona”.

Guarnizioni cilindro logore.
= Sostituire le guarnizioni.
= Sostituire cilindro stallonatore.
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Cilindro stallonatore perde aria dal perno

Guarnizioni di tenuta logore.
= Sostituire le guarnizioni.
= Sostituire cilindro stallonatore.

Riduttore rumoroso. L'autocentrante fa 1/3 di giro, poi si blocca

Riduttore sta grippando.
= Sostituire il riduttore.

Lautocentrante non blocca i cerchi

Gruppo innesto maniglia difettoso.
= Verificare che sia fasato bene.

= Sostituire piastrina autocentrante.
= Verificare che non ci siano bave.

= Sostituire la maniglia di bloccaggio.

Autocentrante fatica a smontare o a montare i pneumatici

Tensione cinghia inadeguata.
= Regolare la tensione della cinghia o sostituirla.

Scivolo verticale non si solleva o si alza troppo dal cerchio

Piastrina bloccaggio non registrata.
= Registrare piastrina.
= Calibrare nuovamente.

Lo scivolo verticale ha difficolta a sollevarsi

Piastrina bloccaggio difettosa.
= Sostituire le piastra.

Piastrina bloccaggio non registrata.
= Registrare piastrina.

I bloccaggi verticale e orizzontale non funzionano

Non passa aria dalla maniglia / valvola di bloccaggio.
= Controllare le tubazioni.
= Sostituire maniglia / valvola.

Palo non apre
Cilindro apertura palo difettoso.
= Sostituire cilindro ribalto palo.
Non arriva aria al cilindro.
= Tubi piegati.
= Sostituire valvola.
= Verificare serraggio fulcro scivolo.
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Cilindretti bloccaggio braccio perdono aria

Pistone o guarnizioni difettosi.
= Sostituire pistoni e guarnizioni.

11 palo ribalta con violenza o troppo lentamente

Regolatori di scarico starati.
= Regolare i regolatori di sfiato della valvola di controllo.

La lancetta del manometro lettura pressione pneumatici non
torna sullo 0

Manometro difettoso o danneggiato.
= Sostituire il manometro.

11 sollevatore ruota non funziona

Non si aziona il comando.
= Controllare pedaliera.

Solleva lentamente o non ha sufficiente forza.

= Controllare che non vi siano tubi piegati.

= Regolare le prese d’aria della pedaliera.

= Sostituire la valvola del dispositivo di controllo del gruppo di comando di solleva-
mento ruota.

Cilindro perde aria.

= Sostituire la guarnizione del cilindro.
= Sostituire cilindro.

1l libretto parti di ricambio non autorizza l'utente ad operare interventi sulla mac-
china non specificatamente descritti nel presente manuale d’uso ed & solo volto
a permettere all’'utente stesso di fornire al servizio di assistenza tecnica precise
informazioni al fine di minimizzare i tempi di risposta.
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9. MANUTENZIONE

E vietato qualsiasi intervento inteso a modificare il valore prestabilito della valvola
regolatrice di pressione o del limitatore di pressione. Il costruttore declina ogni
responsabilita per danni provocati dalla manomissione di tali valvole.

I'alimentazione elettrica e pneumatica della macchina, e accertarsi che tutte
le parti mobili siano bloccate.

@ Prima di procedere a qualsiasi regolazione o manutenzione, scollegare

Non togliere o modificare alcuna parte di questa macchina (ad eccezione
del personale di assistenza).

Quando la macchina é scollegata dall’alimentazione d’aria, i dispositivi
che presentano i segni illustrati in basso possono rimanere pressurizzati.

Prima di procedere con qualsiasi operazione di manutenzione o rabbocco lubrificante,
scollegare la macchina dalla linea di alimentazione pneumatica.

Il gruppo filtro regolatore pitl lubrificatore (FRL), ha la funzione di filtrare I'aria, regolarne
la pressione e lubrificarla.

Il gruppo “FRL” sostiene una pressione di ingresso massima di 18 bar ed ha un campo
di regolazione da 0,5 a 10 bar. Limpostazione puo essere modificata tirando la maniglia
e poi girandola. Dopo la regolazione, riportare la maniglia in posizione di blocco spin-
gendola verso il basso (Fig.63a).

La regolazione della portata del lubrificante si ottiene ruotando la vite sull’elemento “L”,
(Fig. 63b); normalmente il gruppo viene pretarato alla pressione di 10Bar, con lubrificante
aviscosita SAE20, in modo da ottenere la fuoriuscita di una goccia di lubrificante, visibile
dall’apposita calotta, ogni 4 azionamenti dello stallonatore.

Controllare periodicamente il livello del lubrificante attraverso le apposite finestrelle
e provvedere al rabbocco come da fig. 63c. Rabboccare solo con olio non detergente

72 Artiglio Uniformity Manuale operatore



SAE20 pari 50cc.

1l filtro regolatore “FR” dispone di un sistema di scarico condensa automatico, quindi in
condizioni di uso normale non & necessaria manutenzione particolare. La condensa pud
tuttavia essere scaricata manualmente in qualsiasi momento (Fig. 63d).

Normalmente i contenitori non devono essere rimossi, ma controllare che non si renda
necessario per effettuare le operazioni di manutenzione dopo un lungo periodo di utiliz-
zo. Se un funzionamento manuale non ¢ sufficiente, utilizzare il tasto specifico previsto
(Fig. 63e).

Pulire con panno asciutto. Evitare il contatto con solventi.

~

~

63
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Tenere pulita la zona di lavoro.

Non usare mai aria compressa, getti d'acqua o diluente per rimuovere sporcizia o resi-
dui dalla macchina. Nei lavori di pulizia, operare in modo da impedire, quando cio sia
possibile, il formarsi o il sollevarsi della polvere.

10. INFORMAZIONI SULLA DEMOLIZIONE

In caso di demolizione della macchina, separare preventivamente i particolari elettrici,
elettronici, plastici e ferrosi.
Procedere quindi alla rottamazione diversificata come previsto dalle norme vigenti.

11. INFORMAZIONI AMBIENTALI

Laseguente proceduradismaltimento deve essere applicataesclusivamente alle macchine

in cui la targhetta dati macchina riporta il simbolo del bidone barrato K .

—
Questo prodotto puod contenere sostanze che possono essere dannose per 'ambiente e
per la salute umana se non viene smaltito in modo opportuno.
Vi forniamo pertanto le seguenti informazioni per evitare il rilascio di queste sostanze e
per migliorare I'uso delle risorse naturali.

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite trai normali rifiuti
urbani ma devono essere inviate alla raccolta differenziata peril loro corretto trattamento.
Il simbolo del bidone barrato, apposto sul prodotto ed in questa pagina, ricorda la ne-
cessita di smaltire adeguatamente il prodotto al termine della sua vita.

In tal modo € possibile evitare che un trattamento non specifico delle sostanze contenute
in questi prodotti, od un uso improprio di parti di essi possano portare a conseguenze
dannose per I'ambiente e per la salute umana. Inoltre si contribuisce al recupero, riciclo
e riutilizzo di molti dei materiali contenuti in questi prodotti.

A tale scopo i produttori e distributori delle apparecchiature elettriche ed elettroniche
organizzano opportuni sistemi di raccolta e smaltimento delle apparecchiature stesse.
Alla fine della vita del prodotto rivolgetevi al vostro distributore per avere informazioni
sulle modalita di raccolta.

Al momento dell’acquisto di questo prodotto il vostro distributore vi informera inoltre
della possibilita di rendere gratuitamente un altro apparecchio a fine vita a condizione
che sia di tipo equivalente ed abbia svolto le stesse funzioni del prodotto acquistato.

Uno smaltimento del prodotto in modo diverso da quanto sopra descritto sara passibile

delle sanzioni previste dalla normativa nazionale vigente nel paese dove il prodotto
viene smaltito.
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Vi raccomandiamo inoltre di adottare altri provvedimenti favorevoli all'lambiente: riciclare
I'imballo interno ed esterno con cui il prodotto & fornito e smaltire in modo adeguato le
batterie usate (solo se contenute nel prodotto).

Con il vostro aiuto si puo ridurre la quantita di risorse naturali impiegate per la realizza-
zione di apparecchiature elettriche ed elettroniche, minimizzare 'uso delle discariche
per lo smaltimento dei prodotti e migliorare la qualita della vita evitando che sostanze
potenzialmente pericolose vengano rilasciate nell’lambiente.

12, INDICAZIONI E AVVERTENZE SULL'OLIO

Smaltimento olio usato
Non gettare I'olio usato in fognature, cunicoli o corsi d’acqua; raccoglierlo e consegnarlo ad
aziende autorizzate per la raccolta.

Spargimento o perdite d’olio
Contenere il prodotto fuoriuscito con terra, sabbia o altro materiale assorbente. La zona
contaminata deve essere sgrassata con solventi evitando la formazione e la stagnazione
dei vapori e il materiale residuo della pulizia smaltito nei modi previsti dalla legge.

Precauzioni nell'impiego dell’olio
- Evitare il contatto con la pelle.
- Evitare la formazione o la diffusione di nebbie d’olio nell’atmosfera.
- Adottare quindi le seguenti elementari precauzioni igieniche:
e evitare gli schizzi (indumenti appropriati, schermi protettivi sulle macchine);
¢ lavarsi frequentemente con acqua e sapone; non utilizzare prodotti irritanti o solventi
che asportano il rivestimento sebaceo della pelle;
¢ non asciugarsi le mani con stracci sporchi o unti;
¢ cambiarsi gli indumenti se sono impregnati e, in ogni caso, alla fine del lavoro;
¢ non fumare o mangiare con le mani unte.
- Adottare inoltre le seguenti misure di prevenzione e protezione:
¢ guanti resistenti agli oli minerali, felpati internamente;
e occhiali, in caso di schizzi;
¢ grembiuli resistenti agli oli minerali;
e schermi protettivi, in caso di schizzi;

Olio minerale: indicazioni di pronto soccorso
Ingestione: rivolgersi al presidio medico con le caratteristiche del tipo di olio ingerito.
Inalazione: in caso di esposizione a forti concentrazioni di vapori o nebbie, trasportare
il colpito all'aria aperta e in seguito al presidio medico.
- Occhi: irrigare abbondantemente con acqua e rivolgersi al pit presto al presidio medico.
- Pelle: lavare con acqua e sapone.

1

1
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13. MEZZI ANTI INCENDIO DA UTILIZZARE

Per la scelta dell'estintore piu adatto consultare la tabella seguente:

Materiali secchi Liquidi infiammabili Apparecchiature elettriche
Idrico SI NO NO
Schiuma Sl Sl NO
Polvere SI* SI SI
CO2 SI* Sl Sl
SI* Utilizzabile in mancanza di mezzi pii appropriati o per incendi di piccola entita.

Le indicazioni di questa tabella sono di carattere generale e destinate a servire
come guida di massima agli utilizzatori. Le possibilita di impiego di ciascun tipo di
estintore devono essere richieste al fabbricante.

14. GLOSSARIO

Pneumatico

Il pneumatico € un insieme costituito da: I-copertura,
Il-cerchio (ruota), lll-camera d’aria (in pneumatici tube
type), IV-aria in pressione.

Lo pneumatico deve:

- sostenere il carico,

- assicurare la trasmissione delle potenze motrici,

- dirigere il veicolo,

- contribuire alla tenuta di strada ed alla frenatura,

- contribuire alla sospensione del veicolo.

I 11

I - Pneumatico Lo pneumatico propriamente detto &
la parte principale del complesso che & in contatto
con la strada ed € quindi progettato per sostenere la
pressione d’aria interna e tutte le altre sollecitazioni
derivanti dall’utilizzo.

La sezione dello pneumatico mostra le diverse parti
che lo compongono:

| - Battistrada. E la parte in contatto con la strada du-
rante il rotolamento della gomma. Comprende una
gommainmescolae un “motivo” adatto perfornire una
buonaresistenzaall’abrasione e unabuonaaderenza
in condizioni di asciutto e bagnato, cosi come delle
condizioni di funzionamento silenziose.
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2 - Bordo o rinforzo. E un inserto di tessuto metallico o
tessile, dispostoin corrispondenzadella parte esterna
del tallone; serve a proteggere le tele della carcassa
dallo strisciamento contro il cerchio.

3 - Carcassa. Costituisce la struttura resistente ed &
composta da uno o piu strati di tele gommate. La
disposizione delle tele che costituiscono la carcassa
daladenominazione alla struttura della copertura. Si
possono distinguere le seguenti strutture:
Convenzionale: le tele sonoinclinate e sono disposte
in modo che i fili costituenti una tela s’incrocino con
quelli della tela adiacente. Il battistrada, che ¢ la
parte dello pneumatico a contatto con il terreno, e
solidale ai fianchi e pertanto durante il rotolamento
i movimenti di flessione del fianco sono trasmessi
al battistrada.

Radiale: la carcassa € composta di una o pit tele con
le cordicelle disposte in senso radiale.
Unacarcassaradiale € alquantoinstabile. Perrenderla
stabile ed evitare dei movimenti errati del battistra-
da nell’area di contatto con il terreno, la carcassa e
lo spessore sottostante il battistrada sono rinforzati
con una struttura anulare, generalmente chiamata
cintura. Il battistrada ed il fianco lavorano con rigidita
diverse ed in modo indipendente, pertanto durante
il rotolamento i movimenti di flessione del fianco non
sono trasmessi al battistrada.

4 - Cerchietto. E un anello metallico composto da piil
fili di acciaio. Al cerchietto sono ancorate le tele di
carcassa.

5 - Cintura. E una struttura circonferenziale inesten-
sibile composta da tele incrociate ad angoli molto
bassi, posizionata sotto il battistrada, con lo scopo di
stabilizzare la carcassa nell’area d’'impronta.

6 - Cordolo di centratura. Si tratta di un piccolo segno
che indica la circonferenza della parte superiore del
tallone ed & utilizzato come riferimento per controllare
il corretto centraggio dello pneumatico sul cerchio
dopo il montaggio.

7 - Cordolo di protezione. E un rilievo circonferenziale

postonellazonadelfianco piti esposta a strisciamenti
accidentali.
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8 - Fianco. E la zona compresa tra la balconata e il
cordolo di centratura. E costituito da uno strato di
gomma piu 0 meno sottile, destinato a proteggere
le tele di carcassa contro urti laterali.

9 - Rivestimento interno. E una foglietta di mescola
impermeabile all’aria, vulcanizzata all'interno delle
coperture tubeless.

10 - Riempimento. E un profilo in gomma a sezione ge-
neralmente triangolare, disposto sopra il cerchietto;
assicura la rigidita del tallone e crea una graduale
compensazione alla brusca discontinuita di spessore
provocata dal cerchietto.

11 - Risvolto. E il lombo della tela di carcassa che &
avvolto attorno al cerchietto ed adagiato contro la
carcassa stessa, al fine di ancorare la tela ed impe-
dirne lo sfilamento.

12 - Sottofondo o piede. E lo strato pill interno del batti-
strada in contatto con la cintura, oppure se quest’ul-
tima non & presente (pneumatici convenzionali) con
l'ultima tela della carcassa.

13- Spalla. Elazonaestrema del battistrada compresa
tra lo spigolo e I'inizio del fianco.

14 - Tallone. E la parte che unisce lo pneumatico al
cerchio. La punta del tallone (a) € 'angolo interno. Lo
sperone (b) & la parte pit interna del tallone. La base
(c) & la zona di appoggio con il cerchio. Lincavo (d)
¢ la parte concava sulla quale appoggia la balconata
del cerchio.

Pneumatici con camerad’aria—tube type. Dal momen-
to che uno pneumatico deve contenere aria pressu-
rizzata per un lungo periodo di tempo, si utilizza una
camera d’aria. La valvola perI'inserimento, la tenuta,
il controllo ed il ripristino dell’aria in pressione, in
questo caso e solidale con la camera stessa.
Pneumatici senza camera d’aria — tubeless. Gli pneu-
matici tubeless sono formati da uno pneumatico con
fianco interno rivestito da un sottile strato di gomma
speciale impermeabile, chiamato liner. Questo contri-
buisce ad assicurare la tenuta dell’aria in pressione
contenuta nella carcassa. Questo tipo di pneumatici
deve essere montato su cerchi specifici, direttamente
sui quali & fissata la valvola.
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II - Cerchio (Ruota). Il cerchio & I'elemento rigido, in
metallo, che collegain modo fisso, manon permanen-
te, il mozzo del veicolo con lo pneumatico.

Profilo del cerchio. 1l profilo del cerchio & la forma della
sezione in contatto con lo pneumatico. Esso é realiz-
zato con diverse forme geometriche che servono ad
assicurare: semplicita di montaggio dello pneumatico
(inserimento tallone nel canale); sicurezza in marcia,
in termini di ancoraggio del tallone nella sua sede.

Osservando unasezione del cerchio € possibile iden-
tificare diverse parti che lacompongono: a) larghezza
del cerchio —b) altezza balconata - c) ancoraggi tube-
less (HUMP) —d) foro valvola—e) apertura di aerazione
—f) off set — g) diametro foro centrale — h) interasse
fori attacco — i) diametro di calettamento — j) canale.

111 - Camera d’aria (pneumatici ditipo a tubo). Lacamera
d’ariae unastrutturaingommaad anello chiuso dotata
di valvola, che contiene aria pressurizzata.

Valvola. La valvola & un dispositivo meccanico che
permette il gonfiaggio/sgonfiaggio e la tenuta dell’a-
ria in pressione all'interno di una camera d'aria (o di
una copertura nel caso dei tubeless). E composta da
tre particolari: il cappellotto di chiusura valvola (a)
(per proteggere dalla polvere il meccanismo interno
e garantire la tenuta d’aria), un meccanismo interno
(b) e il fondello (c) (rivestimento esterno).

Gonfiatubeless. Sistema di gonfiaggio che facilita il
gonfiaggio dei pneumatici tubeless.

Intallonatura. Operazione che si ottiene nella fase
di gonfiaggio e garantisce un perfetto centraggio tra
tallone e bordo cerchio.

Pinza premi tallone. E un utensile adibito ad essere
utilizzato durante il montaggio del tallone superiore.
E sistemata in modo che agganci la balconata del cer-
chio e mantengail tallone superiore dello pneumatico
allinterno del canale. Generalmente impiegata per
il montaggio di ruote ribassate.

Regolatore di scarico. Raccordo che permette di
regolare il passaggio dell’aria.

Stallonatura. Operazione che permette il distacco del
tallone dal bordo del cerchio.
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TABELLA PER CUTILIZZO DI ACCESSORI DI CENTRAGGIO E
DI BLOCCAGGIO

‘ ,
= 1 — @ Cerchio standard
Y
‘ Cerchio con foro incassato
i

\
%‘ %‘ —y @ Cerchio a canale rovesciato
\
et
g | ﬂ @ Cerchio per furgone
|
— ‘ — @ Cerchio cieco
i
r | i @ Cerchio con foro centrale
|
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GB - Accessories on request
F - Accessoires sur demande
D - Zubehor auf Anfrage

E - Accessorios opcionales

[ - Accessori a richiesta

*

DI

A
AT~ 0@
V)
9 @W&//ﬁ' @
A N4

ACCESSORI DI FISSAGGIO
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CERCHIO STANDARD
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CERCHIO CON FORO INCASSATO
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CERCHIO A CANALE ROVESCIATO
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CERCHIO PER FURGONE
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CERCHIO CIECO
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CERCHIO CON FORO CENTRALE
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SCHEMA IMPIANTO PNEUMATICO
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Copyrighted material. All rights reserved.
The information contained herein may be subject to modifications without prior notice.

Thank you for choosing our Tyre Changer

CORGHI
Dear customer
Thank you for purchasing your Corghi Tyre Changer.
Your Tyre Changer has been designed to provide years of safe and dependable service,
as long as it is used and maintained in accordance with the instructions provided in this
manual.
All persons who will use and/or maintain this Tyre Changer must read, understand and
follow all warnings and instructions provided in this manual, and be properly trained.
This instruction manual must be considered an integral part of the tyre changer and kept
together with it. However, the contents of this manual and the devices installed on the
tyre changer itself cannot substitute adequate training, correct operation, good judge-
ment and safe work practices.
Always be sure that your Tyre Changer is in optimum working order. If you suspect that
anything is not working properly, or that a dangerous situation may exist, immediately
shut down the Tyre Changer and remedy any condition before you proceed.
If you have any questions concerning the proper use or maintenance of your Tyre Changer,
please call your authorized Corghi representative.

Yours sincerely,
Corghi SpA

USER INFORMATION
Name of

owner

Address of

owner
Model
number
Serial
number
Date of
purchase
Date of
Installation

Contact person for
Maintenance and spare parts
Telephone
number:

Sales
representative
Telephone
number:
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TRAINING CHECKLIST

Safety Precautions
Warning and Caution Labels

Pinch Points and Other Potential Hazards
Safe Operating Procedures

Maintenance and Performance Checks
Mounting Head Inspection

Adjustment and Lubrication
Maintenance, errors and instructions

Clamping
Steel / Alloy Wheels

Reverse rim wheels
Close Centre Wheels

Bead breaking
Standard Wheels

Low Profile Wheels

Demounting procedure

Lubricating bead when removing low profile tyres
Reverse rim wheels

Applying and adjusting mounting/demounting head

Mounting
Standard wheels

Mounting stiff, low profile tyres
Inverted drop centre wheel

Bead lubrication for correct mounting
WDK procedure

Accessories

Instructions for using accessories correctly

Inflation

Safety precautions
Lubrication and removal of valve core
Bead sealing and seating
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Individuals and Dates Trained
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1. GETTING STARTED

1.1 INTRODUCTION

1.1.a. PURPOSE OF THE MANUAL

The purpose of this manual is to provide the instructions necessary for optimum operation, use
and maintenance of your machine. If you sell this machine, please deliver this manual to the new
owner. In addition, so we can contact our customers with any necessary safety information, please
ask the new owner to complete and return to Corghi the change of ownership form attached to the
previous page of thismanual. Alternatively, the new ownercan send an email to service@corghi.com.
This manual assumes that the technicians are in possession of all the knowledge necessary for the
identification and maintenance of rims and tyres. Technicians must also have a thorough knowledge
of the functions and safety characteristics of all the specific tools used (such as the rack, lift orjack),
and a sufficient understanding of all manual or electric tools necessary to be able to work in safety.
The first section provides the basic information necessary to operate the ARTIGLIO UNIFORMITY
family of tyre changers safely. The following sections of this manual contain detailed information
regarding the equipment, operating procedures and maintenance. Italics is used to refer to specific
parts of this manual that offer additional information or clarifications. These references must be
read in order to obtain additional information about the instructions.

The owner of the tyre changer is the only person responsible for the observance of the safety
procedures and the organisation of technical training. The tyre changer is to be operated only by
a qualified and trained technician. Maintaining records of personnel trained is solely the respon-
sibility of the owner or management.

The ARTIGLIO UNIFORMITY family of tyre changers intended for mounting, demounting, and
inflating tyres of light passenger vehicles (cars only - not trucks or motorcycles) measuring up to
47 inches in diameter and 16 inches in width.

Copies of this manual and of the documents accompanying the machine may be obtained from
Corghi by specifying the type of machine and its serial number.

NOTICE: Design details are subject to change. Some illustrations may vary slightly in appearance
from the machine you have.

1.2 FOR YOUR SAFETY

HAZARD DEFINITIONS
These symbols identify situations that could be harmful to the safety of personnel and/or cause
damage to the equipment.

A DANGER

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will
result in death or serious injury.
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A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could
result in death or serious injury.

/\ WARNING

A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in minor or moderate injury.

NOTICE: Used without the safety alert symbol indicates potentially hazardous situation,
which, if not avoided, may result in property damage.

1.2.a. GENERAL WARNING AND INSTRUCTIONS

Avoid Personal Injury. Carefully read, understand and follow the warnings and instructions
given in this manual. This manual is an essential part of the product. Keep it with the machine
in a safe place for future reference.

1. If the maintenance procedures described in this manual are not executed correctly, or if
other instructions in the manual are not observed, accidents could occur. This manual makes
continuous reference to the possibility that accidents can occur. Any accident could cause seri-
ous or fatal injuries to the operator or people nearby, or cause material damage.

2. Overinflated tyres can explode, producing hazardous flying debris that may result in an
accident.

3. Tyres and wheels of different diameter are incorrectly matched. Do not attempt to mount or
inflate tyres with rims that do not correspond. For example, never mount a 16.5” tyre on a 16”
rim, or vice versa. It is very dangerous. Tyres and rims that do not correspond could explode,
causing accidents.
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Avoid Personal Injury. Carefully read, understand and follow the warnings and instructions
given in this manual. This manual is an essential part of the product. Keep it with the machine
in a safe place for future reference.

4. Never exceed the bead setting pressure provided by the
tyre manufacturer, as stated on the sidewall of the tyre.

Watch the pressure gauge on the air line continuously. ‘X}’
5. If tyres being mounted require more than the tyre manu- 8
facturer's maximum bead seating pressure and , the wheel /
should be removed from the tyre changer, placed in an infla-

tion cage, and inflated per manufacturer’s instructions.

6. Using inflation devices (e.g. inflation guns) connected to

compressed air sources other than the machine is not per-

mitted.

7. Never place your head or any part of your body over a tyre during the inflation process or
when attempting to seat beads. Using this machine does not prevent the risk of tyre or air line
explosion or wheel failure.

8. Always stand back from the tyre changer when inflating, never lean over.

A

An exploding tyre and rim may be propelled upward and outward with enough force to cause
serious injury or death.

Do not mount a tyre if its dimensions (indicated on the tyre wall) do not match the wheel
dimensions (printed inside the wheel) exactly, or if the wheel or tyre are defective or damaged.
Never exceed the tyre pressure recommended by the tyre manufacturer.

This tyre changer is not a safety device and will not restrain exploding tyres and rims. Keep
unauthorised persons away from the working area.

9. Crushing Hazard. Moving Parts Present. Contact with moving parts could result in an accident.
¢ Only one operator may work with the machine at a time.

¢ Keep all bystanders clear of tyre changer.

¢ Keep hands and fingers clear of rim edge during demounting and mount-

ing process.

* Keep hands and fingers clear of mount/demount head during operation.

 Keep hands, feet and other body parts away from moving parts.

¢ Do not use tools other than those supplied with tyre changer.

¢ Use proper tyre lubricate to prevent tyre binding.

¢ Pay attention while moving tyre/rim or lever.
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10. Electric Shock Hazard.

¢ Never hose down or power wash electric tyre changers.

¢ Do not operate the machine with a damaged power cord

o If an extension cord is necessary, a cord with a current rating equal to

or greater than that of the machine must be used. Cords rated for less

current than the machine can overheat, resulting in a fire.

e Care should be taken to arrange the cord so that it will not be tripped over or pulled.

11. Hazard of eye injuries. Debris, dust and fluids may be blown into the air as the bead seats
during tyre inflation. Remove any debris from the tyre tread on the surface of the wheel. Wear
protective eyewear with OSHA, CE or equivalent approval during mounting -
and demounting procedures.

12. Always inspect the machine carefully before using it. Missing, broken,
or worn equipment (including warning stickers) must be repaired or re-
placed prior to operation.

13. Never leave nuts, bolts, tools or other equipment on the machine. They may become
trapped between moving parts and cause a malfunction.

14. NEVER install or inflate tyres that are cut, damaged, rotten or worn. NEVER install a tyre
on a cracked, bent, rusted, worn, deformed or damaged rim.

15. If a tyre becomes damaged during the mounting process, do not attempt to finish mount-
ing. Remove from the service area and properly mark the tyre as damaged.

16. To inflate tyres, use short bursts while carefully monitoring the pressure, tyre, rim and
bead. NEVER exceed the tyre manufacturer's pressure limits.

17. This equipment has internal arcing or sparking parts which should not be exposed to flam-
mable vapours (gasoline, paint thinners, solvents, etc.). This machine should not be located
in a recessed area or below floor level.

18. Never operate the machine if you are under the effects of alcohol, medications and/or
drugs. If you are taking prescription or over the counter medication, you must consult a medi-
cal professional regarding any side effects of the medication that could hinder your ability to
operate the machine safely.

19. Always use OSHA, CE or other approved and mandated Personal Protective Equipment
(PPE) during use of the machine. See yoursupervisorformore instructions.

20. Remove jewellery, watches, loose clothing, ties and restrain long hair
before using the machine.

21. Wear protective, non-slip footwear while using the tyre changer.

22. Wear proper back support and employ a proper lifting technique when
placing, moving, lifting or removing wheels from the tyre changer.

23. Only suitably trained personnel can use, service and repair the machine.
Repairs may only be performed by qualified personnel. Your CORGHI service
representative is the most qualified person. Before an operator may perform
a repair on the machine, the employer must determine if the operator is
suitably qualified to carry out the repair safely.
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24. The operator must read and observe the indications of all warning la-
bels applied to the equipment before starting to use the equipment itself.

25. Clamp the rim on the turntable during inflation.

1.2.b. DECAL PLACEMENT

No. P/N Drawing Description
4-103720 DECAL, ARM MOVEMENTS

446429 DECAL, MAX.INLET PRESSURE
2 16 BAR
446442 DECAL, WARNING UNDER
3 PRESSURE TANK
4-119717 DECAL, ARTIGLIO UNIFORM-
4 ITY
4-113355 DECAL, FILTER
5
418135 DECAL, DIRECTION OF ROTA-
6 > TION
4-103881 a B“HGHI DECAL, CORGHI LOGO
7

4-104346 DECAL, WHEEL LIFTER CON-~

8 IK. WA TROL
446436 @ DECAL, INFLATION VALVE
9

446435 DECAL, HAND CRUSHING
HAZARD
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No. P/N Drawing Description
4-104920 DECAL, ARM MOVEMENT
T HAZARD
462081A DECAL, HAND CRUSHING
12 HAZARD
446388 P R DECAL, CORRECT FEEDING
13 O |V s b o s o b | || P1212f O | | NETWORK
Ph |1 [3
446430 DECAL, SAFETY INSTRUC-
14A TIONS
462778 DECAL, SAFETY INSTRUC-
14B TIONS (