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1. INTRODUCTION / FINALITE DU MANUEL
D'UTILISATION ET D'ENTRETIEN
1.1.  FINALITE DUMANUEL

Le présent Manuel d'utilisation et d'entretien, rédigé par le Fabricant de la machine,
est le document de référence destiné aux opérateurs et au personnel spécialisé qui
utiliseralamachine pendantson cycle de vie entier.

Ce document vise a fournir les informations nécessaires a I'utilisation correcte de la
machine, de I'installation jusqu'a I'élimination, en attirant I'attention sur les dangers
pouvant découler de toute utilisation non conforme et en considérant tout
comportementinapproprié raisonnablement prévisible de I'opérateur.

1.2. DESTINATAIRES

Le manuel est destiné aux opérateurs responsables de I'utilisation et de la gestion
de la machine tout au long de sa vie technique. Il traite les sujets se référant a
I'utilisation conforme de la machine, afin de maintenir ses caractéristiques de
fonctionnementetde qualitéinchangées aufildutemps. |l contient également toutes
les informations et les avertissements nécessaires a I'utilisation correcte en toute
sécurité.

Le manuel,ainsiquele certificatde conformité CE, fait partie intégrante de lamachine
etil doit toujours I'accompagner lors de tout transfert ou revente de la machine elle-
méme. L'utilisateur est tenu de maintenir cette documentation en parfait état afinde
permettre saconsultation le long de la durée de vie de lamachine.

1.3. FOURNITURE ET CONSERVATION

Le manuel est fournisous format papier et électronique.

L'ensemble des documents supplémentaires (schémas pneumatiques et électriques,
manuels des sous-traitants) est livré en tant qu'annexe au présent manuel.
Conserver le présentmanuelaveclamachine afin qu'il puisse étre facilement consulté
par l'opérateur.

Le manuelfait partieintégrante delamachine auxfins delasécurité, parconséquent:

» |l doit étre conservé intact (dans toutes ses parties). En cas de perte ou de
déetérioration du manuel, il faut en demander une autre copie sans délais.

» lldoitaccompagnerlamachinejusqu'aladémolition (mémeencasdetransferts,
vente, location, bail, etc.).

Les manuels annexes font partie intégrante de cette documentation et sont soumis
aux mémes recommandations / prescriptions que le présent manuel.

Le présent manuel fait partie intégrante de lamachine aux fins de la sécurité et il doit
toujours I'accompagner.




Le présent manuel fait partie intégrante de la machine aux fins de la sécurité etil
doit toujours I'accompagner.

1.4. MISESA JOUR

Au casoulamachine serait soumise a des modifications suite auxquelles le Fabricant
jugerait nécessaire la mise a jour de la documentation technique, le Fabricant sera
tenu de communiquer au Client-utilisateur la modification apportée a la
documentation et de remettre une copie actualisée des parties concernées par ces
modifications. Le Client est tenu de détruire les parties obsolétes.

1.5. LANGUE

Toute traduction dans une langue autre que l'italien doit étre réalisée a partir des
instructions originales.

Le Fabricant est responsable des informations reportées dans les instructions
originales. Les traductions dans les autres langues ne pouvant pas étre entierement
veérifiées, en cas d'incohérence il faut se référer au texte en langue originale ou
contacter notre Bureau Documentation Technigue.

1.6. SYMBOLES UTILISES DANS LE MANUEL

Des symboles sont utilisés dans le manuel afin de souligner les informations
particulierementimportantes. Les symboles utilisés sont présentés ci-dessous:

Symbole Type Description

Ce symbole indique une situation de
danger imminent qui, si elle n'est pas
évitée, peut mener a des blessures
graves voirelamort.

DANGER

Ce symbole indique une situation de
danger potentiel qui, si elle n'est pas

A AVERTISSEMENT | ° '© A
évitée, peut mener a des blessures
/\ ATTENTION

gravesvoirelamort.

Ce symbole indique une situation de
danger qui, si elle n'est pas évitée,
peut mener a des blessures légéres
oud'importance moyenne.

ATTENTION

Ce symbole indique une situation de
AVIS danger qui, si elle n'est pas évitée,
peutmenerades dégats matériels.




1.7. GLOSSAIRE

Danslemanuelon utilise des termes techniques ouayant unesignificationautre que celle
courante. L'explication des abréviations et des termes utilisés est présentée ci-dessous:

Terme Description

Une roue avec pneu se compose de : pneu, jante, chambre a
air (uniguement pour les pneus type tube), air sous pression.
Roue avec pneu Elle doit: supporter la charge, assurer la transmission de la
puissance motrice, dirigerle véhicule, contribueralatenuede
route etau freinage, contribuer alasuspension du véhicule.

C'estla partie principale de I'ensemble qui est en contact avec la
Pneu routeetilestdonccongupourrésisteralapressiondel'airinterne
etatouteslesautres contraintes résultantde I'utilisation.

Partieencontactaveclaroutelorsduroulementdupneu.Elle
comprend un composé de caoutchouc etun "motif" approprié
Bande deroulement pour fournir une bonne résistance a I'abrasion et une bonne
adhérence dans des conditions seches et humides, ainsi que
des conditions de fonctionnement silencieux.

Insertdetissumétallique ou textile placéal'extérieurdutalon. Il sert

Bord (ourenfort) aprotégerlesplis delacarcasse de tout frottement contre lajante.

Elle constitue la structure résistante et est composée d'une ou
plusieurs couches de toile caoutchoutée. La disposition des plis qui
composent la carcasse donne son nom a la structure. Les
structures suivantes peuvent étre distinguées:

» Conventionnelle: les toiles sont inclinées et disposées de telle
sorte quelesfils constituant unetoile se croisentavec ceuxdela
toileadjacente. Labande deroulement, quiestlapartiedupneu
encontactaveclesol,estsolidaire desflancset, parconséquent,
pendant le roulement, les mouvements de flexion du flanc sont
transmisalabande de roulement.

Carcasse » Radiale: carcasse constituée d'un ou plusieurs plis dont les fils
sont disposés radialement. Une carcasse radiale est assez
instable. Pour stabiliser la bande de roulement et prévenir les
mouvements incorrects de labande de roulement dans lazone
decontactaveclesol,lacarcasseetl'épaisseursouslabandede
roulement sont renforcées par une structure annulaire,
généralement connue sous le nom de ceinture. La bande de
roulementetleflanctravaillentavec des rigidités différentes et
de maniére indépendante, de sorte que pendant le roulement,
les mouvements de flexion du flanc ne sont pas transmis a la
bande de roulement.




Terme

Description

Tringle de talon

Anneau métallique qui présente différents fils d'acier. Les plis
de carcasse sontancrésalaperle.

Ceinture

Structure circulaire inextensible composée de plis croisés a
trés faible angle, positionnée sous la bande de roulement,
danslebutde stabiliser lacarcasse dans lazone d'empreinte.

Bord de centrage

Petite marque indiquant la circonférence de la partie
supérieure du talon et servant de référence pour vérifier le
centrage correctdu pneusurlajante aprés montage.

Cordon de protection

Relief de la circonférence placé dans la zone du flanc la plus
exposée aux glissements accidentels.

Zone située entre le rebord et le bord de centrage. Il s'agit

Flanc d'une couchede caoutchoucd'épaisseurvariable, concue pour
protégerles plis de la carcasse contre les collisions latérales.
Liner Couche de caoutchouc vulcanisé, imperméable a l'air, a
l'intérieur des pneus tubeless.
Profilé en caoutchouc de section généralement triangulaire,
Fillin placéau-dessusdelaperle ;ilassurelarigidité dutalonetcrée
g une compensation graduelle a la discontinuité soudaine de
I'épaisseur causée parlaperle.
C'estle bord du plide la carcasse qui est enroulé autour de la
Plis perle et posée contre la carcasse afin d'ancrer le pli et de
I'empécher de glisser.
Couche la plus interne de la bande de roulement qui est en
Fond (ou pied) contact avec la ceinture ou, si la ceinture n'est pas présente
(pneus conventionnels), avec le dernier plide la carcasse.
Partie la plus extérieure de la bande de roulement, située
Rebord . P
entrel'angle etle débutduflanc.
Talon C'estlapartiequireliele pneualajante.
Pneus dotés d'une chambre a air capable de contenir de l'air
Pneus typetube

sous pression pendant une longue période.

Pneustubeless

Pneussanschambreaair.llssontconstituésd'unpneudontle
flancintérieur est recouvert d'une fine couche de caoutchouc
spécial imperméable a l'eau, appelé liner. Ceci permet
d'assurer I'étanchéité de I'air sous pression contenu dans la
carcasse. Ce type de pneu doit étre monté sur des jantes
spécifiques, directement sur lesquelles la valve est fixée.




Terme

Description

Jante (Roue)

C'est I'élément métallique rigide qui relie le moyeu du
véhicule etle pneude maniére fixe, mais non permanente.

Profildelajante

Forme de la section en contact avec le pneu. Il est fabriqué
dansdifférentes formes géométriques.

Chambreaair

Structure en caoutchouc a anneau fermée avec une valve
quicontientde I'air sous pression.

Valve

Dispositif mécanique quipermetle gonflage / dégonflage et
I'étanchéité del'airsous pressional'intérieurd'une chambre
aair.

Systéme de gonflage des
tubeless

Systéme de gonflage qui facilite le gonflage des pneus
tubeless.

Entalonnage

Cette opération est obtenue pendant la phase de gonflage
etgarantitun centrage parfaitentrele talonetleborddela
jante.

Pince presse-talon

Outil destiné a étre utilisé lors du montage du talon
supérieur. Elle est positionnée de maniere as'engager dans
lerebord de lajante eta maintenirle talon supérieur du pneu
a l'intérieur du creux. Utilisée pour le montage de roues
surbaissées

Régulateur de décharge

Raccord qui permetd'ajuster le passage d'air.

Détalonnage

Opération qui permet de détacher le talon du bord de la
jante.




2. IDENTIFICATION DE LA MACHINE

2.1. IDENTIFICATION DU FABRICANT

Seréféreraux données figurantdans laderniére page du présent manuel.

2.2. IDENTIFICATION DE LA MACHINE

Seréféreraux données figurantdans laderniere page du présent manuel.

2.3. PLAQUES/ETIQUETTES D'IDENTIFICATION

Les plagues et/ou étiquettes installées surla machine sont présentées ci-dessous:

Pos. Elément Code Image plaque/ étiquette

Plaque d'identification
CE

nnnnn
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2.3.1. PLAQUE D'IDENTIFICATION CE

La plaque d'identification CE contient les éléments d'identification de la machine de
méme que certaines données techniques :

Pos. Sigle Elément
1 Mod. Modéle de lamachine
Vv Tensiond'alimentation
A Courantnominal absorbé
kW Puissance nominale absorbée
2 Hz Fréquence
Ph Nombre de phases
bar Pressionde service
Port. Max Portée maximale
3 Num‘érode Numéro de série de lamachine
série
4 IS09001 Certification du Systeme Qualité
5 CE Marquage CE
4 N\
g3
[ h—res.
x Code MANUFAGTORED -
o A0
Hz ) X-XXXXXXXX/XX - XX
baripsi S MO
Port.max XXXXXXXXX




2.4. DIRECTIVES DE REFERENCE

Le Fabricant prévoit donclamise surle marché de lamachine compléte deladotation

suivante :

= Marquage CE

» Déclaration CE de conformité

» Manuel d'instructions et davertissements (documentation rédigée
conformément au point 1.7.4 de la Directive Machines 2006/42/CE et a lanorme
ISO 20607:2019).

Enoutre, lamachine a été concue conformément aux Directives suivantes:
» 2006/42/CEDIRECTIVEMACHINES ‘
= 2014/30/UEDIRECTIVE COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE

2.5. GARANTIE
Les clausesintégrales de la garantie sont contenues dans le contrat de vente.

Lagarantie est subordonnée aux conditions générales énumérées ci-dessous:

» Lamachinedoitétre utilisée dans les limites déclarées dans le contrat et figurant
dans ladocumentation technique.

» Lentretien doit étre réalisé dans les délais et selon les modalités prévus dans le
manuel, en utilisant des piéces détachées d'origine du Fabricant et en confiant le
travaila du personnel qualifié.

Lagaranties'annuleencasde:

» Non-respectdesnormes de sécurité.

» Dépose oumanipulation des dispositifs de contrdle et de sécurité.

» Usagenon prévudelamachine.

» Utilisation de lamachine par du personnel non formé et/ou non autorisé ou non-
respect des compétences des différents opérateurs, comme indiqué dans le
manuel.

» Modifications ou réparations effectuées par I'utilisateur sans le consentement
sous forme écrite du Fabricant.

» Non-respectdelatotalité oud'une partie desinstructions.

» Défautsd'alimentation.

» Entretieninsuffisant.

» Utilisation de pieces détachées nond'origine.

» Evénements de nature exceptionnelle tels que les inondations, les incendies (non
découlant des machines).




2.6. FORMATION DU PERSONNEL

L'employeurdevraévaluer I'aptitude de son personnelaaccomplircestacheseta
travailler sur les roues en toute sécurité et, au besain, il devra offrir d'autres
stages de formation pour s'assurer que chaque employé conserve ses
compétences.

L'employeur est tenu de fournir un programme pour la formation de tout son

personnel qui travaille sur les roues sur les dangers dérivant des opérations

d'entretien a effectuer et sur les consignes de sécurité a observer. Le Service ou

I'Entretien comprendle montage etle démontage de roues et toutes les activités

correspondantes telles que le dégonflage, l'installation, la dépose et le

maniement.

» L'employeur est tenu de s'assurer que les opérateurs n'interviennent pas sur
les roues a moins qu'ils n'aient été adéquatement formés relativement aux
procédures correctes d'entretien spécifique du type de roue sur lequel ils
interviennent etaux consignes de sécurité.

» Les informations a utiliser dans le programme de formation incluent, au
minimum, les informations contenues dans le présent manuel.

L'employeur esttenudes'assurer que chaque employé esten étatde travailler sur

lesroues enconnaissance de cause etentoutesécurité etd'exécuterlesactivités

indiquées ci-dessous en observantles consignes de sécurité:

» Démontage des pneus (y compris le dégonflage).

» Inspection etidentification des composants de laroue avec jante.

= Montage des pneus.

» Utilisation des dispositifs de fixation, cages, barriéres ou autre équipement.

» Maniementdesrouesavecjantes.

» Gonflagedupneualintérieur des cages de gonflage.

» Installation et dépose des roues.




3. DISPOSITIFS DE SECURITE
3.1. AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE

Lire, comprendre et observer attentivement les avertissements et les
instructions fournies dans le présent manuel. Ce manuel fait partie intégrante du
produit. Le conserver avec lamachine en lieu slir pour toute consultation future.

/\ ATTENTION

Ne pas mettre en marche la machine avant d'avoir lu et bien compris toutes les
signalisations de danger / d'attention décrites dans ce manuel.

Pendant les opérations de transport, d‘installation, d'utilisation et d'entretien
attacher les cheveux longs et ne pas porter de vétements amples et flottants,
des cravates, des colliers, des montres et tout type d'objet pouvant étre
intercepté par les organes en mouvement.

L'enlévement des plaques et des pictogrammes présents sur la machine est
interdit. Remplacer ceux qui sontillisibles ou manquants.

Toute variation ou modification non autorisée surlamachine estinterdite. Toute
modification non autorisée dégage le Fabricant de la moindre responsabilité
pour tout dommage ou accident qui pourrait se vérifier. En particulier, I'altération
ou le démontage des dispositifs de sécurité représentent une violation aux
réglementations pour la Sécurité du Travail.

Ne pas retirer ou modifier les parties de la machine.




La mise en service de la machine quand on est sous l'effet de I'alcool, de
médicaments et/oude drogues estinterdite. En cas d'ingestion de médicaments
avec ou sans prescription (automédication), consulter un médecin pour connaitre
les effets collatéraux que ces médicaments pourraient avoir sur la capacité de
faire fonctionner la machine en toute sécurité.

L'éclatement du pneu peut provoquer sa projection dans les zones a proximité
avec une force suffisante pour causer de graves Iésions, voire méme la mort.

Ne pas monter le pneu si sa dimension (indiquée sur le flanc) ne correspond pas
exactement a la dimension de la jante (imprimée a l'intérieur de lajante) ou sila
jante oule pneu sont défectueux ou endommageés.

» Durant le fonctionnement de la machine, toujours porter les équipements de
protection individuelle (EPI) homologués et autorisés OSHA, CE ou avec des
certifications équivalentes. Consulter le superviseur pour de plus amples

informations.
» Porter des chaussures de protection antidérapantes lors de I'utilisation de la

machine.

Les opérations d'entretien et de réparation doivent étre effectuées par un
personnelinstruit et autorisé par le Fabricant.

Ne pas dépasser la pression de gonflage du pneu prescrite par le Fabricant et
indiquée sur le flanc du pneu. Vérifier avec attention que le tuyau de I'air est
correctementinséré dans lavalve.




3.2. NIVEAUDEBRUIT

La machine est concue de maniére a réduire I'émission de bruit aérien a la source.
Ci-dessous les mesures prises:

VALEURS DECLAREES D'EMISSION SONORE A DEUX CHIFFRES
conformémentalanorme ENISO 4871

Machine chargée avecroue et pneu*

Mesure pondérée A LpA (réf. 20pPa) du
niveau d'émission de pression sonore dans 75,9dBA
la position opérateur, endécibels

KpAd'incertitude en décibels 2,5dBA

*valeurs déterminées conformément au code d'essaidubruit figurantal'annexe E de lanorme FprEN
17347:2020, enréférencealanormedebase EN ISO 11201:2010 (niveau 2).

Les valeurs de bruit reportées sont des niveaux d'émission sonore et donc elles ne
constituent pas obligatoirement des niveaux opérationnels de sécurité. Bien qu'il
existe unlien entre les niveaux d'émission et ceux d'exposition, il n'a pas une valence
fiable dansladéfinition delanécessité de précautions supplémentaires aprendre. Les
facteurs déterminant le niveau d'exposition auquel I'opérateur est soumisincluentla
durée de I'exposition, les caractéristiques de la salle de travail, d'autres sources de
bruit, etc. Les niveaux d'exposition admis peuvent également varier selon les pays.
Dans ce cas, ces informations seront utiles a I'utilisateur de la machine afin de mieux
évaluerledanger etlerisque impliqués.

3.3. VIBRATIONS

La machine ne transmet pas au sol des vibrations pouvant altérer la stabilité ou la
précision des appareils éventuellement situés a proximité.

Une vibration excessive ne peut étre causée que par une panne mécanique
devant étre signalée et éliminée tout de suite afin de ne pas affecter la sécurité
delamachine et des opérateurs.




3.4. PICTOGRAMMES DE SECURITE APPOSES SUR LA MACHINE

Des autocollants et des plagues de sécurité sont apposés sur la machine comme le
tableau suivantl'indique. Pour le positionnement, se référer al'image ci-dessous.

Pos. Code Pictogramme Description
461931A Avertissements danger gonflage

1

Avertissements  danger de  gonflage
462778 . .

(uniguement pour le marché USA)

2 462081 A Dangerd'écrasement

3 461930 A Danger d'écrasement
Interdiction de stationner a l'arriere de la
machine

4 461936 ® Note : la marche et I'utilisation de la machine
ne requiérent la présence que d'un seul
opérateur

5 LL64LL2 Dangerd'unréservoir sous pression

6 425211 A Danger d'électrocution
Cabledemisealaterre

7 425083B @ Note : situé sur tdle interne carte systeme
électrique
Autocollant PE

8 446237 Note : situé sur tdle interne carte systéme
électrique
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3.5. RISQUES RESIDUELS

Cette machine a été congue de sorte a assurer les exigences de sécurité essentielles
pour l'opérateur. La sécurité a été intégrée dans la mesure du possible dans la
conceptionetdanslaconstruction de lamachine, toutefoisil existe des risques contre
lesquels les opérateurs doivent étre protégés, notamment pendant laphasede :

» Transportetinstallation

= Fonctionnementordinaire

» Réglageetmiseaupoint

» Entretienetnettoyage

» Désassemblage et élimination

Pour chaque risque, on fournit une description du risque et de la zone ou partie de la
machine concernée par ce risque résiduel (sauf en cas de risque valable pour
I'ensemble de la machine). Des informations procédurales sont également fournies
sur la maniére d'éviter le risque et sur I'utilisation correcte des équipements de
protectionindividuelle prévus par le Fabricant.

Risquerésiduel Description etinformations procédurales

Il existe toujours un danger d'écrasement dd a la

présence de pieces mobiles.

Pour minimiser lerisque :

Danger d'écrasement » Lespersonnesnonautoriséesdoiventresteral'écart
delazonedetravail.

» Tenirles mains et les autres parties du corps al'écart
desorganes en mouvement.

Il existe toujours un danger de contact avec les parties
soustensionencasdepannedel'isolation dumoteurou
derupturedelagainedu cable.

Pour minimiserlerisque :

Danger électrique = Utiliserles EPI: gants, chaussures de protection.
= Suivre les instructions fournies dans le présent
manuel.

Les opérations d'entretien doivent étre effectuées
exclusivement par un personnel autorisé et formé.

Il subsiste un risque de lésions aux yeux pendant

I'entalonnage etle gonflage.

Pour minimiser lerisque :

«  Eliminer tous détritus présents dans les pneus.

= UtiliserlesEPI:lunettes de protectionapprouvées par
OSHA, CE ou toutautre dispositif de travail certifié.

Danger de Iésions aux yeux

FR-271




3.6. DISPOSITIFS DE SECURITE

Lamachine est dotée de dispositifs assurant lasécurité de l'opérateur.

Pos. Dispositif Description
1 Carterinférieur Il empéche tout accés aux organes internes mobiles de la
latéral machine. Il est situé sur le coté inférieur de lamachine.
. Ilapour fonction d'empécher une pression involontaire sur
Carter protection B , . L
2 . la pédale en cas de chute d'un accessoire de I'opérateur ou
pédales .
delamachine.
N I empéche tout accés aux organes internes mobiles de la
3 Carterarriére . Lo PN .
machine. Il estsitué surle cotéarriére de lamachine.
4 Carter ouvrable Ilempéche tout accés aux raccordements électriques de la

tableau électrique

machine. Il estsitué surle coté latéral arriére de lamachine.




4. APERCU DE LA MACHINE
4.1. DESCRIPTION DE LA MACHINE

La machine est un monte/démonte-pneus et elle doit étre utilisée pour démonter et
monter les pneus pour véhicules automobiles des/sur les jantes.

4.2. UTILISATION PREVUE

La machine décrite dans le présent manuel est destinée a un usage professionnel
pour:

Opération Autorisée Non autorisée

Pneus pour véhicules

MONTAGE, DEMONTAGE et légers d'un @ extérieur
GONFLAGE de: maximal de 37" etd'une

largeur maximale de 12"

Pneus pour motocycles,
camions, bus, tracteurs et
engins de terrassement.

Pour le démontage et le remontage des pneus, utiliser les outils fournis en dotation
aveclamachine.
Toute autre utilisation est jugée impropre et peut provoquer des accidents.

Toute autre utilisation que celle décrite doit étre considérée commeinappropriée.

llestinterditd'utiliser un équipement et des accessoires autres queI'équipement
d'origine du Fabricant.

4.3. COMPOSANTS PRINCIPAUX

Lamachine est composée des parties principales suivantes:

Pos. Composant

1 Presse-talon semi-automatique

Disque détalonneur supérieur

Ongletde montage / Onglet de démontage

Elévateur

2
3
4 Chariot supérieur
5
6

Blocage roue




Composant
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4.4, ACCESSOIRES FOURNIS AVEC L'EQUIPEMENT

Lamachine est équipée des accessoires prévus par la configuration respective.

4.5. ACCESSOIRES EN OPTION

Lamachine peut étre équipée des accessoires en option suivants :
» Inflatron

» (Caméra

» Lubrificateurs

4.5.1. INFLATRON

L'appui sur la touche INFLATRON depuis la page-écran Accueil permet
d'accéder alapagedegestionde cetinstrument électronique de précision,
utilisé pour le gonflage et le dégonflage de pneus pour voitures. Lutilisation
correcte permetal’opérateur d'optimiser les différentes étapes de travail
etd'exécuterlesautres activités avec une économie de temps maximale.
INFLATRON a été exclusivement congu pour le gonflage et le dégonflage de
pneus, a l'aide des instruments fournis en dotation selon ce qui est décrit
dans le présent manuel. Toute autre utilisation doit étre considérée
comme inappropriée.

4.51.1. DESCRIPTION PAGE-ECRAN INFLATRON

Pos. Elément Image

Touche de démarrage cycle
automatique

Touched'arrétcycle
automatique « STOP » 0

3 Touche de surpression 3]
4 Touche sortie INFLATRON

5 Pression de gonflage définie
Touche fléche pouraugmenter (2]

6 .
lapression ‘ I_il_l I_l_l
7 Touche fléche pour diminuerla
pression
8 Unité de mesure de la pression

(bar - PSI - KPa)




4.5.2.CAMERA

L'appui sur la touche CAMERA depuis la page-écran Accueil permet
d'accéderasapage de gestion.

La caméra est un appareil électronique de précision permettant la visualisation sur
I'afficheur de toutes les opérations effectuées sur le coté inférieur de la couverture,
en assurantainsi un contréle maximal de |a part de I'opérateur. Elle est équipée d'un
systéme automatique de réglage de |a luminosité pour une vision correcte pendant
touteslesheuresdujour.

La caméra a été exclusivement congcue pour afficher les opérations de travail
effectuées dans le coté inférieur de la roue, selon ce qui est décrit dans le présent
manuel. Toute autre utilisation doit étre considérée comme inappropriée.

4.5.3.LUBRIFICATEURS

Les lubrificateurs permettent la distribution du liquide lubrifiant entre le disque
detalonneuretletalondupneu. Lutilisation correcte permetal’'opérateur d’effectuer
undétachementplusaisédutalondelajante entoute sécurité, sansavoiraintervenir
avec labrosse prés des pieces en mouvement.

Le lubrificateur a été exclusivement concu pour la lubrification des talons du pneu,
selon ce qui est décrit dans le chapitre Détalonnage du présent manuel. Toute autre
utilisation doit étre considérée comme inappropriée.




4.6. DONNEES TECHNIQUES

Données générales

Traditionnelle

Typesde pneus traités : gtlr_]b'?lias’fé

= BaloonBSR
Plage dimensions roue
Diameétredelajante de 13"a32"
Diameétre maximum pneu 1200 mm
Largeur maximum pneu 400 mm (16")

Dispositif autocentreur

Positionnement par rapportaux outils

Automatique

Cotéenappui Bridé
Centrage Surcéne
Blocage Automatique

Systéme de transmission

Groupe onduleur-moteur a deux vitesses

Couple 1200Nm
Vitesse derotation 7-20trs/min
Léve-roue

Capacitédelevage 85Kg

Alimentation

Electrique 1Ph 200-230V 50/60Hz
Electrique 1Ph (alternative) 110V 60Hz
Puissance nominale 1,8 kW

Pression hydraulique de service 120bars

Pression pneumatique de service 8-10bars
Débitd'air nominal min 160 NI/min

Poids

Poids 750Kg

Poids des composants électriques/électroniques

4L9Kg




Données techniques INFLATRON (si présent)

Pression de service 8-10bar

Alimentation électrique 24 \/cc

Données techniques CAMERA (si présente)

Alimentation électrique 24\/cc

4.7. DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT

Dimensions d'encombrement

Largeur (max.) 1425 mm
Profondeur (max.) 2545 mm
Hauteur (max.) 2163 mm

2163 mm

, 2545 mm :

1425 mm




4.8. DESCRIPTION DES COMMANDES
4.8.1. INTERRUPTEUR ON-OFF

Pos. Elément Etiquette Description

» Positionné sur «ON»: machine a
alimentation électrique.

1 Interrupteur ON/ OFF ) = Positionné sur « OFF » : alimentation
électronique coupée.
) @ &
ON 47 T
X
OFF @
o
° gl s
(N i
4.8.2.CONSOLE DECOMMANDE
Pos. Elément Etiquette Description
Commandes actionnement groupe disques détalonneurs et entalonneur
A
. A Levier de commande mouvement
1 Levier . .
vertical disque entalonneur.
<> Bouton de sortie et retour du disque
2 Bouton
entalonneur.
. A Levier de commande mouvement
3 Levier : . p Lo
Y vertical disque détalonneurinférieur.
Bouton de montée/descente bras
4 Bouton : P _
disque détalonneur supérieur.
5 Bouton - E48 B?uton de p?ﬁétratiqn ] .disques
" détalonneurs supérieur etinférieur.




Pos. Elément Etiquette Description
Bouton d'actionnement lubrificateur
6 Bouton .
talon supérieur.
Bouton d'actionnement lubrificateur
7 Bouton L
taloninférieur.
Commandes actionnement téte porte-outils
Boutond'actionnementrotationa 180°
8 Bouton (f N
delatéte.
Bouton d'actionnement outil mobile
9 Bouton .
W, pouraccrochage du talon supérieur.
10 Sélect <> Sélecteur d'actionnement outil mobile
electeur Vg pour démontage du talon supérieur.
. A Levier de commande de mouvement
1 Levier «< > N
v téte.
Commande actionnement groupe pont élévateur
r N L
12 Levier Levieractionnement pont élévateur.
Commanded'arrét
Pour rétablir le fonctionnement normal,
L remettre le bouton dans sa position de
13 Boutond’arrét -
repos en le tournant dans le sens des
aiguillesd’'une montre.
Commande presse-talon
. 5 Levier de commande mouvement
14 Levier T

verticaldu bras avec presse-talon.




4.8.3.PEDALIER

Pos. Elément Etiquette Description
1 Pédale Pédale de gonflage
2 Pédale Pédale de déblocage roue
3 Pédale Pédale de blocageroue




Pos. Elément Etiquette Description
Pédale de rotation autocentreur, avec 4
positions de fonctionnement distinctes,
chacune correspondant a une vitesse de
rotation:
= Pédale levée (position instable): rotation
lente dans le sens des aiguilles d'une montre.
Silapédale estmaintenue levée pendant plus
dess, larotationdevient plus rapide (toujours
. dans le sens inverse des aiguilles d'une
4 Pédale montre)
= Pédaleenpositionderepos (positionstable):
autocentreurarrété
» Pédale légérement appuyée (position
instable) : rotation lente dans le sens des
aiguilles d'une montre
= Pédale totalement appuyée (position
instable) : rotation rapide dans le sens des
aiguilles d'une montre

4.8.4.DESCRIPTION PAGE-ECRAN DE TRAVAIL

Pos. Elément Description
. Permet d'accéder a la page-écran
1 Touche Accueil L
principale.
. Seréférerau paragraphe « Accessoires
2 Touche Caméra

enoption ».




Pos.

Elément

Description

Seréférerau paragraphe « Accessoires

3 Touche Inflatron .
enoption ».
. . Permet d'accéder a la page-écran du cycle
4 Touche Procédure Automatique .
automatique
. . Permet d'accéder a la page-écran de
5 Touche Configuration . .
configuration.
. Permet d'afficher la signification de
6 Touche Aide .
chaqueicdne page par page.
7 Touche PT ON active Active le presse-talon.
8 Touche PT OFF active Désactive le presse-talon.
. . . Permetdesélectionnerlediameétredela
9 Touche configuration diamétrejante | .
jante.
. . Ellessontrepartiesen:
Touches de configuration manuelle N
10 diamatre iant Grandes fleches
lametrejante » Petitesfléches
Note : lors de I'allumage de la machine,
11 Indication dudiamétre sélectionné | utiliserlacommande pouramener le PT

aufinde course supérieur.

o TTTTTT
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4.8.4.1. DESCRIPTION PAGE-ECRAN MENU DE CONFIGURATION
Pos. Elément Description
1 Touche Changer Langue Permet d'accéder a la page-écran de changement

delalangue.

Touche Page Service (mot

2 Permetd'accéderalapage-écranduservice.
de passe)
3 Touche Etalonnage Ecran | Permet d'accéder a la page-écran d'étalonnage de
tactile I'ecrantactile.
4 Touche Page Sonar Permetd'accéderalapage-écrandu Sonar
5 Touche Mise ajour Logiciel | Permet de lancer la procédure de mise a jour du
P3K logiciel P3K.
6 Touche Auto-diagnostic | Permetdelancerlaprocédure d'auto-diagnostic.
Permet d'accéder a la page-écran de gestion de la
7 Touche Date / Heure date et de I'heure.
8 Touche Configurationdu | Permet d'accéder a la page-écran de configuration
réseau duréseau.
Permet d'accéder a la page-écran de la liste des
9 Touche Versions Logiciel . e Pag
versions dulogiciel.
Permet d'accéder a la page-écran de gestion des
10 Touche Page Activations | activations (se référer a « Description page-écran

activations »).




4.8.4.2. DESCRIPTION PAGE-ECRAN ACTIVATIONS
Pos. Elément Description
1 Sortie automatique Permet d'activer/désactiver la sortie automatique

rouleaud’entalonnage

durouleau d'entalonnage.

Spray pendant le
détalonnage automatique

Permet d'activer/désactiver le spray pendant le
déetalonnage automatique.

Afficher page précédente

Permetd'accéderalapage-écran précédente.




4.8.5.MANOMETRE AVEC BOUTON DE DEGONFLAGE

Pos. Elément Description
; M 5t Affichage pression de l'air.
anometre Note :leréglage se fait par la pédale de gonflage.
5 Boutonde

dégonflage




5. TRANSPORT, MANIEMENT ET STOCKAGE
5.1. TRANSPORT
5.1.1. CONDITIONS DU MILIEU DE TRANSPORT

Conditions du milieu de transport

Température -25°C++55°C

5.1.2. TABLEAU DES POIDS

Groupe Poids avec emballage

\Version standard 865Kg

5.1.3. EMBALLAGE

5.1.3.1. CONDITIONS DETRANSPORT

Transporter le démonte-pneus dans son emballage d'origine et dans la position
indiquée sur ce dernier.

Dimensions emballage

Largeur 1150 mm

Profondeur 1950 mm

Hauteur 2100 mm
5.1.3.2. MANIEMENT DE LA MACHINE EMBALLEE

Pour déplacer la machine emballée, enfiler les
fourches d'un chariot élévateur dans les trous
respectifssituésalabasedel'emballage (palette).

Il est interdit de soulever la machine
emballée al'aide d'une grue oud'un palan.

AVIS

Ne pas superposer d'autres colis sur
I'emballage.




5.1.3.3. RETRAIT EMBALLAGE

Retirer la partie supérieure de I'emballage et s'assurer que la machine n'a subiaucun
dommage durant le transport.

Conserver les emballages d'origine pour des transports futurs éventuels.

5.2. MANIEMENT

Avant de manipuler la machine, vérifier son barycentre et son poids par rapport
aux capacités de I'élévateur choisi.

Effectuer avec beaucoup d'attention les opérations de maniement décrites. Le
non-respect de ces recommandations peut provoquer des dommages a la
machine et compromettre la sécurité de I'opérateur.

/\ ATTENTION

Il est strictementinterdit d'utiliser des points de levage autres que ceuxindiqués.




La machine est transportée et livrée sur une palette en position fermée. Certains
composants sontdémontés et positionnés sur la palette.

Avant tout maniement depuis la palette, vérifier que les éléements listés ci-dessous
ontétéretirés delapalette:

» cartersarriéreetavant(A),

= potencedelevage(B),

= boitedesaccessoires fournie (C),

= boite contenant|'afficheur (D).

A ce stade, effectuerle levage de lamachineafindela
retirer de la palette.

Accrocher le cable de levage au crochet (E) situé surle
coté supérieurdelamachineetlaplacerausol,dansla
position prévue.

Note: une fois les opérations de maniement
terminées, retirerle crochetdelevage enagissantsur
les boulons appropriés. Garder le crochet pour tout
déplacement ultérieur.




5.3. STOCKAGE
5.3.1. CONDITIONS DU MILIEU DE STOCKAGE

Conditions du milieu de stockage

Température -25°C++55°C

5.3.2. STOCKAGE DE LA MACHINE

La machine, les accessoires et les composants relatifs doivent étre gardés dans un
milieu fermé, sec et propre afin d'assurer la conservation optimale des organes de la
machine elle-méme.

En cas de non-utilisation prolongée de la machine, il faut effectuer les opérations
suivantes de prédisposition al'inactivité:

Pas

Action

1

Couper l'alimentation électrique.

Déconnecter I'alimentation pneumatique (si présente).

Effectuerles opérations de nettoyage de la machine.

2
3
4

Couvrirl'ensemble de lamachine avec des baches ou similaires.




6. INSTALLATION

Installer la machine conformément a toutes les réglementations en matiére de
sécurité en vigueur, y compris, mais pas seulement, celles prévues par OSHA
(Agence européenne pour la sécurité et la santé au travail).

Effectuer avec beaucoup d'attention les opérations d'installation décrites. Le
non-respect de ces recommandations peut provoquer des dommages a la
machine et compromettre la sécurité de I'opérateur.

4\ DANGER

Ne pas installer la machine dans des zones ol elle pourrait étre exposée aux
vapeurs inflammables (essence, solvants pour peinture, etc.). Danger
d’explosion oud'incendie !

6.1. CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES ADMISES

Le milieu d'installation et d'exploitation de la machine est a l'intérieur, a I'abri des
agents atmosphériques tels que la pluie, la gréle, la neige, les brouillards, les
poussiéres en suspension, les poussiéres combustibles. Il ne peut pas étre un milieu
classé etil doitassurerla protection contre les agents agressifs tels que les vapeurs
corrosives ou les sources de chaleur excessive.

La machine a été congue et réalisée pour travailler en toute sécurité dans les
conditions environnementales suivantes:

Conditions environnementales de travail admissibles

Température 0°C++50°C
Humidité relative 30%+95%
Eclairage de I'environnement 300 lux minimum
Plan d'appui 1000Kg/m?




6.2. EMPLACEMENT DE LA MACHINE

Aumomentduchoixdulieud'installation, il faut observer les réglementations en
vigueur concernant la sécurité du travail.

La machine doit étre installée sur un sol stable et rigide pour prévenir et éviter toute
deformation de la structure.
Positionnerlamachine de maniére a ce qu'elle soit accessible des quatre cotés.

Installer le demonte-pneus dans la position de travail souhaitée, en respectant les
tolérances minimalesindiquées dans la figure.

N

Ne pas installer la machine dans des espaces réduits et ne pas la positionner au-
dessous du niveau du sol.




6.3. MONTAGE

Pas Action
1 Fixerlecartersupérieural'endroitoule crochet
delevageaétéretiré.
2 Ouvrirla console de commande.
3 Déposerle carter latéralinférieur.

Fixer le carteravantinférieur.




Pas

Action

Retirer les vis (A) pour permettre l'installation

5 o
du groupe pont élévateur.
Positionner la potence de levage et fixer
6 d'abord la vis centrale. Ensuite fixer les autres
Vis.
Fixer I'afficheur surla console mobile.
7 Note: les vis a utiliser sont celles présentes
danslaboite des accessoires fournie.
8 Relier les cables a I'afficheur (alimentation -
USB - cable vidéo).
9 Retirer I'axe de blocage de la console de
commande.
Positionner la console de commande dans sa
10 position de travail et réintroduire I'axe de
blocage.
11 Fixerle carterarriére.




Pas

Action

12 Fixer le supportacrochet.
13 Fixer les tiroirs fournis.
14 Fixerle supportde TPMS (siprésent).
Positionner le carter de protection cables et le
15 passe-cable approprié.
Note :veilleranepasécraserles cablessousla
téle.
16 Fixer le carter latéral inférieur.
Effectuer les branchements électrique et
17 pneumatique (se référer au paragraphe

« Branchements »).




6.4. RACCORDEMENTS

Pour la mise en marche de la machine, vérifier les raccordements et les connexions
aux réseaux locaux nécessaires:

» Raccordementélectrique.

» Raccordement pneumatique.

L'utilisateur est tenu de prévoir un raccordement a l'installation conforme aux
caractéristiques exigées.

6.4.1. RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Les opérations de raccordement électrique de la machine au réseau
d'alimentation doivent étre exclusivement effectuées par un personnel qualifié.

/\ ATTENTION

Avant de brancher la fiche d'alimentation électrique au tableau, vérifier que la
tension de ligne est la méme que celle indiquée sur la plaque des données de la
machine.

Les composants nécessaires au raccordement électrique doivent étre diment

dimensionnés selon:

» |a puissance électrique absorbée par la machine, spécifiée sur la plaque des
données de lamachine

» |adistance entre lamachine et le point de raccordement au réseau électrique, de
telle facon que la chute de tension a pleine charge ne soit pas supérieure a 4 % (10
% lors du démarrage) par rapport alavaleur de la tension nominale.

Pour réaliser le branchement électrique, suivre la procédure ci-dessous :

Pas Action Image

Brancherlafiched'alimentationdela
1 machine a la prise murale du local
d'installation.




L'utilisateur doit également:

= monter sur le cable d'alimentation une fiche conforme aux réglementations en
vigueur

» vérifier que I'installation électrique a laquelle la machine sera connectée est dotée
d'uninterrupteurautomatique différentielapproprié ayant une sensibilité de 30mA

= monter des fusibles de protection a Ia ligne d'alimentation, ayant un ampérage
conforme aux indications du schéma électrique général faisant partie du présent
manuel

= équiper l'installation électrique de I'atelier avec un circuit de protection a la terre
efficace.

Lamisealaterreestindispensable pourlefonctionnement correctdelamachine.
llestinterditderelier lamisealaterre aux tuyauteries du gaz, del'eau, auxfilsdu
téléphone ou a d'autres objets non appropriés.

Au cas ot le branchement a la ligne électrique d'alimentation serait effectué
directement par l'intermédiaire du tableau électrique général, sans I'emploi d'une fiche
spécifique, il faut prévoir uninterrupteur a clé ou de toute facon pouvant étre verrouillé
al'aided'un cadenas.

6.4.2. RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

Pour un fonctionnement correct de I'équipement, I'air émis doit étre traité de
maniére conforme (non supérieur a 5/4/4 selon lanorme IS0 8573-1).

S'assurerquelapressiondisponible etles performancesdel'installationaair comprimé
soient compatibles avec celles nécessaires pour le fonctionnement correct de la
machine (se référer au paragraphe « Données techniques »).

Pour le fonctionnement correct de la machine il faut que le réseau d'alimentation
pneumatique soit conforme alaplage de pressionde 8,5 barsa 16 bars.

Pour réaliser le raccordement pneumatique, suivre laprocédure ci-dessous :

Pas Action Image
1 Connecter le tuyau d'air au raccord ff\%ﬁﬁwyi@%

situé surle groupe filtre réducteur.

D
if

Il il




7. FONCTIONNEMENT

AVIS

Les roues équipées de capteurs de pression et les jantes ou pneus spéciaux
peuvent nécessiter des procédures de travail spéciales. Consulter les livrets
d'assistance du fabricant des roues et des pneus.

Interrompre immédiatement I'utilisation de la machine sil'on percoit des bruits
étranges ou des vibrations insolites, ou bien si un composant ou un systéme ne
fonctionne pas bien, ou encore si I'on constate une condition ou une situation
anormale.

Identifier la cause et prendre les mesures correctives nécessaires.

Lamachine est prévue pour fonctionner avec un seul opérateur alafois.
Le non-respect des instructions et des avertissements de danger peut étre la
cause de graves blessures aux opérateurs et aux personnes présentes.

Interdire aux personnes de stationner a une distance inférieure @ 6 métres de la
machine.

Ne monter les pneus et les jantes qu'aprés avoir vérifié leur correspondance.

Ne pas utiliser d'outils autres que ceux fournis avec le démonte-pneus ou autres
que les accessoires d'origine du Fabricant.




Ne pas installer de pneus coupés, endommagés, détériorés ou usés. Ne pas
installer de pneus sur des jantes abimées, pliées, rouillées, usées, déformées ou
endommaggées.

Ne pas laisser des écrous, des boulons, des outils ou d'autres matériels sur la
machine. lls risquent de rester coincés dans les organes et piéces mobiles et de
provoquer des dysfonctionnements ou bien d'étre projetés.

Sile pneu devait étre endommagé en cours de montage, ne pas tenter de mener
le montage a terme. L'enlever et I'éloigner de la zone de service et le marquer
comme pneu endommage.

AVIS

Gonflerles pneus graduellement en contrdlant entre-temps la pression, le pneu,
lajante et le talon. NE jamais dépasser les limites de pression prescrites par le
fabricant.

Lors des opérations de fonctionnement de la machine, les opérateurs préposés
doivent respecter les normes générales de sécurité et porter les équipements de
protectionindividuelle (EPI) suivants :

Symbole Description

Utilisation obligatoire de gants de protection ou d'isolation
@ Indigue la prescription pour le personnel d'utiliser des gants de

protectionoud'isolation.

Utilisation obligatoire de chaussures de protection
@ Indique la prescription pour le personnel d'utiliser des

chaussures de protection des pieds.

Utilisation obligatoire de lunettes de protection
Indique la prescription pour le personnel d'utiliser des lunettes
de protectiondes yeux.




7.1. ZONEDE TRAVAILET POSTES DE LOPERATEUR

Lamachine exige un seul opérateur durant son fonctionnement.
La figure illustre la position prise par I'opérateur (A) pendant toutes les étapes de
travail enassurant égalementlasurveillance de lazone.

L'opérateur préposé au fonctionnement doit toujours regarder la machine.

©e o
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2000 mm
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@
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£
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7.2. VERIFICATIONS PRELIMINAIRES

Avant de commencer le travail, vérifier soigneusement que tous les composants de la
machine, et notamment les parties et piéces en caoutchouc ou en plastique, sont bien
positionnées, en bon état et en parfait état de marche. En cas de constatation de
dommages ou d'usure excessive en cours d'inspection, remplacer ou réparer
immeédiatement le composant, quelle que soit I'ampleur du défaut ou de l'usure.
Vérifierquelamachineaété correctementraccordéeau réseau électrique et pneumatique.
Veérifier le manometre de I'ensemble filtre régulateur pour une pression minimale de 8
bars. Sila pression est inférieure au niveau minimum, certaines fonctions de la machine
peuvent étre limitées ou insuffisantes.

Ne pas mettre la machine en marche en présence d'un cable électrique
endommaggé.
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7.3. MISEEN MARCHE

Pour réaliser la mise en marche de la machine, suivre la procédure ci-dessous :

Pas Action Image

I

1 Tourner l'interrupteur général (A) sur ON. @-—El

o)
O 2|

=

Pendant le chargement du logiciel, I'afficheur
2 visualise le message «KEEP TOUCH TO
RECALIBRATE ».

Siun nouvel étalonnage de I'écran tactile s'avére nécessaire (par exemple : il a fallu
éteindre le monte/démonte-pneus car aucune commande n'était possible), garder
I'appuisurl'afficheurtantquele message OK nes'‘affiche, ensuitelapage d'étalonnage
seraouverte.

Effectuer 'étalonnage en suivant la procédure décrite au paragraphe « ETALONNAGE
DE LECRAN TACTILE ».

KEEP TOUCH TO RECALTEMTE 0K

Note : Sil'étalonnage de I'eécran tactile n'est pas nécessaire, ne pas appuyer sur quoi
que cesoit. Lelogiciel sera chargé normalement.




7.4. ETALONNAGE ECRAN TACTILE

AVIS

Pourune précision accrue, effectuer I'étalonnage en portant des gants de travail.

Pas Action Commande

Depuisle menu, sélectionner 'icone ETALONNAGE ECRAN TACTILE
etappuyer surlatouche de confirmation.

Appuyersurles 5 croix affichées en séquence par I'écran tactile.
2 Note : ne pas utiliser d'objets pointus (par exemple, des crayons)
pourtoucherl'écran carils peuvent affecter I'étalonnage.

Alafinde laprocédure, vérifier sur I'afficheur que le pointeur suit le

3 . ) . p
mouvement du doigt. Sinon, répéter la procédure.
Ensuite sélectionner :

4 - SAVE pour enregistrer|'étalonnage

- CANCEL pour quitter I'étalonnage sans enregistrer
- RESTART CALIBRATION pour répéterlaprocédure

7.5. OPERATIONS DE FONCTIONNEMENT

Vérifier I'absence de personnes non autorisées a I'intérieur de la zone de travail
pendant les opérations de fonctionnement.

Vérifier que les parties mécaniques appliquées sont installées de maniére
correcte et bien fixées, afin d'éviter tout accident pendant I'utilisation des
accessoires. Tenir fermement les accessoires manuels pendant les opérations
de travail.

Sila machine se comporte anormalement, procéder a la déconnexion électrique
et pneumatique.




Vérifier que le blocage de la jante est effectué correctement dans chaque point
de prise du mandrin du systéme de blocage roue et que la prise est siire.

Aucunemesure nedoit étre prise pour modifier le point de consigne de la pression
de service des soupapes de siireté. Le Fabricant décline toute responsabilité en
cas de manipulation de ces vannes.

Ne pas s'éloigner de la zone de travail avec la roue sur le systéme de blocage et
soulevéedusol.

Lemploi de dispositifs de gonflage (par ex. pistolet) reliés au démonte-pneus a
I'aide de sources d'alimentation externes a lamachine, n'est pas autorisé.

Lors du fonctionnement, tenir les mains et les doigts a I'écart:
= duborddelajante

» del'outilde montage

= dudétalonneur.

A\ DANGER

DANGER D'ECRASEMENT ! Certaines parties de la machine, telles que le groupe
téte, les détalonneurs et le groupe autocentreur, se déplacent de maniére
autonome et peuvent représenter un point d'écrasement potentiel. La machine
émet unsignal sonore lors de I'exécution de mouvements.

Ne pas s'approcher des parties de la machine en mouvement.




7.6. CHARGEMENT ET BLOCAGE DE LA ROUE

Pour effectuer le chargement et blocage delaroue, effectuer la procédure suivante :

d’utilisation des accessoires de
centrage et blocage »).

Pas Action Commande Image

1 Placer la roue sur le pont
élévateur.

5 Agir surle levier d'actionnement /
du pont élévateur.
Soulever la roue jusqu'a ce

3 qu'elle soit en position sur
l'autocentreur.
VVérifier que le pivot mobile est

4 inséré dans l'un des trous des
boulons de fixation.
Installer le cdne sur la poignée.
Utiliserlarallonge, lecaséchéant

5 (se référer au «Schéma




Pas Action Commande

Insérer la poignée (A) dans le
trou traversant et tournerbiena

6 Lo
fond dans le sens des aiguilles
d'une montre.

. Actionner la pédale (B) jusqu'au

blocagedelaroue.

A\ DANGER

7\

DANGER D'ECRASEMENT ! PIECES EN MOUVEMENT !
Ne pas rapprocher les mains de la poignée ou du cone lors du blocage.

Lorsquel'on travaille avec des jantes « facilement déformables », il est recommandé
d'utiliserleflasque universel pourjantes spéciales prévuaceteffet (code 8-11100087)
(seréférerau « Schémad'utilisation des accessoires de centrage et de blocage »).




Déterminer de quel coté de la roue démonter le

pneu

» |dentifierlaposition du creux (A) sur lajante.

= Repérerlaplus grande largeur (B) et la plus petite
largeur (C).

» Lepneudoitétre monté oudémonté aveclaroue
positionnée sur l'autocentreur et avec le coté de
la plus petite largeur (C) orienté vers le haut.

Roues spéciales

Roues avecjantes en alliage :
Certainesrouesavecjantesenalliage ontuncreuxde
la jante (A) minimum ou pas de creux du tout. Ces
jantes ne sont pas approuvées par les normes du
DOT (Department of Transportation - Département
des Transports). Lacronyme DOT certifie la
conformité des pneus aux normes de sécurité
adoptées par les Etats-Unis et le Canada (ces roues
ne peuvent étre vendues sur ces marchés).

Roues haute performance (flexion asymétrique) :
Certaines roues européennes ont des jantes dont la
flexion est trés prononcée (C), sauf au niveau du trou
delavalve (A), de ce coté laflexionestpluslégére (B).
Sur ces roues, le détalonnage doit d'abord étre
effectué au niveau du trou de la valve, tant du coté
supérieur que du coté inférieur.

Roues avec capteur de pression:

Pour travailler correctement sur ces roues et éviter
d'endommager le capteur (qui est incorporé dans la
valve, fixé a la ceinture, collé a I'intérieur du pneu,
etc.), il est nécessaire de respecter les procédures de
montage/démontage appropriées (se référer a
« Procédure de montage/démontage approuvée
pour les pneus run flat et UHP »).




/\ ATTENTION

Le dispositif TPMS (en option) permet de vérifier exclusivement le bon
fonctionnement des capteurs de pression.

7.7. DEGONFLAGE DU PNEU

Pour effectuer le dégonflage du pneu, suivre la procédure ci-dessous :

Pas Action Image

Agirsurlavalve pour dégonfler complétement
le pneu.

7.8. PROCEDURE DE TRAVAIL AUTOMATIQUE

/\ ATTENTION

Pendant les étapes de travail, certaines parties de lamachine se déplacement de
maniére autonome. Il est possible d'arréter les opérations a tout moment en
appuyant sur le bouton de STOP.

/\ ATTENTION

La machine exécute un contrdle de I'état des capteurs. En cas de pannes
détectées, elle limite ou désactive complétement les fonctions de travail
automatiques selon le niveau de panne.




Types de pneus:

Type

Description

Normal

élevée.

Pneus d'utilisation courante, pneus run flat, a flancs renforcés,
autoporteurs, surbaissés, avec tension de montage/démontage

Soft

Pneusd'utilisation courante avec flanc particuliérement souple (par ex.
Michelin Energy), avec faible tension de montage/démontage, pneus
de véhicules tout-terrain volumineux et lourds, avec flancs de taille
importante, avec un rapport largeur/flanc élevé. Normalement, ils
demandent un support manuel de la part de l'opérateur pendant les
phases de maniementles plus critiques.

Note: la tension de montage/démontage est également une conséquence de
I'accouplement jante/pneu. Il revient donc a l'opérateur d'identifier le type
d'automatisme a utiliser le plus approprié selon sa propre expérience.

Appuver sur la touche PROCEDURE AUTOMATIQUE depuis la page-écran
Accueil pouraccéderalapage-écrandelaprocédurede travailautomatigue.

La procédure de travailautomatique prévoit les étapes suivantes :

Icone Phase Description
Etape 1 Définir diamétre
Etape?2 Procédure d'acquisition hauteur roue
Etape3 Procédure détalonnage supérieur
Etapes Procédure détalonnage inférieur
Ftape5 Procédure demontage pneu
Etape6 Procédure préparation montage
Etape7 Procédure montage premier talon
Etapes Procédure préparation gonflage
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Les étapes de travail sont décrites dans les paragraphes suivants.




7.8.1. ACQUISITION AUTOMATIQUE DONNEES ROUE

7.8.1.1. ETAPE 1- DEFINIR DIAMETRE
Pour définir le diamétre, effectuer la procédure ci-dessous :

Pas Action Commande Image

Sélectionner la touche
1 PROCEDURE  AUTOMATIQUE
depuis lapage-écran Accueil.

Sélectionner le diameétre de la %]
jante parmiceuxaffichésdansla
5 liste (A).
Note: augmenter ou diminuerle
diameétre en agissant sur les
fleches (B).
7.8.1.2. ETAPE 2 - PROCEDURE D'ACQUISITION HAUTEUR ROUE
Pour exécuter l'acquisition hauteur roue, effectuer la procédure ci-dessous :
Pas Action Commande Image
Sélectionner la touche
1 PROCEDURE ~ D'ACQUISITION
HAUTEUR ROUE.

La machine détecte la hauteur
de la roue avec les disques
détalonneurs des chariots
supérieurs etinférieurs.




7.8.2. ACQUISITION MANUELLE DONNEES ROUE

Pour exécuter l'acquisition manuelle données roue, depuis la page-écran ACCUEIL,
effectuerlaprocédure ci-dessous :

Pas Action Image

Appuyer sur I'image de la roue
(A) pour afficher la liste du
1A diamétredelajante.
Sélectionnerdanslaliste(B)le
diametredelajante.

Dans l'alternative:

Pas Action Commande

Appuyersurlesfléches(grandes) pouraugmenteroudiminuer le diamétre
delajante (valeur en pouces), jusqu'aobtenir lavaleur souhaitée.

1B Appuyer sur les fleches (petites) pour augmenter ou diminuer le
diameétre de la jante (valeur en dixiemes de pouce) et effectuer les
micro-corrections éventuelles.

Ensuite:
Pas Action Commande Image
Appuyer sur le bouton pour (
2 abaisserledisque.

Actionner le levier indiqué pour
3 positionner le disque au niveau
dubord supérieur de lajante.




Pas

Action

Commande

Actionner le levier indiqué pour
positionnerledisqueinférieurau
niveau du bord inférieur de la
jante.

Appuvyer sur la touche CAMERA
(en option) pour favoriser le
positionnement du  disque
détalonneurinférieur.

Appuver  sur la  touche
ENREGISTRER pour mémoriser
latailledelaroue.

Au lieu d'exécuter la procédure d'acquisition données roue pour chaque roue du
véhicule, il est possible d'utiliser la fonction de rappel de roue mémorisée :




7.8.3. DETALONNAGE - DEMONTAGE

Ne pas approcher les mains ou d'autres parties du corps des piéces mobilesde la
machine.

Ne pas approcher les pieds ou d'autres parties du corps du détalonneur et du
pontélévateur.

Purger complétement I'air de I'intérieur du pneu avant de continuer le travail. Ne
pas procéder au détalonnage avant d'avoir évacué complétement l'air de
I'intérieur du pneu. Sil'air n'a pas été évacué, I'opérateur risque de se blesser et
I'equipement, le pneu oularouerisquent de se détériorer.

Lamachine exécute 3 étapes en séquence:
» ledétalonnage supérieur (ETAPE 3),

» ledétalonnageinférieur (ETAPE 4),

» ledémontage dupneu (ETAPE 5).

Au besoin, il est possible d'interrompre a tout moment la séquence automatique en
appuyantsurleboutond'arrét. Ensuite, ilest possible de répéter une étapeindividuelle
oud'exécuter la procédure en mode manuel.

Avant de lancer le détalonnage, positionner la valve de gonflage comme la figure le
montre. Pendant les différentes étapes de travail, la machine oriente
automatiquement la position de la valve afin de réduire le risque de son
endommagement.




7.8.3.1. ETAPE 3 - DETALONNAGE SUPERIEUR
Pour effectuer le détalonnage supérieur, effectuer la procédure ci-dessous :

Pas Action Commande Image

Appuyer sur l'une des touches
1 NORMAL (A) ou SOFT (B) pour
sélectionnerletype de pneu.

Sélectionner l'icone
2 PROCEDURE DETALONNAGE
SUPERIEUR.

La rotation de la roue, la
descente du disque et la
pénétration s'activent
automatiquement.

Graisser le talon a la main (si
présente, lalubrification dutalon
s'active automatiquement) afin
4 de favoriser l'opération de
détalonnage et rendre le
détachement du talon du siege
delajante plusaisé.

AVIS

En cas d'échec du détalonnage, répéter I'étape automatique en appuyant sur
I'icone PROCEDURE DETALONNAGE SUPERIEUR ou effectuer la procédure
manuelle.




7.8.3.2. ETAPE 4 - DETALONNAGE INFERIEUR
Le détalonnage inférieur s'active automatiquement a la fin du détalonnage
supérieur (ETAPE 3).
Le positionnement du disque, la pénétration et la rotation de la roue sont réalisés
automatiquement.

Graisserletalonalamain(siprésente, lalubrification
dutalons'active automatiquement)afin de favoriser
l'opérationdedétalonnageetrendreledétachement
dutalondusiege de lajante plus aise.

Si présente, la caméra (en option) s'active pour
afficher I'étape de détalonnage inférieur. Pour une
utilisation correcte de la caméra, se référer au
paragraphe spécifique <« ACCESSOIRES EN
OPTION ».

En cas d'échec du détalonnage, répéter I'étape automatique en appuyant sur
I'icone PROCEDURE DETALONNAGE SUPERIEUR ou effectuer la procédure
manuelle.




7.8.3.3. ETAPE 5 - DEMONTAGE DU PNEU

L'étape de démontage s'active automatiquement a la fin du détalonnage inférieur
(ETAPE 4).

DEMONTAGE DU TALON SUPERIEUR

Pendant cette opération, vérifier :

» |'accrochage correct du talon pendantsarecherche (C).
= lepositionnement correct du talon dansle creux (D - E).

La rotation de la roue pour compléter I'extraction du talon supérieur s'active
automatiquement.




Siune ou plusieurs opérations ne se déroulent pas correctement, répéter|'étape

automatique en appuyant sur l'icone PROCEDURE DEMONTAGE PNEU ou
effectuer la procédure manuelle.

DEMONTAGE DU TALON INFERIEUR

Pendant cette opération, vérifier:

» |'accrochage correct du talon pendantle levage du pneu (F).

» |e positionnement correct du talon inférieur a l'intérieur du creux du coté opposé
audisque détalonneur (G).

» queledisquedétalonneurinférieuraitatteintlapositioncorrecteetqu'ilaitamené
le taloninférieur de maniére correcte au-dessus du bord supérieur de la jante (1).

» |apénétration correcte dudisque pour I'extraction du talon inférieur.

Au besoin, pendant la phase de montée du détalonneur inférieur, pour I'extraction du
taloninférieur, maintenir le pneu soulevé de lamain (H).

Pendant I'extraction du talon inférieur, accompagner et retenir le pneu afin
d'éviter sa chute.




7.8.4. PREPARATION AU MONTAGE

7.8.4.1. ETAPE 6 - PREPARATION AU MONTAGE

Appuver sur l'icone PROCEDURE PREPARATION MONTAGE pour
amener |'outil hors de la position de travail en maintenant le pneu.

7.8.4.2. ETAPE 7 - MONTAGE TALON INFERIEUR
L'ETAPE 7 concerne le montage automatique du talon inférieur.
L'entalonnage du talon supérieur est réalisé par conséquent en mode manuel a l'aide
du PT.Procéder comme décrit :

Pas Action Commande

1 Placerle pneusurlajante.

Sélectionnerl'icdne PROCEDURE
2 MONTAGE PREMIER TALON
pour monter le taloninférieur.

Pendantlarotation, maintenirle
pneuenplace et poussé.

Monter le talon supérieur
4 manuellement (seréférerau par.
« MONTAGE MANUEL »).




7.8.5. PREPARATION AU GONFLAGE
7.8.5.1. ETAPE 8 - PREPARATION AU GONFLAGE

Appuvyer surlatouche PROCEDURE PREPARATION AU GONFLAGE.
Cela permet de lever le presse-talon et ensuite le chariot supérieur, de
sorteadégagerlazonede travail.

Siprésent, on prépare le gonflage électronique (Inflatron).

Si la touche PROCEDURE PREPARATION AU
GONFLAGE a été enfoncée pendant I'ETAPE 8, la
machine afficheralapage-écranInflatron (en option)
afin de permettre l'utilisation de I'instrument une
fois'opération de montage terminée.




7.9. PROCEDURE DE TRAVAIL MANUELLE

7.9.1. SAISIE DES DONNEES DE LA ROUE

Pour exécuter l'acquisition manuelle données roue, depuis la page-écran ACCUEIL,
effectuerlaprocédure ci-dessous :

Pas Action Image

Appuyer sur I'image de la roue
(A) pour afficher la liste du
1A diamétredelajante.
Sélectionner dans la liste (B) le
diametredelajante.

Dans l'alternative:

Pas Action Commande

Appuyer sur les fléches (grandes) pour augmenter ou diminuer le
diameétre de la jante (valeur en pouces), jusqu'a obtenir la valeur
souhaitée.

1B
Appuyer sur les fléches (petites) pour augmenter ou diminuer le
diametre de lajante (valeur en dixiémes de pouce) et effectuer les
micro-corrections éventuelles.




7.9.2. DETALONNAGE

Ne pasapprocherles mains ou d'autres parties du corps des piéces mobiles de lamachine.
Ne pas approcher les pieds ou d'autres parties du corps du détalonneur et du pont
élévateur.

Purger complétement I'air de I'intérieur du pneu avant de continuer le travail. Ne
pas procéder au détalonnage avant d'avoir évacué complétement l'air de
I'intérieur du pneu. Sil'air n'a pas été évacué, I'opérateur risque de se blesser et
I'equipement, le pneu ou laroue risquent de se détériorer.

Le détalonnage supérieur s'accroche de maniére autonome lors de la descente.

7.9.2.1. DETALONNAGE SUPERIEUR

Pas Action Commande Image

Appuyer sur le bouton de f'
1 montée/descente du bras disque &

pourabaisserlebras détalonneur.

Actionner le  levier de
mouvement téte et déplacer le
disque en I'amenant a environ 5 v
mm sous le bord de lajante.

Appuyer sur le bouton de
3 pénétration disque détalonneur
supérieur.




Pas

Action

Commande

Image

Graisser le talon pour faciliter
l'opération de détalonnage. Si
présent, appuyer sur le bouton
pour effectuer lalubrification.

Appuyersurlapédalederotation
pour faire tourner le plateau
autocentreur.

Agir sur le levier de mouvement
téte, pour faire descendre le
disque détalonneur et retirer
complétement le talon du siege
surlajante.

Effectuer au moins un tour pour
compléter le détalonnage du
talon supérieur.

Actionner  le  levier de
mouvement téte vers le haut
pour arréter automatiquement
la pénétration et éloigner le
disque delazonedetravail.

Appuyer sur le bouton pour
soulever lebrasdétalonneur.

7.9.2.2.

DETALONNAGE INFERI

EUR

Pas

Action

Commande

Actionnerlelevierde commande
vertical disque détalonneur
inférieur et déplacer le disque en
I'amenant a environ 5 mm au-
dessusdubordde lajante.




Pas

Action

Commande

Appuyer sur le bouton de
pénétration disque détalonneur
pour démarrer la pénétration du
disque détalonneurinférieur.

Graisser le talon pour faciliter
l'opération de détalonnage.

Appuyer sur la pédale pour faire
tourner le plateau autocentreur.

Agir sur la commande verticale,
pour faire monter le disque
détalonneur et retirer
complétement le talon du siege
surlajante.

Effectuer au moins un tour pour
compléter le détalonnage du
taloninférieur.

Actionnerlelevierdecommande
vertical vers le bas pour arréter
automatiquement la
pénétration et éloigner le disque
delazonedetravail.




7.9.2.3. DEMONTAGE
Pas Action Commande Image
Actionner  le  levier de A
1 mouvementtéte pourmettreles | < >
outils hors delazone de travail. \J
Appuyer sur le bouton pour
2 amener I'outil mobile (A) dans la 0
positionillustrée surlafigure.
Actionner  le levier  de A
3 mouvgmenttetepourlintroduilre < >
complétement I'outil  mobile Y
sous letalon.
Maintenir le bouton
4 d'actionnement outil mobile
appuyeé pouraccrocherle talon. /
Faire tournerlaroue en exercant
5 une pression sur la pédale
indiquée.
Si nécessaire, abaisser A
6 ultérieurement la téte en | < >
agissantsurlacommande. \J




Pas

Action

Commande

Aprés avoir accroché le talon,
relacher le bouton pour replacer
I'outilen position derepos.

Soulever 'outil mobile jusqu'a ce
que la ligne harizontale de I'outil
soitcomplétementvisible.

S'assurerque lapartieinférieure
du pneu est entierement
détalonnée; dans le cas
contraire, répéter |'opération de
détalonnageinférieur.

10

S'assurerqueletalona 180° par
rapportal'outil se trouve dansle
creux; dans le cas contraire,
utiliser le presse-talon pour en
faciliter le positionnement.

11

Tourner le sélecteur
d'actionnement outil.

<« >

\:\




Pas

Action

Commande

Image

12

En maintenant le sélecteur
indiqué a Il'étape 11 tourné,
appuyer sur la pédale pour
tourner l'autocentreur et
démonter la partie supérieure du
pneudelajante.

13

Si nécessaire, lever légérement
la téte en agissant sur la
commande pour compléter
I'extraction du talon supérieur.

14

Relacher le sélecteur indiqué a
I'étape 11etlapédalederotation
autocentreur.

15

Décrocher manuellement
I'onglet du talon. Eloigner l'outil
mobile de la zone de travail en
agissant sur le levier de
maniement téte.

16

Actionnerlelevierde commande
mouvement vertical et déplacer
vers le haut le disque
detalonneur inférieur jusqgu'a
5mm au-dessus du bord
supérieurdelajante.

Note : Favoriser cette opération
en soulevant manuellement le
pneucomme lafigure lemontre.




Pas Action Commande Image

Appuyersurlapédalederotation
pour faire tournerl'autocentreur
17 etappuyer sur le bouton indiqué
pour actionner la pénétration du
détalonneurinférieur.

Au besoin, soulever légérement
le disque détalonneur inférieur A
au moven du levier de | Y
commande mouvementvertical.

18

Actionner le levier indiqué a
I'étape 18 vers le bas pour
19 amener le disque détalonneur
inférieur en position de hors
travail.

7.9.2.4, MONTAGE MANUEL

/\ ATTENTION

Vérifier le juste accouplement couverture / jante en termes de compatibilité
(couverture tubeless sur jante tubeless ; couverture tube type sur jante tube
type) et de dimensions géométriques (diamétre d'assemblage, largeur de
section, écart et type de profil du rebord) avant leur assemblage.
Vérifieraussique les jantes n'ont pas subi de déformations, ne présentent pas de
trous de fixation ovalisés, ne sont pas encrassées ou rouillées et ne présentent
pas de bavures de coupe sur les trous de la valve.

S'assurer que la couverture est en bon état et non endommagée.

Pas Action Commande

Lubrifier soigneusement les
flancs du pneu tout le long de la
circonférence du talon inférieur
etsupérieur.




Pas

Action

Commande

Image

Installer manuellement le pneu
de maniére a ce que le rebord
supérieur de lajante dépasse du
talon inférieur et entre dans le
creux.

Amener le bras porte-outils en
position de travail a I'aide de la
commandeindiquée.

Ensuite appuyer sur le bouton
indiqué. (En méme temps, le
disque entalonneur sort et se
place en mode automatique sur
le diameétre de la jante) afin
d'amener I'outil de montage en
position de travail.

Actionner le levier vers le bas de
maniére a faire pression sur le
pneu.

Maintenir legerement enfoncée la
section du pneu avec le talon
inférieurnon encoreintroduitdans
la jante et tourner I'autocentreur
jusqu'a introduction compléte du
premier talon.




Pas

Action

Commande

Agir sur la commande pour
abaisser le presse-talon sur le
co6tédel'outilde montage.
Note: le PT semi-automatique
peutétreutiliséavec deux points
de poussée, I'un fixe en position
3 heures (A) et 'autre rotatif, ou
bien rotatif uniqguement (B).

Agir sur la commande pour
abaisser le presse-talon jusqu'a
amener le talon supérieur dans
le  creux (C). Positionner
manuellement le rouleau (ou les
rouleaux en cas d'utilisation de
deux bras) sur le diamétre de
roue (D).

Appuyer sur la pédale pour
démarrer la rotation jusqu'a ce
que le second talon n'ait été
monté.




Pas Action Commande Image

Actionner la commande et
appuyer simultanément sur le PN
10 bouton indiqué dans la figure. %

Ainsi, le PT se léve pour dégager —
lazonede travail.

Eloigner la téte opérante porte- A

1 ouFlls de la zone de tr;vaH en | < >
agissant sur le levier de Y
mouvement téte.

Note : En cas de couvertures particulierement souples, le montage du premier talon
peutétreeffectuéal'aide del'outilde montage, placé surle chariotinférieur a coté du
disque détalonneur.




= Placer l'outil en position de travail en tirant la poignée appropriée (E - F) vers
I'extérieur et tourner l'ongletjusqu'en butée en position verticale.

» Actionner le levier de mouvement vertical du détalonneur inférieur pour soulever
I'outil de montage afin del'amener prés du bord supérieur de lajante (G).

» Installermanuellementle pneude maniéreace quelerebord supérieurdelajante
dépasse du taloninférieur et entre dans le creux (H).

= Maintenir légerement enfoncée la section du pneu avec le talon inférieur non
encore introduit dans la jante et appuyer sur la pédale de rotation pour lancer la
rotation jusqu'aintroduction compléte du premier talon.

» Actionner le levier de mouvement vertical du détalonneur inférieur pour amener
I'outil de montage en position de hors travail.

= Remettrele disque détalonneurinférieur en place, avec la poignée appropriée (E).

7.10. PROCEDURE HOMOLOGUEE DE DEMONTAGE ET MONTAGE
DES PNEUS UHP ET RUN FLAT

Pour ce type de pneus, consulter les instructions du manuel rédigé par WDK
(Assaciation allemande de I'industrie du pneu).




7.11. GONFLAGE PNEU

/4 DANGER

DANGER D'EXPLOSION !

Ne pas dépasser la pression prescrite par le Fabricant
du pneu.

Toujours veiller a ce que les dimensions du pneu et
celles de lajante soient compatibles.

Faire attention aux risques de lésions du pneu.

Durant le gonflage, tenir une position en dehors du
volume cylindrique vertical occupé par laroue.

Lemploi de dispositifs de gonflage (par ex. pistolet) reliés aux sources
d'alimentation externes a la machine, n'est pas autorisé.

Toujours respecter les réglementations nationales en matiére de sécurité,
pouvant résulter encore plus restrictives, par rapport a ce manuel, selon le
principedelahiérarchie des normes (le texteayantunevaleur supérieure prévaut
sur le texte de valeur inférieure).

Vérifier que les deux talons supérieur et inférieur et le siege talon de la jante ont été
lubrifiés adéquatement a l'aide d'une pate pour montage approuvée.

AVIS

Il est recommandé de porter des lunettes de sécurité neutres et des chaussures
spéciales.

Faire attention aux risques de lésions. Lire attentivement, comprendre et
observer les instructions suivantes.




= Des pneus trop gonflés peuvent éclater et provoquer la dispersion de détritus
susceptibles de causer des accidents.

= Despneus et desjantes quin'ont pas le méme diamétre sontincompatibles et
donc non conformes. Ne pas essayer de monter ou de gonfler des pneus avec
desjantes non conformes. Exemple : ne jamais monter un pneu de 16" sur une
jante de 16,5", et vice versa. C'est extrémement dangereux. Des pneus et des
jantes non conformes risquent d'éclater et de provoquer des accidents.

/\ ATTENTION

Ne pas dépasser la pression de gonflage du pneu prescrite par le fabricant et
indiquée sur le flanc du pneu. Vérifier soigneusement que le tuyau d'air est
correctementinséré dans lavalve.

N'approchez jamais votre téte ou d'autres parties de votre corps d'un pneu pendant le
gonflage oule perlage. Cette machine n'est pas undispositif de sécurité contre les risques
d'une éventuelle explosion de pneus, chambres a air ou jantes.

Seteniraunecertainedistance dudémonte-pneu pendantle gonflage, ne pass‘approcher.

Les niveaux d'émission sonore prévus pendant cette phase de travail sont de 85
db (A). Par conséquent, il est conseillé de porter une protection anti-bruit.

L'éclatement du pneu peut provoquer sa projection dans les zones a proximité avec une force
suffisante pour causer de graves Iésions, voire méme la mort.

Ne pas monter un pneusi sa dimension (indiquée sur le flanc) ne correspond pas exactement a
la dimension de la jante (imprimée a l'intérieur de la jante) ou si la jante ou le pneu sont
défectueux ou endommages.

Nejamais dépasser la pression prescrite par le fabricant du pneu.

Ledémonte-pneu n'est pas un dispositif de sécurité et ne peut donc pas empécher|'éclatement
de pneus et dejantes. Veillera ce que les personnes restent a distance de sécurité.

FR-332




7.11.1.PROCEDURE DE GONFLAGE
Pour effectuer le gonflage du pneu, suivre la procédure ci-dessous :

Pas

Action

Image

Vérifier que la roue sur laquelle le pneu a été
installé  soit solidement bloquée sur
l'autocentreur au moyen de la poignée de
centrage.

Vérifier que la téte porte-outils, les groupes
détalonneurs supérieur et inférieur et les
presse-talons ne sont pas a proximité de la
zone de travail et, si possible, qu'ils sont en
position de repos.

Retirer le noyau de la tige de valve s'il n'a pas
encore etéretiré.




Pas

Action

Relier la téte de gonflage Doyfe du tuyau
flexiblealatige delavalve.

Appuyersurlapédale de gonflage pour gonfler
le pneu.

Note : Le pneu s'élargit et les talons prennent
position.

Le cas échéant:

Continueragonflerjusqu'alavaleur maximum
de 3,5 bars pour positionner correctement le
pneu sur la jante. Pendant cette opération,
éviter toute distraction et surveiller en
permanence la pression du pneu sur le
manomeétre (A) afin d'éviter tout gonflage
excessif.

Note :Le gonflage de pneustubelessdemande
un débit d'air supérieur pour permettre aux
talons de dépasserlajante HUMPS.

Vérifier que les talons ont été entalonnés de
maniére correcte sur lajante. Sinon, dégonfler
le pneu, effectuer le détalonnage selon la
procédure décrite dans la section relative,
lubrifier et faire tourner le pneu sur la jante.
Répéter l'opération de montage décrite
précédemment en effectuant un autre
contréle.

Remplacerle mécanismeinterne de lavalve.

Amener la pression a la valeur de service en
appuyantsurle bouton de dégonflage (B).

10

Mettre le capuchon de lavalve.




711.2. PROCEDURE SPECIALE

Lorsqu'au cours du gonflage le pneu ne se positionne pas correctement dans lajante
acausedel'espace excessif entrele pneuetlajante, il est possible d'utiliser unjet d'air
sous pression al'aide des mors de l'accessoire Tl (entalonnage rapide) en option.
Vérifier que les deux talons, supérieur et inférieur, et le siege du talon de la jante ont
été lubrifiés adéquatement avec une pate de montage approuvée.

Procéder comme décrit :

Pas Action

1 Bloquerlajante.

Retirer le noyau de la tige de valve s'il n'a pas
encore étéretiré.

3 Relier le tuyau de gonflage a la tige de valve.

Tirer léegerement le pneu vers le haut de fagon
4 areduire l'espace entre le talon supérieur et la
jante.




Pas Action Image

Appuyer sur la pédale de gonflage et appuyer
simultanément sur les 2 boutons situés sur
5 l'accessoire  pour  émettre  un  jet
dair a haute pression qui facilite le
positionnementdes talons du pneu.

Si le pneu est trop gonflg, il est possible d'évacuer I'air en appuyant sur le bouton
manuel de décharge air en laiton situé a cé6té du manometre de la pression de I'air.
Détacher le tuyau de gonflage de la tige de valve.

711.2.1. PROCEDURE DE GONFLAGE AVEC INFLATRON (si présent)

AVIS

La pression de gonflage du pneu doit toujours étre surveillée sur le manométre
etjamais sur I'afficheur.

Procéder comme décrit :

Pas Action Commande Image

Vérifier que les deux talons
supérieur et inférieur et le siege
1 talon delajante ont été lubrifiés
adéquatement a l'aide d'une
graisse spéciale.

2 Bloquerlajante.

Retirer le noyau de la tige de
3 valve s'il n'a pas encore été
retiré.




Pas Action Commande Image

Appuyer  sur la  touche
INFLATRON pour activer
I'utilisation del'instrument.
Note: en cas d'utilisation d'une
procéduredetravailautomatigue,
I'activation du dispositif se fait de
maniére automatique au bout de
laprocédure elle-méme.

Appuyer sur les fleches pour
sélectionner la pression de
gonflage souhaitée.

Note: la valeur de pression
programmeée est affichée en
rouge.

Relier le tuyau de gonflage a la
tige devalve.

e
- .
- %\ \\\\ﬁ\\:

Procédure de gonflage standard

Appuyer  sur la  touche

DEMARRAGE CYCLE
AUTOMATIQUE pour lancer le
cycle.

Note: la roue est gonflée de
maniére automatique jusqu'a
atteindrelapressionsélectionnée.
7 Pendant toute la phase de
gonflage, la valeur de la pression
n'est pas affichée. 3 tirets rouges
horizontaux sont affichés au lieu
delavaleurnumérique. Auboutdu
gonflage, la pression définie est
affichée en vert. A ce stade,
I'opération est terminée.




Pas Action Commande Image

Retirer latéte de gonflage Doyfe

delaroue.
9 Installer la partie interne de la
valve (voirl'image a I'étape 3).
Procédure de gonflage spéciale
" Appuyer  sur la  touche

SURPRESSION.

Appuyer sur la  touche

DEMARRAGE CYCLE
AUTOMATIQUE pour lancer le
cycle.

Note: la roue est

automatiqguementgonfléeaune
pression supérieure a 60 % de la
valeur configurée (dans les
limites de pression maximales).
Unefois lavaleur de surpression
8A atteinte, le systeme dégonfle le
pneu jusqu'a la valeur définie.
Pendant toute la phase de
gonflage et de dégonflage, la
valeur de la pression n'est pas
affichée. 3 tirets rouges
horizontaux sontaffichésaulieu
de la valeur numérique. Au bout
du gonflage, la pression définie
est affichée en vert. A ce stade,
I'opération est terminée.

Retirer latéte de gonflage Doyfe

9A
delaroue.

Installer la partie interne de la

10A o =iz
valve (voirl'image a l'étape 3).

Note : Pour arréter le cycle de gonflage automatique a tout moment,
appuyersurlatouche d'arrét cycle automatique STOP.




Le message d'erreur « AOBERR_STP » est visualisé surl'afficheur.

Appuyer sur la touche SORTIE INFLATRON pour quitter INFLATRON et revenir a la
page-écran principale.
7.12. UTILISATION DE LA CAMERA (si présente)

Procéder comme décrit:

Pas Action Commande Image
; Appuver sur la touche CAMERA

pouractiverlacaméra.
5 Lapartieinférieuredelaroueest

visualisée sur l'afficheur.

La luminosité est réglée
automatiquement. Si l'image
n'estpasoptimale, il est possible
de régler la  luminosité
manuellement en agissant sur
3 les touches affichées en
appuyantlégerementsurle coté
droit de l'afficheur. Le réglage
estautomatiquementmémorisé
et rappelé lors de chague
réactivation delacaméra.

Ilestpossible derevenirau mode automatique, enagissantsurlatouche
affichéeacoté.
Appuvyer surlatouche ACCUEIL pour revenir ala page-écran principale.




7.13. DEBLOCAGE DE LA ROUE ET DECHARGE

Poureffectuerle déblocage delaroueetladécharge, suivre laprocédure ci-dessous :

Pas Action Commande Image

Actionnerlapédalededéblocage
1 roue pour effectuerledéblocage
delaroue.

Tourner la poignée (A) a 90°
2 danslesensinversedesaiguilles
d'unemontreetlaretirer.

Ranger la poignée dans son

siege.

4 Actionner le levier pour soulever
laroue dutampon.

5 Déplacer la roue a gauche tant

qu'ellene s'appuie surle chassis.




Pas Action Commande Image

Poursuivre l'actionnement des /
6 levierstantquele pontélévateur
ne soitauniveaudusol.

Décharger la roue du pont

7 élévateur et I'éloigner de la zone
detravail.
714, ARRET

Pour éviter toute utilisation par du personnel non autorisé, débrancher la fiche
d'alimentation quand la machine est inutilisée (&éteinte) pendant de longues
périodes.

7141, ARRET OPERATIONNEL
Pour effectuer l'arrét opérationnel, suivre laprocédure ci-dessous :

Pas Action Image

1 Tourner l'interrupteur général (A) sur OFF. @'—@

[¢)
ol
N




7.14.2.

ARRET D'URGENCE

Pour effectuerl'arrétd'urgence, suivre la procédure ci-dessous :

comprime.

Pas Action
1 Appuyersurleboutond'arrét (A) surlaconsole

de commande.

Tourner linterrupteur (B) sur OFF et %
2 débrancher la fiche de [lalimentation @

électrique. ) @) JL

™S °
ﬂ

3 Débrancher la valve d'arrét (C) du circuit d'air Q




8. ENTRETIEN
8.1. AVERTISSEMENTS GENERAUX D’ENTRETIEN

Avant de procéder a tout réglage et opération d'entretien, couper I'alimentation
électrique et pneumatique de la machine et s'assurer que toutes les parties
mobiles sont bloquées.

Le Fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation de pieces détachées
ou d'accessoires non d'origine.

L'entretien de la machine prévoit les interventions (inspection, vérification, controle,

réglage et réparation) nécessaires suite al'usage ordinaire.

Pour effectuer un entretien optimal :

» Utiliseruniquement des pieces détachées d'origine, des outils adaptés al'usage et
enbon état.

» Respecter les intervalles d'entretien indiqués dans le manuel pour I'entretien
programmé (préventif et périodique).

» Unentretienpréventif correctexige uneattention constante etunesurveillanceen
permanencedelamachine. Vérifierrapidementlacause de toutdysfonctionnement
tel qu'un bruit excessif, une surchauffe, une fuite de liquide, etc. ety remédier.

» Lélimination ponctuelle des causes éventuelles danomalie ou de
dysfonctionnement, évite tout dommage ultérieur aux appareils et assure la
sécurité des opérateurs.

Le personnel préposé a lI'entretien de la machine doit étre ddment formé et posséder

une connaissance compléte des normes de protection contre les accidents. Le

personnel non autorisé doit se tenir a I'extérieur de la zone de travail pendant les
opérations.

Effectuer les activités de nettoyage et réglage de la machine exclusivement lors de

I'entretien, avec la machine a l'arrét et débranchée de I'alimentation (déconnexion

électrique et déconnexion pneumatique).

Toute exécution incorrecte des procédures d’entretien ou le non-respect des
instructions fournies peut causer des accidents et/ou des situations de danger.




Du point de vue opérationnel, les opérations d'entretien de lamachine sont reparties
en deux catégories principales:

Type Description

lls'agitdel’ensemble des opérations quel'opérateurest
tenu d'effectuer, de maniére préventive, afin d'assurer
le bon fonctionnement de la machine au fil du temps.
L'entretien ordinaire comprend les interventions
d'inspection, controle, réglage, nettoyage et
lubrification.

ENTRETIEN ORDINAIRE

lls'agitdel’ensemble des opérations quel’'opérateurest
tenu d'effectuer lorsque la machine I'exige. Lentretien

ENTRETIEN extraordinaire prévoit les activités de révision,
EXTRAORDINAIRE réparation, rétablissement des conditions nominales
de fonctionnement ou le remplacement d’'un groupe en
panne, défectueux ou usé.

8.2, ENTRETIEN ORDINAIRE

Pour assurer le bon fonctionnement de lamachine, il faut effectuer des controles et
des interventions d'entretien périodigues et préventifs en suivant les indications
reportées etenrespectantles fréquences d'entretienindiquées.

L'entretien ordinaire programmé comprend les inspections, les controles et les
interventions qui, pour éviter les arréts et les pannes, surveillent de maniéere
systématique:

» |esconditions mécaniques de lamachine, notammentles actionnements ;

» |'‘étatdelubrification delamachine.

Les fréquences des opérations d'entretien ordinaire indiquées se réferent aux
conditions normales de fonctionnement, a savoir conformes a l'utilisation prévue.

Lamachine propose périodiquement les rappels d'entretien a effectuer. Le non-
respect des dispositions pourrait altérer le bon fonctionnement de la machine.




8.2.1. CONTROLES ET VERIFICATIONS

Fréquence
Opération
8h 40h | 200h | 1000h
Controler I'intégrité des dispositifs de sécurité =
ControlerI'efficacité des systémes de commande u
Contréler|'état des motorisations u
Contrélerle serrage desboulons u
Controler I'état d'usure des connecteurs électriques et -
des cables deraccordement
Controlerl'absence d'oxydation desbornesal’intérieurdu -
tableau électrique
\/érifier ladécharge des condensats du filtre régulateur u
Controéler le fonctionnement du bouton d'arrét u
Vérifier le bon étatdelamachine, contacter le SAV u

AVIS

Toutes les 7000 roues traitées, il faut effectuer le contrdle des courroies et
tampons en caoutchouc. Contacter le SAV.

8.2.1.1. REGLAGE DE LA PRESSION DE FONCTIONNEMENT

Pour régler la pression d'entrée du groupe filtre
régulateur, sortir la poignée et la tourner
simultanément (plage de réglage de 0,5 a 10 bar).
Lorsqueleréglage estterming, ramenerlapoignée
en position de blocage enlapoussantvers le bas.




8.2.1.2. CONTROLE ET DECHARGE DES CONDENSATS DU FILTRE REGULATEUR

Le groupe est équipé d'un dispositif semi-
automatique de drainage des condensats, qui
se met en marche dés que l'alimentation
pneumatique de lamachine estinterrompue.
Purger les condensats manuellement (1) EI—'
quand le niveau s'éléve au-dessus du seuil (2).

-

8.2.2.LUBRIFICATION

Une lubrification correcte, réalisée a intervalles réguliers, permet de toujours
maintenir l'efficacité optimale de lamachine.

Fréquence

Opération
8h 40h | 300h | 1000h

Lubrification du guide chariot supérieur etinférieur (A)
Note: Lubrifieravecdelagraisse LIPLEXEP2 ouéquivalent.

Contréle niveau centrale oléohydraulique u

Appointliquide lubrifiant (si présent) u




8.2.2.1. CONTROLE NIVEAU D’HUILE DE LA CENTRALE OLEOHYDRAULIQUE
Contrdler périodiguement le niveau de la centrale oléohydraulique. Le réservoir
fabriqué en plastique transparent se trouve al'intérieur du carter de protection (A).
Procéder comme décrit :

Pas Action

1 Desserrer les 4 vis du carter (A).

\Vérifier quele niveaudel'huile dans leréservoir
2 est compris entre les fleches de MINIMUM et
MAXIMUM.

Au besoin, desserrer le bouchon du réservoir
3 et faire I'appoint avec de I'huile hydraulique
Esso NUTOH 46 ou produits équivalents.

Revisser le bouchon du réservoir et reposer le
carter de protection.

8.2.2.2. APPOINT LIQUIDE LUBRIFIANT (si présent)
Pour faire I'appoint du liquide lubrifiant :

Pas Action

Desserrer le bouchon (A) et enlever le
couvercle situé endessous.




Pas Action Image

Controler le niveau du liquide dans le réservoir

2 A
[ui-méme.

3 Si le niveau est inférieur a la sortie (B), faire
I'appoint.

AVIS

Utiliser exclusivement le liquide lubrifiant recommandé par le Fabricant.

AVIS

Suite a de périodes prolongées d'inutilisation de la machine ou du systéme de
lubrification, les buses pourraient se colmater. Dans ce cas, il faut remplacer les
buses.




8.2.3.NETTOYAGE

Lesopérations de nettoyage, réaliséesaintervalles réguliers, permettent de toujours
maintenir l'efficacité optimale de la machine.
Toujours garder lazone de travail de lamachine propre.

/\ ATTENTION

Ne pas utiliser d'air comprimé, de jets d'eau ou de solvants pour enlever la saleté
ou les résidus de lamachine.

/\ ATTENTION

Ne pas nettoyer les parties électriques avec de I'eau ou des jets d'air a haute
pression.

Fréquence
Opération
8h 40h | 200h | 1000h
Nettoyage dusysteme deblocage =
Nettoyage général de lamachine avecun chiffon sec u

Lors des opérations de nettoyage, intervenir de sorte a éviter, dans la mesure du
possible, toute accumulation ou soulévement de poussiére.

8.3. ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE

AVIS

En cas de nécessité d'opérations d'entretien extraordinaire, contacter le
Fabricant.

L'entretien extraordinaire et la réparation de la machine sont réservés aux
techniciens qualifiés, formés et autorisés, employés du Fabricant ou parle centre
d'assistance agrée.

Ces interventions demandent la connaissance soignée et spécialisée des
machines, des opérations nécessaires, des risques liés et des procédures
correctes pour tout travail en sécurité.




9. RECHERCHE DES PANNES

Panne

Cause

Solution

L'appuisurlapédalede
commande rotation ne fait
pas tourner I'autocentreur

Cable micro cassé

Remplacer le cable micro

Cable microdébranché

Brancherle cable micro

Lapédalede commande
rotation nerevient pasen
position centrale

Ressortde commande
cassé

Remplacerleressortde
commande

L'autocentreur ne tourne
pasdans n'importe quel
sens

Onduleur défectueux

Remplacer I'onduleur

Courroie cassée

Remplacer lacourroie

Réducteur blogué

Remplacerle réducteur

L'autocentreur ne tourne
pas.Le moteurronronne

Le moteur fonctionneen
deux phases

Remplacer I'onduleur

Controle defils
déconnectés surl'onduleur

Remplacer le moteur

Réducteur bruyant. Le
tampon effectue 1/3 de
tour, ensuiteil se bloque

Leréducteurse grippe

Remplacer leréducteur

L'autocentreur ne bloque
pas lesjantes.

Controlerl'écrouinterne

Remplacerencasde
rupture

Controler le moteur

Remplacerencasde
rupture

L'aiguille du manométre de
lecture pression des pneus
nerevientpasao.

Manometre défectueux ou
abimé.

Remplacer le manomeétre




Panne

Cause

Solution

Lacaméran'afficheaucune
image (sila caméraest
présente)

Cable caméradébranché

Brancherlecable

Pannedelacameéra

Sile probléme persiste,
contacter le SAV

L'image n'est pas au point
(silacaméraest présente)

L'optique est déréglée

Contacterle SAV

Lors del'appuides boutons
d'actionnement du
lubrificateur talon

supérieur ouinférieur, le
liquide ne sorte pas du
gicleur (sile lubrificateur
est présent)

Colmatage buse gicleur

Remplacer labuse

Absencedeliquide
lubrifiantdans le réservoir

Fairel'appointen liquide

Dysfonctionnement du
systéme électrique

Sile probléme persiste,
contacter le SAV

Lors de l'appuides boutons
d'actionnement du
lubrificateur talon

supérieur ouinférieur, le jet
estirrégulier (sile

lubrificateur est présent)

Colmatage buse gicleur

Remplacerlabuse

Coupure temporaire de
I'alimentation électrique
avec outil de montage /
démontage situé entrela
janteetle pneu

Coupure del'alimentation
électrique

Une fois|'énergie rétablie,
redémarrerlamachine. La
machine recommence a
fonctionnerapartirdu
méme pointouelleaété
interrompue.

Coupure permanente de
I'alimentation électrique
avec outil de montage /
démontage situé entre la
janteetle pneu

Coupure del'alimentation
électrique

Débloquer manuellement
laroue enintroduisantun
pivotenacierde8 mmde
diameétredansletrou
prévu ettournerdansle
sensdesaiguillesd'une
montre.




9.1. LISTEDESALARMES
Sigle Erreur Solution
E10 Time-out mise a zéro horizontal presse-talon Silerreur persiste,
P contacter le SAV
EN Time-out mise azéro vertical presse-talon Sil'erreur persiste,
P contacter le SAV
E12 Erreur de rotation moteur axe horizontal Contacterle SAV
E17 Controlerlebranchementsériel entre P3Ketla Contacter le SAV
carte
E19 Protection moteur presse-talon Silerreurpersiste,
P contacter le SAV
E23 Protection moteur pendantleblocagedela
roue
E24 Protection moteur pendantle déblocage dela
roue
E26 Echecde lecture encodeur presse-talon Silerreur persiste,
P contacter le SAV
Echecde lecture direction encodeur presse- Sil'erreur persiste,
E27
talon contacter le SAV
E35 Pont élévateur pas en position de travail
RéDE .
E36 Aucune roue mémaorisée epeter procedure
sauvegarderoue
E43 Alarme fin de course pont élévateur Contacter le SAV
E45 P?tentlometre translation autocentreur pas Contacter le SAV
detecté
E46 Potentiomeétre chariot supérieur pas détecté Contacterle SAV
E47 Potentiométre chariotinférieur pas détecté Contacterle SAV
E48 Potentiomeétre horizontal presseur pas détecté | Contacterle SAV




Sigle Erreur Solution
E49 Potentiomeétre vertical presseur pas détecté Contacterle SAV
E60 Attendre le positionnement
Mettre ajourle
E64 Erreur dans micrologiciel P3K micrologiciel delacarte
p3k
L Sil'erreur persiste
E132 Erreur de communicationaveclap3k '
redr dnicationay P contacter le SAV
E161 Position détalonneur supérieur non atteinte Contacterle SAV
E162 Position détalonneur Inférieur non atteinte Contacterle SAV
E163 Rotation outilincompléte ou capteurs non Sil'erreur persiste,
detectés contacter le SAV
o . Entreranouveaula
E164 Diametreroue non atteint o
position
E166 Mouvement horizontal outils non atteint Contacterle SAV
E167 Position presseur non atteinte Contacter le SAV
Eff lamiseazé
E168 Presse-talon nonmisazéro ectuerlamiseazerodu
presse-talon
E169 Erreur mouvement brasdisque Silerreur persiste,
g contacter le SAV
E173 Roue non détectée ou capteur de disque Sil'erreur persiste,
defaillant contacter le SAV
Déplacer le chariot
P eri leh
E174 Roue en position de pénétration superieurvers|e haut pour

sortirdel'étatde
pénétration




10. DEMANTELEMENT ET DEMOLITION
10.1. INFORMATIONS ENVIRONNEMENTALES

La procédure suivante d'élimination doit étre appliquée
exclusivement aux machines dont la plaque des données
reporte le symbole de la poubelle barrée. Le symbole de Ia
poubelle barrée, apposé sur le produit et dans cette page,
indique lanécessité d'éliminer de facon appropriée le produit
alafindesavie utile.

Cet appareil peut contenir des substances nocives pouvant s'avérer nuisibles pour

I'environnement et pour la santé humaine en cas de traitementinadéquat.

Ce paragraphe indigue par conséquent les mesures a respecter pour une mise au

rebut conforme, éviter la dispersion dans I'environnement et améliorer I'exploitation

desressources naturelles.

Les appareils électriques et électroniques ne doivent pas étre éliminés comme des

déchets ménagers, maisils doivent étre acheminés vers un centre de tri sélectif pour

un traitement correct.

A'la fin de la vie utile du produit, adressez-vous a votre revendeur pour avoir des

informations sur les modalités de collecte plus appropriées.

Aumomentdel'achat de cet appareil, votre revendeur vous informera en outre sur la

possibilité de rendre gratuitement un autre équipement en fin de vie, a condition qu'il

s'agisse d'un appareil équivalent avec les mémes fonctions que celles du nouveau

produitacheté.

Le non-respect des normes d'élimination des déchets susmentionnées est puni par

les sanctions prévues parlalégislation nationale en vigueur dans le pays ot le produit

estmisaurebut.

Nous vous recommandons, en outre, d'adopter d'autres mesures de protection de

I'environnement:

» recyclerlesemballagesintérieur et extérieur dans lesquels le produit est livré

= éliminer les batteries usées (uniqguement si elles font partie du produit) de facon
adéquate.

10.2. ELIMINATION DE L'HUILE

Ne pas éliminer I'huile usagée dans les égouts, les canaux ou les cours d'eau. La
collecter et laremettre aux centres de traitement spécialisés.




11. SCHEMAS GENERAUX
11.1. SCHEMA ELECTRIQUE

Sigle Elément
AP1 CarteE/S-P3K

AP2 CarteIHM - CARTE-SUPPORT+IMX6
AP3 Carte gonfleur électronique (INFLATRON)
AP4 Carte caméranumeérique

AP5 Carte extension sorties

AP6 Moniteur

BR1 Potentiomeétre a fil axe horizontal

BR2 Potentiométre afil chariot supérieur
BR3 Potentiomeétre afil chariotinférieur
BR4 Potentiométre afil presseur axe horizontal
BR5 Potentiometre afil presseur axe vertical
FU1 Fusible T5A (sur transformateur TC1)
FU2 Fusible T5A (sur transformateur TC1)
FU3 Fusible T10A (sur transformateur TC1)
FU4 Fusible T10A (sur transformateur TC1)
FU5 Fusible T25A (sur transformateur TC1)
FU6 Fusible T2A (sur transformateur TC1)
FU7 Fusible T2A (sur transformateur TC1)
Fus Fusible 5x20 HT3.15A (sur AP 1)

FU9 Fusible 5x20H 1A (sur AP1)

FU10 Fusible 5x20 H 16A (sur AP 1)

FUM Fusible 5x20 H 16A (sur AP1)

GB1 Batteriede secours




Sigle Elément
GS1 Alimentateur switching 24Vcc
HL1 Voyantd'allumageaLED
M1 Moteur onduleur pompe hydraulique
M2 Moteur onduleur rotation autocentreur
M3 Moteur c.c. blocage roue
M4 Actionneur presse-talon
M5 Pompe gicleurs
Qs1 Interrupteur genéral
K1 Relais sélecteur vitesse moteur pompe
SB1 Microrupteur magnétique rotation disque inférieur
SB2 Microrupteur magnétique rotation disque supérieur
sSQ1 Microrupteur comptage tours entrée réducteur
SQ2 Microrupteur mise azéro presse-talon
SQ3 Microrupteur outil DEDANS
SQ4 Microrupteur outil DEHORS
SQ5 Capteur hall onglet
SQ6 Capteur hall outil montage
SQ7 Microrupteur rotation | vitesse (dansle SENS DES AIGUILLES D'UNE MONTRE)
sSQs8 Microrupteurrotationllvitesse (dansle SENSDES AIGUILLES D'UNE MONTRE)
SQ9 Microrupteur rotation lvitesse (dansle SENS INVERSE DES AIGUILLES D'UNE MONTRE)
sQ10 Microrupteur blocage roue
SQ11 Microrupteur déblocage roue
SQ12 Microrupteur 1 pont élévateur
SQ13 Microrupteur 2 pont élévateur
SQ14 Microrupteur 3 pont élévateur
SQ15 Microrupteur 4 pont élévateur




Sigle Elément
SQ16 Microrupteur bras HAUT
SQ17 Microrupteur presse-talon HAUT
SQ18 Joystick outil
SQ19 Joystick chariotinférieur
SQ20 Bouton spray supérieur
SQ21 Bouton spray inférieur
SQ22 Bouton pénétration disque
SQ23 Joystick presseur
SQ24 Joystick pont élévateur
SQ25 Joystick presse-talon
SQ26 Boutonrecherche talon
SQ27 Sélecteurdemontage talon
SQ28 Bouton rotationrevolver
SQ29 Boutonbras
SQ30 Bouton presseur
SQ31 Boutond'arrét

TC1 Transformateur d'alimentation
vc Redresseur adiodes

XS1 Fiched'alimentation

X1 Bornier 230Vca(L,N)

X2 Bornier 24Vcc (+,-)

Y1 Groupe électrovannes hydrauliques
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11.2. SCHEMA PNEUMATIQUE
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11.3. SCHEMA OLEOHYDRAULIQUE




12. ANNEXES

12.1. SCHEMA D'UTILISATION ACCESSOIRES DE CENTRAGE ET DE
BLOCAGE

Image Réf. Elément

{ j i J A Jante standard

[ B Janteavecun trou creux

W C Janteacreuxrenversé

Reatt—— e
Wﬂ D Jante pour camionnette

[ — E Jantesans trou traversant

—
Miﬂ: AV
@W‘@ F Janteavec trou traversant




ACCESSOIRES DE FIXATION

12.1.1.

*

| - Accessori a richiesta

GB - Accessories on request

F - Accessoires sur demande
D - Zubehdr auf Anfrage

E - Accessorios opcionales
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12.1.2. JANTE STANDARD




12.1.3. JANTE AVECUN TROU CREUX
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JANTE A CREUX RENVERSE

12.1.4.




JANTE POUR CAMIONNETTE

12.1.5.




12.1.6.

JANTE SANS TROU TRAVERSANT
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12.1.7. JANTE AVEC TROU A BORDS DELICATS

N~ 7
O i 1
|




IT - Dichiarazione CE di conformita - Dichiarazione di conformita UE*
EN - EC Declaration of conformity - EU Declaration of conformity*

FR - Déclaration EC de conformité - Déclaration UE de conformité*

DE - EG - Konformitatserkldarung - EU-Konformitatserklarung*

ES - Declaracion EC de conformidad - Declaracion UE de conformidad*

IT Inqualita di fabbricante, dichiara che il prodotto:
al quale questa dichiarazione si riferisce e di cui abbiamo costituito e deteniamo il relativo fascicolo
tecnico é conforme alle seguenti normative e Direttive:
*: Valida solo per macchine marcate CE

EN As producer declare that the product:
to which this statement refers, manufactured by us and for which we hold the relative technical
dossier, is compliant with the following standards and Directives:
*: Valid only for EC-marked machines

FR Déclarons que le materiel:
objet de cette déclaration, dont nous avons élaboré le livret technique, restant en notre possossion,
est conforme aux normes et Directives suivantes :
*: Valable uniquement pour les machines avec marquage CE

DE Erklart hiermit dass das product:
Worauf sich die vorliegende Erklarung bezieht und dessen technische Akte diese Firma entwickelt
hat und innehalt, den anforderungen folgender normen und Richtlinien entspricht:
*: Gilt nur fur EG-gekennzeichnete Maschinen

ES Declara que el producto:
al cuel se refiere la presente declaracion y del que hemos redactado y poseemos el correspondiente
expediente técnico, se conforma a las siguientes normas y Directivas:
*: Valida sélo para maquinas con marcado CE

Cod. 4-143860 Release date 07/2022





